TIG AC/DC - HF
SINGLE-PHASE

TITANIUM 230 AC/DC FV

Viite. 075924 (tarvikkeiden kanssa)
Viite. 061996 (ilman lisdvarustetta)

JOUSTAVA JANNITE

53230A INVEST IN THE FUTURE

TITANIUM 230 AC/DC FV on yksivaiheinen AC/DC TIG-hitsausgeneraattori. Alykis ja yhdistetty, se tarjoaa
erittdin tarkan valokaaren ohjauksen ja teollisen hitsaussuorituskyvyn jopa 230 A (16 A sulake) integroidun
tehokertoimen korjaimen ansiosta. Siina yhdistyviat erinomainen ergonomia ja kdyttokokemus edistyneisiin

hitsaustoimintoihin.

6 TIG-HITSaustilaa

Vakio DC: tasainen virtahitsaus useimmille rautapitoisille materiaaleille.

& Pulssi DC: mahdollistaa osien kokoamisen samalla lammaéntuoton rajoittaminen (pulsaatiot 2,5 kHz asti).

FastPulse: pulsseja 20 kHz asti erikoisteraksella.

AC-standardi: alumiinin ja sen seosten (Al, AlSi, AIMg, AlMn jne.) hitsaus.

2 Pulssi AC: tarkka tunkeutumisen s&4té AC-taajuusasetuksen mukaan (pulsaatiot 500 Hz asti).

AC Mix: AC- ja DC-virran vuorottelu hitsausnopeuden lisaamiseksi.

TIG WIZARD RATKAISU

= Patentoitu synerginen tila maksimaaliseen tuottavuuteen alumiinin, terdksen, ruostumattoman
teraksen ja kupariosien kiinnittdmisessa ja hitsauksessa lisdainemetallilla tai ilman.

= 5 kokoonpanotyyppia: Butt (BW), Lap (FW), Sisékulma (BP), Ulkokulma ja lankaliitos.

® Wizard Lab monimutkaisten hitsausjaksojen toteuttamiseen.

OPTIMOIDUT ASETUKSET

= 4 osoitintilaa:
- Spot / Multi Spot : perinteinen osoitus ennen ohuiden levyjen hitsausta.
- Tack / Multi Tack : erittdin tarkka osoitus ilman hapettumista, mika vahentaa
muodonmuutosriskid.
= 3 sytytystyyppia : Lift, HF ja Touch.HF (ajastettu korkeataajuinen sytytys).
= 3 Jaukaisuhallintaa: 2T, 4T ja 4T LOG
= AC-aaltomuotojen konfigurointi, joka suosii valokaaren ohjausta ja tunkeutumista.
= E-TIG-tila takaa, ettd hitsaaja kunnioittaa hitsaustehoa riippumatta polttimen asennosta
suhteessa osaan (hitsausenergian hallinta).

MAKSIMILITE

® Tarkasti mitattu energianotto.

= Kaikkien hitsauspalojen jaljitettdvyys standardin EN 3834 mukaisesti.

® Hitsaustarvikkeiden kalibrointitila (tarkenna energialaskentaa).

® Yhdistettdva valinnaisella sarjalla (037960) robottikdyttoon.

= K3yttajatila tuotteen jakamiseksi useiden hitsaajien kanssa.

= Jlmainen tyokalu kayttoliittymadn mukauttamiseen verkossa

= Varmuuskopioi USB-tikulta kayttdjan TYOT (enintddn 500) sekd koneen kokoonpano.

® Yhteensopiva saleiden, kaksoispainikkeen, potentiometrin ja yl0s- ja alaspolttimien kanssa.

= Koneen ja synergioiden taydellinen paivitys USB-tikulla.

® Kaukosaatimet (poljin tai manuaalinen lisdvaruste), jotka voidaan kytkea ilman tyokaluja.

® Jadhdytysyksikko (070820) valinnainen.

= MMA, MMA AC ja pulssi MMA-tilat (hitsattavat elektrodit @ 8 mm asti).

= VRD (Voltage Reduction Device) voidaan aktivoida alentamaan tyhjakdynnin lahtéjdnnitettd < 35 V.
m "FV"-tekniikka takaa sahkokaaren, joka on aina vakaa myds verkkojannitteen vaihteluissa (85 - 265 V),
virransyotdssa generaattorilla tai erittdin pitkalld virtakaapelilla.

LISATARVIKKEET (valinnat)
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Analogiset kaukosaatimet:

‘SMART INVERTER TECHNOLOGY

- 5 tuuman vérikayttéliittyma, intuitiivinen,
monikielinen ja muokattavissa.

- 3 kayttoliittyméatasoa: Easy, Expert ja
Advanced

Digitaalinen kaukosaadin:
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