=l PROTIG 201L AC / DC HF

10>200A Viite. 062610 (ilman tarvikkeita)
Viite. 063952 (tarvikkeiden kanssa)

INVEST IN THE FUTURE

PROTIG 201L AC/DC on ammattimainen TIG-hitsausratkaisu kaikentyyppisten jopa 4 mm paksuisten metallien (terds, ruostumaton
terds, alumiini, kupari tai titaani) hitsaukseen. Se varmistaa erittdin korkean tarkkuuden monilla aloilla, kuten valmistuksessa,
huollossa tai putkistoissa. Jadhdytysyksikolla varustettuna se mahdollistaa ergonomisempien TIG-polttimien kayton.

6 TIG AC/DC -prosessia

® Hitsausvirta : 10 - 200 A (TIG AC), 10 - 160 A (TIG DC) m ‘
*TIG DC - Vakio : Takaa laadukkaan hitsin kaikille rautapitoisille materiaaleille, kuten terdkselle, U ¢
ruostumattomalle terdstd, mutta myds kuparia ja sen seoksia, titaania...

*TIG DC Pulse : Sdatelee sulan ldmpdtilaa, rajoittaa muodonmuutoksia ja mahdollistaa siten Jarjestelma
kokoonpanon ohuita levyjd alkaen 0,3 mm. jaahdytys
® TIG DC SPOT : Esikokoaa rautametalliosat kiinnittamalls. integroitu

® TIG AC - Helppo : Helpottaa hitsauskoneen kdyttdd ennalta madritettyjen asetusten ansiosta.
Kayttaja valitsee vain volframielektrodinsa halkaisijan kayttoliittymasta.

® TIG AC - vakio : Suunniteltu alumiinin ja sen seosten (Al, AlSi, AIMg, AIMn...) hitsaukseen.
Vaihtovirta puhdistaa alumiinista tdydellisen hitsin.

® TIG AC - SPOT : Asettaa alumiiniosat valmiiksi kiinnittamalla.

2 paallystetyn elektrodin hitsaustapaa

® Hitsausvirta: 10- 160 A (MMA)
* MMA-standardi: Hyvéksyy rutiiliperuselektrodit @ 4 mm asti.
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® Puikkopulssi: Auttaa hitsaamaan pystysuorassa pystyasennossa (suuttimet/putkilinja).

Suunniteltu kdyttomukavuutta ajatellen

® 2 kdynnistystyyppia : HF (ilman kosketusta) tai LIFT (kosketuksella) séhkoherkkiin ymparistoihin.

Ilman lisdvarusteita : viite. 062610

Lisdavarusteineen : viite. 063952
- taskulamppu SR20DB (4m)
¢ 3 laukaisutilaa: -sarja MMA

- 2 kertaa: pida painettuna liipaisinta koko hitsin ajan.
- 4 kertaa: aloita hitsaus painamalla liipaisinta vain kerran
ja lopeta hitsaus painamalla liipaisinta uudelleen.

- 4T «LOG»: kdyttdja valitsee milloin tahansa 2 hitsausvirran valilla lyhyelld pulssilla liipaisimen avulla (kuuma ja Lisavarusteet (iisavaruste)

kylma virta).

® Puikkohitsauksen apu:

- Tarttumisenesto: vahentaa riskig, etta elektrodi tarttuu kiinni, jos se joutuu kosketuksiin tydkappaleen kanssa

- Hot Start: Auttaa valokaaren sytytystd ja voidaan sdataa metallityypin mukaan

- Arc Force Adjustable: sdatelee kaaren pituuden poikkeamia

® VRD (jannitevdhennyslaite): hitsausvirta on vain toimitetaan, kun elektrodi koskettaa tyokappaletta (ei

alun perin aktivoitu). :

Vankka muotoilu kaikkiin ymparistéihin Sakkiauto Karry
viite 039704 viite. 041257

® Vahvistettu runko ja iskuja vaimentava suoja

. i WP
* Kompakti ja kevyt muotoilu D /¢
® Virran/jannitteen naytto hitsauksen jalkeen (DMOS/QMOS)
® Jopa 50 ohjelman tallennus prosessia kohti

® Liitettavyys kaukosaatimille Manuaalinen Poljin
_ kaukosaadin viite. 045682
KORKEAN TEKNIIKAN VIRTALAHDE ohjata
viite 045675
Economique Turvallinen
m TEHOKERROINKORJAUS 30 % energiansddsto [(Z11I] PROTEC 400
Without PFC m PF"C—t.ek.miikka vaimentaa pi'\k\'t"ja‘ saétglee Kestda satunnaisia tai pysyvia jannitteen
v ¥ ¥ 30% syottovirtaa. Mahdo_lhsraa _myf;s@aIKOJohtO* vaihteluita séhkoverkossa 400 V asti (salama,
TNERGY jen tai generaartqrewden kaytoma parantaa generaattori, kuormituskuormitus..)
SAVING virran vakautta hitsausvaiheen aikana.
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Protected & compatible

-——
50/60 Hz TIG AC TIG DC MMA Ia X% 4 cm / kg POWER GENERATOR

(60 %) (12 max) (+1-15%)
MMA TIGDC TIGAC Mma TIGDC TIGAC

24x43 x50/
20,5 kg
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230V1~ 16A 10-200 A 10-160 A 10-160A 110A 110A 110A 22% 23% 1.3% 0V 35/50 7,5 kW




