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Portaspot 230

I2CC I2p U20
IP

Cable

100 %
CU50/60 Hz

 m Ø mm²

1 x 230V 16A 6 300A 700A 2+2 mm 2,45V 20 2.5 3x2,5 OK 36x29x10
cm

10
kg

EX40
047884

EX60
047891

EX80
047907

PX2
047938

PX3
047921

PX4
047914

• Synerginen säätö: Valitsemalla liitettävän metallilevyn paksuuden 
PORTASPOT asettaa automaattisesti virran ja optimaalisen 
pistehitsausajan. (huom: pistehitsausaikaa on myös mahdollista säätää 
manuaalisesti)

• Pystyy hitsaamaan metallilevyjä välillä 0,6 + 0,6 mm - 2,0 + 2,0 mm 
(ihanteellinen 1,2 + 1,2 mm).

• Toimii jatkuvassa tai pulssipistehitsaustilassa (kovemmille teräksille tai 
metallilevyille, joissa on erityiset suojapinnoitteet).

• Säädettävä puristusvoima 30 daN - 120 daN
(varrella L= 110 mm, PX1)

• Eristetty lämpökahva

• Yksivaiheinen 230V - 16A

• Huoltovapaa

• Lämpösuoja.

• Toimitetaan varsien PX1 kanssa

Tämä kannettava pistehitsausjärjestelmä on ihanteellinen ohuiden ohuiden teräslevyjen, kuten 
metallihuonekalujen, kokoamiseen    ajoneuvojen kunnostus. Portaspotissa on intuitiivinen 
mikroprosessoriohjattu näppäimistö, joka tekee tuotteesta erittäin helppokäyttöisen (ei-intensiivinen käyttö). 

OMINAISUUDET

LISÄTARVIKKEET

ARMS

ELEKTRODIT JA KANNAT

KOHTA
HITSAAJA

NÄYTTÖNÄPPÄIMISTÖ

Helppokäyttöinen

Hatut tyyppi F 
(x6) 
049970

Korkkihiomakone
048966

Terä
052857

Korkkien poistoaine
050846

PX1 (mukana)
047945

Yksinkertainen 
automaattitila

Pistemäärä ennen 
ensimmäistä leikkausta 
kylmäkäynnistyksestä

Pistemäärä kahden 
leikkauksen välillä 

käynnistyksen 
jälkeen

0,6 mm + 0,6 mm 139 27

0,8 mm + 0,8 mm 93 23

1 mm + 1 mm 60 15

1,2 mm + 1,2 mm 42 10

1,5 mm + 1,5 mm 26 8

2 mm + 2 mm 16 4

Useita 
automaattitilaa

Pistemäärä ennen 
ensimmäistä leikkausta 
kylmäkäynnistyksestä

Pistemäärä 
kahden 

leikkauksen välillä 
käynnistyksen 

jälkeen
0,6 mm + 0,6 mm 50 12

0,8 mm + 0,8 mm 37 9

1 mm + 1 mm 30 8

1,2 mm + 1,2 mm 24 7

1,5 mm + 1,5 mm 19 5

2 mm + 2 mm 11 3

Viite. 022256


