MMA VIRTALAHDE /

MIG-MAG INVERT- M U LTIW E LD 200 M

TERI

P.N. 066595
30~ 200 A INVEST IN THE FUTURE

MULTIWELD 200M on kompakti yksivaiheinen virtaldhde MIG-MAG-, taytelanka- ja MMA-hitsausprosesseihin.
Sen intuitiivinen kayttoliittyma sisdltaa kaksi digitaalista nayttod, jotka mahdollistavat yksinkertaiset ja
tarkat asetusten saadot. Tarkalla nelirullaisella kelausjarjestelmalla varustettu hitsauslaatu on moitteeton
myos alumiinia kdytettdessa.

MULTI-PROCESS

= MIG-MAG-hitsaus:

- teraslanka: 0,6 - 1,0 mm:

- ruostumattomasta terdksesta valmistettu lanka: @ 0,8 - 1,0 mm - alumiinilanka:
- alumiinilanka: @@ 0,8 ja 1,0 mm

- flux-cored wire (kdanteinen napaisuus): @ 0,9 mm

= MMA-hitsaus: perus- ja rutiilielektrodit (enintdaén @ 4 mm).

OPTIMOIDUT MIG-MAG-ASETUKSET

® S33da valokaaren dynamiikkaa manuaalisesti.

= Hitsauksen apuvaline: Koneen etuosassa oleva taulukko auttaa kayttajaa
saatamaan lisaainelangan kireytta ja halkaisijaa hitsattavan materiaalin
paksuuden mukaan.

KAYTTAJAYSTAVALLINEN

= Helppolukuinen naytto, myos kirkkaassa valossa.
m Yksinkertainen kayttoliittyma, jossa on hanskakasille sopivat
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saatimet ja nupit saatdjen helpottamiseksi. Mukana X D -
toimitetaan:
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SISAANRAKENNETTU LANGANSYOTTOKELA
® Yhteensopivat langansyottokelat:
= Tehokas, moottoroitu, nelirullainen langansyottokela, joka mahdollistaa
poikkeuksellisen hyvan kelauksen. 000000
® Furooppalainen polttimen liitanta nopeaa kokoonpanoa ja purkamista varten. ::::::::

PUHTAAN CO2-KAASUN ESILAMMITYS

B Esiasennettu pistorasia (36 V / 4,2 A) puhtaan CO2-hitsauskaasun
[dmmittamiseen (Iammitin ei sisally).

® Yhteensopiva Yhdysvaltojen (tyyppi A) ja EURO (tyyppi C/E/F)
pistorasioiden kanssa. veaen

ROBUST

® Vahvistetut pydrat, joissa yhdistyvat vakaus ja ohjattavuus. Hitsausjannite Kaaren dynamiikka
® Tuki enintdan 4 m3 (20 L) kaasupulloille.

TECHNOLOGY

MIG-MAG: langansy&ttdnopeus
MMA: Hitsausvirta

TARVIKKEET (valinnainen)
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