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KEMPPI
Globaalisti paikallinen

Kemppi toimii maailmanlaajuisesti. Yhtion paakonttori ja suurimmat tuotantolaitokset sijaitsevat
Suomessa. Kempilld on myyntiyhtiitd Suomessa, Ruotsissa, Norjassa, Tanskassa, Saksassa, Ranskassa,
Isossa-Britanniassa, Hollannissa, Puolassa, Australiassa, Italiassa, Intiassa ja Kiinassa. Lisdksi yhtiolld on yli
60 maassa edustajia, jotka vastaavat maakohtaisesta tuotteiden jakelusta, myynnista ja asiakaspalvelusta.

Taydellinen luettelo Kempin myyntiyhtitistd, edustajista ja jalleenmyyjista www.kemppi.com.

Globaalisti paikallinen
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MinarcMig Evo

170/ 200

MIG/MAG-HITSAUS

Liikkuvan hitsaajan mukautuva tydkalu

- Tarkka hitsausjalki ja valokaaren
syttyminen

+ 200 tai 170 ampeeria MIG/MAG-
hitsaustehoa 16 ampeerin liitdnnasta

+ Valitse automaattinen tai
kasisaatsinen malli

« Sopii lisdainelangoille Fe, Fe FCW, Ss,
Al ja CuSi seka 1 tai 5 kilon keloille

« Valitse levynvahvuus ja aloita
hitsaaminen 200 A -mallilla

+ Suuri graafinen nayttd opastaa
kayttajaa.

- Tarkoitettu kaytettavaksi jopa yli
100 metrin pituisten virtakaapelien
avulla.

« Paketti sisaltda kolmen
metrin kaapelilla varustetun
hitsauspistoolin, kaapelisarjan
ja kantohihnan.

« Sopii seka verkkovirta- ettd
generaattorikayttoon

+ Suunniteltu ja valmistettu Suomessa

+ Kolmen vuoden takuu

SISO

Hitsaaminen on nyt helpompaa kuin
koskaan

MinarcMig Evo -hitsauskoneissa suuri MIG/MAG-hitsausteho ja laatu
yhdistyvit helppoon liikuteltavuuteen ja kompaktiin kokoon. Saatavilla
200 ja 170 ampeerin mallit, joissa hitsausteho saavutetaan 35 % kayttosuhteella
16 ampeerin 1-vaiheverkkovirran avulla. MinarcMig Evo takaa ensiluokkaisen
hitsaustuloksen kaikissa hitsauskohteissa.

MinarcMig 200 -mallissa on automaattinen ja manuaalinen toimintatila.
Saat tarkan hitsausjaljen ja valokaaren sytytyksen, jota valvoo Kempin kehittdma
mukautuva valokaarenhallintajarjestelma. MinarcMig Evo 170 -mallissa on vain
manuaalinen toimintatila, jossa hitsausjénnite ja langansyottonopeus saddetadn
erikseen. Kummassakin mallissa on suuri graafinen ndyttd, joka ohjaa kayttajaa
kdyton aloittamisessa. MinarcMig Evo 200 -mallissa sinun tarvitsee vain valita
levynvahvuus ja aloittaa hitsaaminen. Materiaalivaihtoehtoja ovat terds, ruostumaton
terds, alumiini seka CuSi-lisdainelangat, jotka riittavat useimpiin hitsauksen teollisiin
kadyttotarkoituksiin.

PFC-virtaldhdetekniikan ansiosta hyétysuhde on huippuluokkaa ja
tehokerroin 0,99. MinarcMig Evo -hitsauskonetta voi kdyttaa tehokkaasti myos
erikoispitkill, jopa yli 100 metrin pituisilla virtakaapeleilla, joten se soveltuu
erinomaisesti tydmaahitsaukseen.

MinarcMig Evo



I REMPRL Minarcig I KEMPRI Minarchg MinarcMig Evo 170- ja 200 -malleissa on LCD-ndytélld
varustettu ohjauspaneeli. MinarcMig Evo 200 -mallissa voit
sddtdd materiaalityypin, levynvahvuuden ja hitsin muodon.

AVAINOMINAISUUDET

KEVYT JA KANNETTAVA VAHEMMAN MAHDOLLINEN
Laitteen nostamiseen ei tarvita SAHKOMAGNEETTISTA KAAPELIN PITUUS

ylimaaraisia kasipareja HAIRIOTA Nostaa kaytettavyytta
Sahkoverkosta PFC-tekniikan ansiosta tydmaahitsauksessa

MinarcMig Evo




Tekniset tiedot

MinarcMig Evo

Liitdntdjannite 1~,50/60 Hz
Liitdntajannite (AU) 1~,50/60 Hz
Liiténtateho maksimivirralla 35 % ED

Syottovirta 35 % ED l1max
100 % ED I1eff
Liitantakaapeli HO7RN-F
Sulake Tyyppi C
Kuormitettavuus 40 °C 35%ED
60 % ED
100 % ED
Hitsausalue
Tyhjakdyntijannite
Tyhjékayntiteho
Jénniteportaat
Tehokerroin enimmaisvirralla
Hydtysuhde 100 % ED
Lisdainelankojen @ Fe-umpilanka

Fe-tdytelanka

Ss

Al

CuSi
Langansyéttonopeuden sadtdalue
Lankakela @ enintdan
Suojakaasut
Ulkomitat PxLxK

Paino (sis. pistooli ja kaapelit 3,0 kg)

Lampdluokitus

EMC-luokka

Kotelointiluokka

Kayttélampoatila

Varastointildampétila

Standardit: [EC 60974-1, IEC 60974-5, I[EC 60974-10, IEC 61000-3-12

Tilaustiedot

MinarcMig Evo (sis. pistoolin, kaapelit, kaasuletkun ja olkahihnan)
MinarcMig Evo 170
MinarcMig Evo 170 AU*
MinarcMig Evo 200
MinarcMig Evo 200 AU*

GC 223G, 220 A -hitsauspistooli, kaasujddhdytteinen 3m
Maadoituskaapeli 3m, 25 mm?
Suojakaasuletku 45m

Olkahihna

MinarcMig Evo 170 (ei pistoketta)
MinarcMig Evo 200 (ei pistoketta)
MST 400 -kuljetusyksikko

Euroliitinsarja

MIG/MAG-HITSAUS

170

230V (£ 15 %)

240V (£ 15 %)
170 A/ 4,8 KVA

203 A

10,1 A

3G1.5(1,5mm? 3 m)
16 A

170A/ 24V
140A/21V

100A/20V
20A/15V-170A/24V
74V

12 W puhallin pois pdaltd, 21 W puhallin paalla

0.1V
0.99
80 %
06...1,0mm
0,8...1,0mm

1...12m/min

200 mm /5 kg

CO,, Ar + CO, -seos
450 X 227 X 368 mm
13kg

F (155°0)

A

IP23S

-20...+40°C
-40...460 °C

* AU-malli on tarkoitettu Australian ja Uuden-Seelannin markkinoille. Niissa on erilaiset verkkovirtapistokkeet.

200

230V (£ 15 %)

240V (15 %)
200 A/ 6,2 kVA
262 A

132 A
3G1.5(1,5mm? 3 m)
16 A

200A/ 24V
160 A/ 22V
120A/20V
20A/15V-200A/26V
74V

12 W puhallin pois paalta,
26 W puhallin paalla
0.1V

0.99

82 %

06...1,0mm
08...1,0 mm
0,8...1,0 mm

1.0 mm

0,8...1,0 mm
1...13m/min

200 mm /5 kg

CO,, Ar, Ar + CO, -seos
450 X 227 X 368 mm
13 kg

F (155 °Q)

A

IP23S

-20...+40°C
-40...+60 °C

61008170
61008170AU
61008200
61008200AU
GC223GMM3
6184004
WO001077
9592163
61008170NP
61008200NP
6185294
WO008366

MinarcMig Evo “
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MIG/MAG-HITSAUS

Kempact RA

Siirry hitsauksen uuteen aikakauteen

+ Nykyaikainen, energiatehokas Kompaktien MIG/MAG'

hitsausvirtalahde ° ° °

+ Erinomainen suorituskyky seoskaasulla h ltsa us kOI'IEIden uu dEt Sta I'Ida rd lt
tai C02-suojakaasulla

- Tarkka ja nopea valokaaren sytytys

- Maksimikuormitus 35 % Nykyaikaisten hitsauskonepajojen tarpeisiin suunniteltu Kempact RA on
kdyttosuhteella muotoilultaan ainutlaatuisen tyylikas ja kdytannollinen. Sen ominaisuuksissa

- Suurija selked LCD-néyttd painottuvat valmistuksen laatu seka toiminnalliset kayttdjahyodyt, jotka tekevat

- 2T/4T-pistoolitoiminnot hitsaustyosta tuottavaa, tarkkaa ja tehokasta.

+ Piste- ja jaksohitsauksen ajastin

- Osien sdilytyslokerot Kempact RA perustuu Kempin uusimpaan virtalahdetekniikkaan,

- Suunniteltu ja valmistettu Suomessa joka varmistaa optimaalisen suorituskyvyn ja erinomaisen

- Kolmen vuoden takuu kustannustehokkuuden. Yhdeksdn mallivaihtoehdon joukosta I8ytyy sopiva laite

lahes kaikkiin konepajojen hitsaustarpeisiin. Voit valita esimerkiksi tavallisella (R) tai
adaptiivisella (A) ohjauspaneelin kayttoliittymalld varustetut 250 ja 320 ampeerin
virtaldhteet. Toimitus sisaltda hitsauspistoolin ja maadoituskaapelin.

Uusien teknisten ominaisuuksien ansiosta energiakustannukset ovat yli

10 prosenttia pienemmat verrattuna perinteisiin kytkinsaatoisiin virtaldhteisiin.
Brights™-kotelovalaistus helpottaa langan pujotusta, WireLine™-halytysjarjestelma
muistuttaa langansy&ttdmekanismin huoltotarpeesta ja GasMate™-kotelon ansiosta
kaasupullon késittely ja siirtdminen on helppoa ja turvallista. Minkd tahansa mallin
valitsetkin, Kempact RA varmistaa parhaan mahdollisen lopputuloksen kaikissa
hitsaustdissa.

COOVRO

Kempact RA



AVAINOMINAISUUDET

SAASTOA KONEEN ASETUKSET KEMPPI-TAKUU
ENERGIAKUSTANNUKSIIN 50 % NOPEAMMIN 3VUOTTA
Perinteisiin kytkinsaatoisiin Muistikanavia kayttamalla Takuu koskee koneen osia ja tyota

virtalahteisiin verrattuna

Kempact RA



Kuumentava HotSpot

Nelja erilaista kuumennusasetusta sisaltdva HotSpot™-toiminto sopii erittdin hyvin

autokorjaamoille ja ohutlevyteollisuuteen, silld sen avulla metallin kutistaminen ja osien
kuumentaminen on helppoa ja kdtevaa. Asenna vain hiilielektrodi FE-hitsauspistooliin ja

aktivoi HotSpot™-toiminto ohjauspaneelista. Kun hiilielektrodi koskettaa tydkappaletta,
muodostuu sdhkoinen virtapiiri, joka alkaa varovasti kuumentaa metallin pintaa.
HotSpot™-toiminnon avulla voit kuumentaa myds ruostuneita muttereita, pultteja ja
muita metallikappaleita, jolloin niiden irrottaminen on helppoa.

Lattiamalli

GasMate-kotelon ansiosta suojakaasupullon paikalleen asettaminen, sdilytys ja
siirtdminen on helppoa. Kaasupullot voi asettaa paikalleen suoraan lattiatasolta ja
kiinnittad vahvoilla siteill.

Kempact RA on luotettava kumppani

Kempact RA soveltuu erinomaisesti moniin MIG/MAG-hitsauksen kayttétarkoituksiin.
Kempact RA tekee tyon kuin tydn mutkattomasti ja luotettavasti niin autokorjaamoissa
kuin kevyen ja keskiraskaan teollisuuden konepajoissa.

Kempact Adaptive (A) -mallien
erikoistoiminnot

Manuaalisddtdisen version vakio-ominaisuuksien lisdksi mukautuvassa ohjauspaneelissa

on mahdollisuus sdataa levynvahvuus, lisdainemateriaalin valinta, nelja muistikanavaa
sekd omiin tarpeisiin mukautuva kdyttédnotto.

Kempact Regular (R) -mallien
erikoisominaisuudet

Regular (R) -malleissa on manuaalinen hitsausjannitteen ja langansyotténopeuden
saatod sekd suuri madara vakio-ominaisuuksia, kuten suojakaasutyypin valinta, 2T/4T-
pistoolitoiminnot, PISTE-/JAKSO -hitsauksen ajastin sekd HOT SPOT -toiminto eli
paikallinen pistekuumennusmahdollisuus ammattimaiseen ohutlevyn tydstoon ja
autonkorjaustoimintoihin.

MIG/MAG-HITSAUS

GasMate-kotelon ansiosta suojakaasupullon
paikalleen asettaminen, sdilytys ja siirtdminen

on helppoa. Kaasupullot voi asettaa paikoilleen
suoraan lattiatasolta ja kiinnittcéd vahvoilla siteilld.

Suurten ja selkeiden LCD-ohjauspaneelien
ansiosta hitsausparametrien asettaminen
ja tarkistus on helppoa. Osat saa helposti
kéyttéon kdtevistd sdilytyslokeroista.

Lankakotelo on helposti kdytettdvissd, silld se on
sijoitettu sopivalle korkeudelle. Se tekee lankakelan
vaihdosta ja lankalinjan huollosta helppoa.
LED-kelatilan sisdinen valaistus kuuluu myGs
vakiovarusteisiin.

Kempactin mukautuvat (A) mallit siséiltévdt
erikoisominaisuuksia, kuten hitsaustehon séddén
levynvahvuuden mukaan, lisdainemateriaalin
valinnan ja muistikanavat.

Kempact RA



Tekniset tiedot
I N T S

Liitantdjannite
Liitdntateho maksimivirralla

Syéttovirta

Liiténtakaapeli

Sulake

Hitsausalue

Tehokerroin enimmadisvirralla
Hyotysuhde 100 % ED
Langansydttonopeuden sddtoalue
Jannitteen saatoalue

Ulkomitat

Paino (ilman pistoolia ja kaapeleita)

EMC-luokka

Standardit: [EC 60974-1, [EC 60974-5, IEC 60974-10, IEC 61000-3-12

1~,50/60 Hz

30 % ED ITmax (250 A)
30 % ED ITmax (250 A)
100 % ED I1eff (150 A)
HO7RN-F

Tyyppi C

250A/265V
150A/215V

PxLxK

240V (+15 %)

8.5 kVA

36 A

17 A

3G2.5 (2,5 mm?, 5 m)
20 A
10V/20A—29V /250 A
0.99

0.82

1,0-18,0 m/min
80-290V

623 X 579 x 1070 mm
44 kg

A

Liitantajannite
Liitdntateho maksimivirralla

Syottovirta

Liitantakaapeli

Sulake

Hitsausalue

Tehokerroin enimmadisvirralla
Hydtysuhde 100 % ED
Langansyéttonopeuden sadtdalue
Jannitteen saatdalue

Ulkomitat

Paino (ilman pistoolia ja kaapeleita)

EMC-luokka

3~,50/60 Hz
35 % ED I1max (250 A)
35 % ED ITmax (250 A)
100 9% ED 11eff (150 A)
HO7RN-F
Tyyppi C

250A/265V
150A/215V

PxLxK

Standardit: IEC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-10

Kempact 251 -malleissa on kaksipyéréinen
GT02C-langansydttémekanismi.

Kempact RA

400V (+15 %)

8.5 kVA

119A

6.1A

4G1.5 (1,5 mm? 5 m)
10A
T0V/20A-31V/250 A
0.93

0.88

1,0-18,0 m/min
8,0-31,0V

623 X 579 x 1070 mm
44 kg

A

3~,50/60 Hz

35% ED ITmax (320 A)
35% ED ITmax (320 A)
100 % ED I1eff (190 A)
HO7RN-F

Tyyppi C

320A/30V
190A/235V

PxLxK

Kempact 253/323 -malleissa on nelipydréinen
DuraTorque-langansydttémekanismi.

400V (+15 %)

12 kVA

172 A

82A

4G1.5 (1,5 mm? 5 m)
10A
10V/20A-325V/320A
0.94

0.86

1,0-20,0m/min
8,0-32,5V

623 X 579 x 1070 mm
44 kg

A



MIG/MAG-HITSAUS

Liitantdjannite 3~,50/60 Hz 230V-15%...400V+15%  3~, 50/60Hz 230V -15%...400V +15 %
Liitantateho maksimivirralla 40 % ED ITmax (250 A)(230V) 9 kVA 35% ED ITmax (320 A)(230V)  13.5 kVA

40 % ED ITmax (250 A)(400V) 8.5 kVA 35 % ED ITmax (320 A)(400V)  12.5 kVA
Syé6ttovirta 40 % ED ITmax (250 A)(230V) 222 A 35%ED ITmax (320 A)230V) 333 A

40 % ED ITmax (250 A)(400V) 123 A 35% ED [Tmax (320 A)(400V) 178 A

100 % ED I1eff (150 A)(230V) 10.8 A 100 % ED I1eff (190 A)(230V) 14.8 A

100 % ED I1eff (150 A)(400 V) 6.2 A 100 % ED I1eff (190 A)(400 V) 83A

Liitdntakaapeli

HO7RN-F

4G1.5 (1,5 mm? 5m)

HO7RN-F

4G1.5(1,5mm?% 5 m)

Sulake Tyyppi C (230V) 16 A Tyyppi C (230V) 16 A

Tyyppi C (400 V) 10A Tyyppi C (400 V) 10A
Hitsausalue 10V/20A-31V/250A 10V/20A-325V/320A
Tehokerroin enimmadisvirralla 250A/26,5V(230V) 0.94 320A/30V(230V) 0.94

250 A/ 26,5V (400V) 0.93 320 A/ 30V (400 V) 0.94
Hyotysuhde 100 % ED 150 A/ 21,5V (230V) 0.79 190 A/ 23,5V (230V) 0.80

150 A/21,5V (400 V) 0.82 190 A/ 23,5V (400V) 083
Langansydttonopeuden 1,0-18,0 m/min 1,0-20,0m/min
sddtoalue
Jannitteen saatoalue 8,0-31,0V 8,0-325V
Ulkomitat PxLxK 623 x 579 % 1070 mm PxLxK 623 x 579 x 1070 mm
Paino (ilman pistoolia 44 kg 44 kg

ja kaapeleita)
EMC-luokka A A
Standardit: IEC 60974-1, [EC 60974-5, IEC 60974-10

Tilaustiedot

(empact 1294, GRA03G, S P2214CK
Kempact 251R, GX 253 G, 3,5m P2203GX Kempact 323A, GX 303 G,5m P2232GX  Vain 300 A/ 35 % alue
Kempact 251R, GX 253 G, 5 m P2204GX Kempact 253AMV, GX 303 G,35m  P2217GX
Kempact 251A, GX 253 G, 3,5 m P2205GX Kempact 253AMV, GX 303 G, 5 m P2218GX
Kempact 251A, GX 253 G, 5 m P2206GX Kempact 323RMV, GX 403 G,35m  P2219GX
Kempact 253R, GX 303 G,35m P2207GX Kempact 323RMV, GX 303 G,35m  P2233GX Vain 300 A/ 35 % alue
Kempact 253R, GX 303 G, 5 m P2208GX Kempact 323RMV, GX 403 G, 5 m P2220GX
Kempact 253A, GX 303 G,3,5m P2209GX Kempact 323RMV, GX 303 G, 5 m P2234GX  Vain 300 A / 35 % alue
Kempact 253A, GX 303 G, 5 m P2210GX Kempact 323AMV, GX 403 G,3,5m  P2221GX
Kempact 323R, GX403 G, 3,5m P2211GX Kempact 323AMV, GX 303 G,3,5m  P2235GX  Vain 300 A/ 35 % alue
Kempact 323R, GX 303 G,3,5m P2229GX  Vain 300 A/ 35 % alue Kempact 323AMV, GX 403 G, 5 m P2222GX
Kempact 323R, GX 403 G, 5 m P2212GX Kempact 323AMV, GX 303 G, 5 m P2236GX  Vain 300 A/ 35 % alue
Kempact 323R, GX 303 G,5m P2230GX  Vain 300 A/ 35 % alue Hiilenpidin 9592106
Kempact 323A, GX403 G, 3,5 m P2213GX Hiilielektrodi 10-100 4192160
Kempact 323A, GX 303G, 3,5m P2231GX  Vain 300 A/ 35 % alue Hiilenpidin M10X1 W020273

Kempact RA
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Master M

205/ 323

MIG/MAG-HITSAUS

Liikuteltavaa hitsaustehoa

+ ED40% /320 A M 323:n osalta
ja/ 200 A M 205:n osalta
+ Manual, Auto ja Auto Pulse*
(* vain M 205)
« MIG/MAG, TIG, puikkohitsaus
+ Weld Assist -toiminto
+ Kevyt ja vankka rakenne
- Itselatautuvat LED-tydvalot
+ Kuusikanavainen muisti
« Vesijadhdytyslaite lisdvarusteena
+ Sopii generaattorikdyttoon
« MAX Cool -erikoisprosessi
(vain M 323)
+ Suunniteltu ja valmistettu Suomessa

- Kolmen vuoden takuu

Hitsaa paljon, nopeasti ja helposti

Master M 205 ja Master M 323 nostavat MIG/MAG-hitsaustehon, suorituskyvyn
ja siirrettdvyyden uudelle tasolle. Kompaktin, kevyen ja helposti kannettavan MIG/
MAG-hitsaukoneen voi siirtdd vaivattomasti juuri sinne missa sita tarvitset. Jos
tyoskentelet ahtaissa tiloissa, LCD-varindyttd on kirkas ja helppolukuinen. Voit
kytked paalle myds itselatautuvat LED-valot parantamaan tyoturvallisuutta ja
valaisemaan tydskentelyaluetta kdtevasti verkkovirralla tai ilman sita.

Kannettavat Master M 205 ja Master M 323 ovat helppokayttoisia. Weld Assist
-toiminnon ja automaattisen parametrien asetustekniikan ansiosta voi aloittaa
hitsausty®n nopeasti ja tarkasti joka kerta. Weld Assist on yksinkertainen ratkaisu,
jota hitsaaja osaa kayttdd myos vahdiselld kokemuksella. Valitse vain materiaalin
paksuus, liitostyyppi sekd hitsausasento ja aloita hitsaaminen.

Master M 205 on kompakti ja kannettava teollisuuskdyttoon tarkoitettu pulssi-
MIG/MAG-hitsauskone, jossa on 200 ampeerin teho 40 prosentin kayttdsuhteella.
Pulssihitsauksen ansiosta voit kayttaa laajempaa materiaalivalikoimaa ja saada
aikaan parasta laatua missa tahansa. Voit sddstda aikaa ja aloittaa tydskentelyn
nopeasti Fe-, Ss, AIMg5-, AlSi5-, CuSi3- ja CuAl8-lisdaineille tarkoitettujen tehtaalla
asennettujen 37 MIG/MAG-hitsausohjelmien avulla. Master M 205:ssd on 17
ohjelmaa pulssi-MIG:lle ja 20 ohjelmaa 1-MIGille.

Master M 323 on tehokas, teollisuuskayttéon tarkoitettu MIG/MAG-hitsauskone,
joka tuottaa 320 ampeerin tehon 40 prosentin kayttosuhteella. Kompakti ja
kannettava Master M 323 on valmis suuriin téihin missd tahansa tydmaalla.
Loydat oikeat hitsausparametrit nopeasti ja sddstat aikaa 28:n Fe-, Ss-, AIMg5-,
AlSi5-, CuSi3-, CuAl8- ja FC-CrNiMo-lisdaineille tarkoitetun, tehtaalla asennetun
hitsausohjelman avulla. Liséksi vakiovarusteena on MAX Cool -erikoisprosessi,
joka mahdollistaa korkean hitsauslaadun pohjapalon hitsaukseen vaihtelevilla
ilmaraoilla.

IOIOIOI®

Master M



AVAINOMINAISUUDET

@ @

SIIRRETTAVAA LAADUKKAAT INTUITIIVINEN
HITSAUSTEHOA HITSAUSTULOKSET KAYTTOLIITTYMA
Kevyt ja suorituskykyinen. Sopii monenlaisille materiaaleille Sisdltaa Weld Assist -toiminnon, joka
ja paksuuksille. tukee hitsaajaa kaikissa tilanteissa.

m Master M



MIG/MAG-HITSAUS

Lisaa mahdollisuuksia

WELD ASSIST

Weld Assist -toiminto nopeuttaa parametrien asettamista. Valitse
vain liitostyyppi, hitsausasento ja materiaalin paksuus, ja olet valmis
hitsaamaan. Weld Assist on opastava tyokalu. Parametreja voi saataa Rakenna kéyttétarkoitukseesi sopiva kokonaisuus

myos manuaalisesti omien mie|tymy5ten mukaan. esimerkiksi kaasu- tai vesijdcdhdytteisistd paketeista,
hitsauspistooli- ja kuljetuskdrryvalikoimasta.

TYOVALOT
Paranna tydtehoa ja tydturvallisuutta verkkovirtaan kytkettyna tai
ilman verkkovirtaa. My6s langansyottokotelossa on LED-valaistus.

MASTER M COOLER

Pitaa hitsauspolttimen viiledna ja valokaariolosuhteet tasaisina
ja vakaina. Jadhdyttimen sailié on helppo puhdistaa. Integroitu
LED-valaistus tekee jadhdytysnesteen tason seuraamisesta ja
rutiinihuollosta helppoa.

Kelatilan siscinen valaistus ja ulkoiset LED-tyévalot
tukevat hitsaajan tyétd ja parantavat turvallisuutta,
tehokkuutta ja mukavuutta puutteellisissa
valaistusolosuhteissa.

TURVALLISEN NOSTAMISEN MAHDOLLISTAVA
MUOTOILU

Master M -koneen voi nostaa kahvasta sopivalla nostolaitteella, jolloin
nostaminen on varmasti turvallista ja liikkuminen tyémaalla helppoa.

KAASUVAHTI

Master M 323 vakiovarusteena on kaasuvahti, joka estda hitsauksen,
mikali suojakaasun syottd katkeaa tai sitd ei ole kytketty. Master M
323:ssa on vakiovarusteena myds kaasunsaatéventtiili. Master M on kannettava teollisen hitsauksen

voimanpesd nopeaan ja tehokkaaseen
hitsaukseen.

POWERLOG

Powerlog-liipaisintoiminto mahdollistaa kolme vaihtoehtoista
tehotasoa hitsauksen aikana. Voit valita sopivan tehon polttimen
liipaisimella.

AUTOMAATTINEN KALIBROINTI

Hitsauskaapelin kalibrointi mittaa kaapelivastuksen ja kalibroi
digitaaliset mittarit varmistaen, ettd ohjauspaneelissa nakyva
kaarijannitteen arvo vastaa tarkasti hitsauspolttimen kaarijannitetté. Suuri LCD-vdrindytté on helppo lukea ja

Se on ratkaisevan tarkeds, jotta hitsausohjeiden vaatimuksia voidaan kayttaa. Taustavalaistut navigointipainikkeet
noudattaa tarkasti opastavat kéyttdjad. Kaikissa malleissa on

ndytén iskusuojapaneelit ja kirkkaat, saranoidut
polykarbonaatti-néyténsuojukset.

Master M “
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Tekniset tiedot Master M 205/323
[ ominaisuus | | MASTERM205GM | MASTERM205GMAU | MASTERM323GM |

Liitdntajannite 1~ 50/60 Hz

Liitdntajdnnite 3~ 50/60 Hz

Kuormitettavuus 40 °C

Hitsausvirta- ja jannitealue

Hitsauspistoolin liitin
Langansyottémekanismi

Syottdpyorien halkaisija

40 % [380-460V]
40 % [220-230V]
40% [110-130V]

60 % [380-460 V]
60 % [220-230V]
60 % [110-130V]

100 % [380-460 V]
100 % [220-230V]
100 % [110-130V]

MIG [380-460V]
MIG [220-230V]
MIG [110-130V]

MMA [380-460 V]
MMA [220-230V]
MMA [110-130V]

TIG [380-460 V]
TIG [220-230V]
TIG[110-130V]

Lisdainelangat e
Ss
Mc/Fc
Al

Sulake Hidas tyyppi

Langansyotténopeus

Lankakelan paino (enintdan)

Lankakelan halkaisija (enintaan)

Suojakaasun paine (enintdan)

Kayttolampaotila

Varastointilampatila

EMC-luokka

Kotelointiluokka

Ulkomitat PxLxK

Paino ilman lisdvarusteita
Nimellisteho maksimivirralla

Generaattorin suositeltu teho (vahintdan) 230V

Standardit

Master M

110-130V+10%
220-240V+10%

200 A (MMA 175 A)
120 A (MMA 100 A) (30 % ED)

170 A (MMA 150 A)
95 A (MMA 80 A)

140 A (MMA 120 A)
75 A (MMA 65 A)

15A/10V..200A/ 24V
15A/10V..120A/ 20V

15A/10V..175A/ 27V
15A/10V..100A/ 24V

15A/1V.200A/18V
15A/1V..120A/ 148V

Euro

2-pydrainen, yksimoottorinen
32mm

0.8-1.0 mm

0.8-1.0 mm

0.8-1.2mm
16/16 A

0,5-25 m/min
5kg

200 mm

0,5 MPa
-20...+40°C
-40...460 °C

A

IP23S

520 x 250 x 379 mm
16,2 kg

6 kVA

15 kVA

|IEC 60974-1,-10

110-130V +10 %
220-240V +£10 %

200 A (MMA 175 A)
120 A (MMA 100 A) (30 % ED)

170 A (MMA 150 A)
95 A (MMA 80 A)

140 A (MMA 120 A)
75 A (MMA 65 A)

15A/10V..200A/ 24V
15A/10V..120A/ 20V

15A/10V..175A/ 27V
15A/10V..100A/ 24V

15A/1V..200A/18V
15A/1V..120A/ 148V

Euro

2-pydrdinen, yksimoottorinen
32mm

0.8-1.0 mm

0.8-1.0 mm

0.8-1.2mm
16/16 A

0,5-25 m/min
5kg

200 mm

0,5 MPa
-20...+40°C
-40...+60 °C

A

IP23S

520 x 250 x 379 mm
16,2 kg

6 kVA

15 kVA

|IEC 60974-1,-10

220-230V+10%
380-460V +10 %

320 A (MMA 300 A)
280 A (MMA 255 A)

250 A (MMA 220 A)
230 A (MMA 205 A)

200 A (MMA 175 A)
175 A (MMA 150 A)

15A/10V.320A/34V
15A/10V..280A/32V

15A/10V..300A/ 34V
15A/10V..255A/33V

15A/1V.320A/34V
15A/1V.280A/33V

Euro
-pydrdinen, yksimoottorinen2
32 mm
0.8-1.2mm
0.8-1.2mm
1.2mm
0.8-1.2mm
16/32 A

0,7..25 m/min
5kg

200 mm

0,5 MPa
-20...+40°C
-40...+60 °C

A

IP23S

520 x 250 x 379 mm
18,5 kg

13 kVA

20 kVA

IEC 60974-1,-10



Tilaustiedot

MIG/MAG-HITSAUS

MALLIN KUVAUS TILAUSKOODIT

Master M 205 GM
Master M 205 GM AU
Master M 323 GM

LISAVARUSTEET

Master Cooler 05M

S10M-jalakset

T22M-kuljetuskarry

T32A-kevyt, kaksipyordinen kuljetuskarry
Master M 323 -rotametrisetti

Master M 205/323 Power Source -suodatinsarja
Kelatilan lammitinsarja

MMA-euroliitin 500 A

MALLIN KUVAUS

MASTER M 205, GX 303G HD 3,5 m

MASTER M 205, GX 303G HD 5 m

MASTER M 205, MSMCO05 COOLER, GX 303W 3,5 m
MASTER M 205, MSMC05 COOLER, GX 303W 5 m
MASTER M 205, GX 305G HD 3,5 m

MASTER M 205, GX 305G HD 5 m

MASTER M 205, MSMCO05 COOLER, GX 305W 3,5 m
MASTER M 205, MSMC05 COOLER, GX 305W 5 m
MASTER M 205 GM AU, GX 303G HD 3,5 m

MASTER M 205 GM AU, GX 303G HD 5 m

MASTER M 205 GM AU, MSMC05 COOLER, GX 303W 3,5 m
MASTER M 205 GM AU, MSMC05 COOLER, GX 303W 5 m
MASTER M 205 GM AU, GX 305G HD 3,5 m

MASTER M 205 GM AU, GX 305G HD 5 m

MASTER M 205 GM AU, MSMCO05 COOLER, GX 305W 3,5 m
MASTER M 205 GM AU, MSMC05 COOLER, GX 305W 5 m
MASTER M 323 GM, GX 303G HD 3,5 m

MASTER M 323 GM, GX 303G HD 5 m

MASTER M 323 GM, MSMC05 COOLER, GX 303W 3,5 m
MASTER M 323 GM, MSMCO05 COOLER, GX 303W 5 m
MASTER M 323 GM, GX 305G HD 3,5 m

MASTER M 323 GM, GX 305G HD 5 m

MASTER M 323 GM, MSMCO05 COOLER, GX 305W 3,5 m
MASTER M 323 GM, MSMCO05 COOLER, GX 305W 5 m

S10M-jalakset T32A

MSM205GM
MSM205GMAU
MSM323GM

TILAUSKOODIT

MSMCO5M
S10M

T22M
T32A

SP024820
SP023492
SP021614
SP801140

MYYNTIPAKETIN KOODI

P513GX3
P514GX3
P515CGX3
P516CGX3
P519GX3
P520GX3
P521CGX3
P522CGX3
P513GX3AU
P514GX3AU
P515CGX3AU
P516CGX3AU
P519GX3AU
P520GX3AU
P521CGX3AU
P522CGX3AU
P517GX3
P518GX3
P517CGX3
P518CGX3
P523GX3
P524GX3
P525CGX3
P526CGX3

T22M

Master M
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industrial design

Master M
353 /355/358

MIG/MAG-HITSAUS

Laajenna MIG/MAG-hitsauskokemustasi

+ Mallivaihtoehdot 353, 355 ja 358

- ED 40 %/ 350 A teolliseen hitsaukseen

+ Manual, Auto ja Auto Pulse

« MIG/MAG, TIG, puikkohitsaus

-+ Weld Assist -automaattiasetus

« Itselatautuvat LED-ty6valot

+ Muistikanavat

« Pistoolin liipaisimen toimintatavan
valinta

+ Kineettinen kelajarru

+ Laaja liitdntdjannitealue

+ Sopii generaattorikdyttoon

- Vesijadhdytyslaite lisdvarusteena

« MAX- ja Wise-erikoisprosessit

+ SuperSnake GTX -vélisy6ttolaite

+ WeldEye ArcVision -moduuli
hitsaustuotannon seurantaan

+ Suunniteltu ja valmistettu Suomessa

- Kolmen vuoden takuu

Kompakti MIG/MAG-hitsauskone

Suomessa suunniteltu ja valmistettu Master M on huippuluokan kompakti
MIG/MAG-hitsauskonesarja, joka parantaa teollisen hitsaamisen suorituskykya ja
kaytettavyyttd. Digitaalinen valokaaren hallinta, nopeat asetusominaisuudet ja
erinomainen teho-painosuhde asettavat hitsauksen laadulle ja tyoteholle taysin
uudet standardit.

Valitse kolmesta huippuluokan mallista. Master M -mallivaihtoehdot
353, 355 ja 358 sisaltavat manuaalisen (Manual), synergisen (Auto) ja
pulssihitsausjarjestelman (Auto Pulse, vain 355 ja 358 -malleissa). Hitsaa
kaasujaahdytteisilla pistooleilla tai valitse lisdvarusteena nestejaahdytteinen
Master M -jadhdytyslaitepaketti, joka maksimoi 350 A / 40 % ED-hitsaustehon.

Koe tuottavuuden ja hitsauksen hallinnan uusi taso MAX-erikoisprosesseilla
(saatavilla Master M 355- ja 358 -malleihin).

Voit sisallyttada MAX-erikoisprosessit toimituspakettiin tai hankkia ne tulevien
paivitysten yhteydessa.

LED-tyovalot lisadvat tyoturvallisuutta ja mukavuutta. Integroitu, itsestaan
latautuva LED-tyovalojarjestelma on vakiovarusteena kaikissa Master M -malleissa.
Tama hyodyllinen valonlahde toimii verkkovirralla tai ilman, jolloin se parantaa
tyoturvallisuutta ja tuottavuutta heikossa valaistuksessa.

Konepajoille ja tyomaakayttoon ihanteellinen Master M on valmistettu
ruiskupuristetusta lujitemuovista, joten se kestaa hitsaustydn paivittadiset
kolhut ja iskut.

AOIGISI®

Master M
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AVAINOMINAISUUDET

PAREMPI TUOTTAVUUS NOPEAMPI SAATO

MAX- ja Wise-erikoisprosessit lisadvat Weld Assist -toiminto nopeuttaa
tuottavuutta, nopeuttavat hitsaamista, parametrien asettamista jopa 60 %

parantavat hitsisulan hallintaa ja manuaaliseen sddtdmiseen verrattuna.

vahentdvat lammodntuontia. Valitse vain liitostyyppi, hitsausasento
ja materiaalin paksuus, ja olet valmis
hitsaamaan.

Master M

TYOSKENTELE PIDEMPAAN

Master M on kompakti
moniprosessihitsauslaite, joka
tuottaa 350 ampeerin MIG/MAG-
hitsaustehon 40 % kayttosuhteella
40 °C lampdtilassa.



MIG/MAG-HITSAUS

saa mahdollisuuksia

C.

WELD ASSIST

Weld Assist -toiminto nopeuttaa parametrien asettamista. Valitse
vain liitostyyppi, hitsausasento ja materiaalin paksuus, ja olet valmis
hitsaamaan. Weld Assist on opastava tyokalu. Parametreja voi sadtaa
myds manuaalisesti omien mieltymysten mukaan.

TYOVALOT
Paranna tydtehoa ja -turvallisuutta verkkovirtaan kytkettyna tai ilman
verkkovirtaa. Myds langansyottokotelossa on LED-valaistus.

MASTER M COOLER

Pitda hitsauspolttimen viiledna seka valokaariolosuhteet tasaisina ja
vakaina. Jadhdyttimen sailio on helppo puhdistaa. Integroitu LED-
valaistus tekee jadhdytysnesteen tason seuraamisesta ja rutiinihuollosta
helppoa.

TURVALLISEN NOSTAMISEN MAHDOLLISTAVA
MUOTOILU

Master M -koneen voi nostaa kahvasta sopivalla nostolaitteella, jolloin
nostaminen on varmasti turvallista ja liikkuminen tydmaalla helppoa.

KAASUVAHTI
Estda hitsauksen, jos suojakaasun syottd katkeaa tai sitd ei ole kytketty.
Kaasuvahti on vakiovarusteena 355- ja 358-malleissa.

POWERLOG

hitsauksen aikana. Voit valita sopivan tehon polttimen liipaisimella.

AUTOMAATTINEN KALIBROINTI

Hitsauskaapelin kalibrointi mittaa kaapelivastuksen ja kalibroi
digitaaliset mittarit varmistaen, ettad ohjauspaneelissa nakyva
kaarijannitteen arvo vastaa tarkasti hitsauspolttimen kaarijannitetta.
Se on ratkaisevan tarkeaa, jotta hitsausohjeiden vaatimuksia voidaan
noudattaa tarkasti.

@ O @ ® @ 6 O

Powerlog-liipaisintoiminto mahdollistaa kolme vaihtoehtoista tehotasoa

Kelatilan sisciinen valaistus ja ulkoiset LED-
tydvalot tukevat hitsaajan tyétd ja parantavat
turvallisuutta, tehokkuutta ja mukavuutta
puutteellisissa valaistusolosuhteissa.

Vesijdchdytteisten pakettien tukena kdytetcicin
kahta vaihtoehtoista kuljetuskdrryvaihtoehtoa,
T25MT (kaksipydrdinen) tai PASMT (nelipydrdinen).

Master M -malleissa on suuret véirindiytét, joita on
helppo lukea ja scdtdd. Taustavalaistut navigointi-
painikkeet opastavat kéyttdjcd. Kaikissa malleissa
on ndytén iskusuojapaneelit ja kirkkaat, sara-
noidut polykarbonaatti-ndyténsuojukset.

Master M



Tekniset tiedot Master M 353/355/358
lominmsius | | MASTERMG | MASTERMGM

Liitantdjannite 3~ 50/60 Hz

40 % [380-460 V]
40 % [220-230V]

60 % [380-460V]
60 % [220-230V]

100 % [380-460 V]
100 % [220-230V]

MIG [380-460 V]
MIG [220-230V]

MMA [380-460 V]
MMA [220-230 V]

TIG [380-460 V]
TIG [220-230V]

Kuormitettavuus 40 °C

Hitsausvirta- ja jannitealue

Hitsauspistoolin liitin

Langansydttomekanismi

Syottépyodrien halkaisija
Fe
Ss
Mc/Fc

Lisdainelangat Al

Langansyottdnopeus

Lankakelan paino (enintdan)

Lankakelan halkaisija (enintdan)

Suojakaasun paine (enintaan)

Kayttolampotila

Varastointilampétila

EMC-luokka

Kotelointiluokka

Ulkomitat P x L x K

Paino ilman lisdvarusteita

400V

Generaattorin suositeltu teho (vahintaan)

Standardit

380-460V £10 %
350 A (MMA 330 A)

280 A

220 A

15 A/10V-350 A/ 45V

15A/10V-330A/45V

15A/1V-350A/45V

Euro

4-pyorainen, yksimoottorinen

32mm

0,8-1,2 mm
0,8-1,2mm
0,8-1,2 mm
0,8-1,2mm
0,5-25 m/min
20 kg

300 mm

0,5 MPa
-20...+40°C
-40...4+60 °C

A

1P23S

602 X 298 X 447 mm
27 kg

20 kVA

[EC 60974-1,-10

380-460V £10 %
220-230V £10 %

350 A (MMA 330 A)
300 A (MMA 280 A)

280 A
240 A

220 A
190 A

15 A/10V-350 A/ 45V
15 A/10V-300 A/ 40V

15A/10V-330A/45V
15A/10V-280 A/ 40V

15A/1V-350A/45V
15 A/1V-300A/40V

Euro

4-pyorainen, yksimoottorinen
32mm

0,8-1,2 mm

0,8-1,2 mm

0,8-1,2 mm

0,8-1,2 mm

0,5-25 m/min

20kg

300 mm

0,5 MPa

-20...+40°C
-40...460 °C

A

1P23S

602 X 298 X 447 mm
27 kg

20 kVA
IEC60974-1,-10

Jaahdytysteho (1 I/min)

Suositeltava jadhdytysneste

Sailion tilavuus

Kayttolampatila-alue suositellun jaahdytysnesteen kanssa
Varastointildampétila

EMC-luokka

Kotelointiluokka (kiinnitettynd)

Ulkomitat P x L x K

Paino ilman varusteita

Standardit

Master M

1.0 kW

MGP 4456 (Kemppi-jadhdytysneste)
31

-20...+40°C

-40...460 °C

A

IP23S

635 % 305 x 292

14,9 kg

|IEC 60974-2,-10

1.0 kW

MGP 4456 (Kemppi-jadhdytysneste)
31

-20...+40°C

-40...+60 °C

A

1P23S

635 % 305 x 292

149 kg

IEC 60974-2,-10



Tilaustiedot

MALLIN KUVAUS

Master M 353 G

Master M 353 GM

Master M 355 G

Master M 355 GM

Master M 358 G

Master M 358 GM

Master M COOLER

Master M -JAAHDYTYSLAITE, MONIJANNITTEINEN
T35A KAKSIPYORAINEN MATKAKARRY LAITTEELLE

T25MT KAKSIPYORAINEN KARRY LAITTEELLE JA KESKIKOKOISELLE KAASUPULLOLLE
P45MT NELIPYORAINEN KARRY LAITTEELLE JA ISOLLE KAASUPULLOLLE

P43MT NELIPYORAINEN KARRY LAITTEELLE
KELATILAN LAMMITINSARJA

ROTAMETRI, KAASUNVIRTAUKSEN SAADINPAKKAUS
SUPERSNAKE-SARJA

Master M -VIRTALAHTEEN SUODATINSARJA
MMA-EUROLIITIN 500 A

HR40 KAKSINUPPINEN LANGALLINEN KASIKAUKOSAADIN
GXR10-KAUKOSAADIN POLTTIMEEN

MSM MAX Speed

MSM MAX Cool

MSM MAX Position

MSM WiseFusion

MSM WisePenetration

MSM WiseSteel

Huom: Virtalahdepaketit sisaltavat kaasuletkun ja maadoituskaapelin.

T25MT

T35A

B

MIG/MAG-HITSAUS

MSM353G
MSM353GM
MSM355G
MSM355GM
MSM358G
MSM358GM
MSMCTKW
MSMCTKWM
T35A
T25MT
PASMT
PA3MT
SP021614
SP801136
SP023803
SP023312
SP801140
HR40
GXR10
MSM80000
MSM70000
MSM90000
MSM40000
MSM50000
MSM60000

MYYNTIPAKETIN KOODI

Master M
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X5 FastMig
Manual / Auto / Pulse

Enemman kuin upea hitsi

« Modulaarinen teollinen
hitsausjarjestelma

-+ 400 Aja 500 A, kdyttdsuhde 60 %

- Manual, Auto ja Auto Pulse

« MIG/MAG/TIG/puikkohitsaus,
hiilikaaritalttaus

« Weld Assist -toiminto

- Mahdollisuus kayttad dWPS-toimintoa

APC-langansyottolaitteen kanssa

+ 100-kanavainen muisti

- Polttimen liipaisimen toimintatavan
valinta

- Laaja litdntdjannitealue

- Sopii generaattorikdyttdon

- Vesijadhdytyslaite lisdvarusteena

- Wise- ja MAX-erikoisprosessit

- SuperSnake GTX -valisy6ttolaite

- WeldEye ArcVision Industry 4.0

- Suunniteltu ja valmistettu Suomessa

+ Kolmen vuoden takuu

Kayttokohteet

+ MIG/MAG

- DCTIG

« Puikkohitsaus
- Talttaus

MIG/MAG-HITSAUS

Monipuolinen hitsauskone
teolliseen MIG/MAG-hitsaukseen

Suomessa suunniteltu ja valmistettu X5 FastMig on teollisuuskayttoon
tarkoitettu modulaarinen moniprosessihitsausjarjestelm, joka on
suunniteltu kaytettavaksi ensisijaisesti suuritehoiseen MIG/MAG-hitsaukseen.

Helppokadyttdisiin, muunneltaviin seka poikkeuksellisen laadukkaisiin prosessi-

ja varustevaihtoehtoihin kuuluvat Manual-, Auto- ja Auto Pulse -MIG/MAG-
kokoonpanovaihtoehdot, langansyéttolaitevaihtoehdot, puikkohitsaus-, talttaus- ja
TIG-prosessit, pitkdn ulottuvuuden sy6ttojdrjestelmat, valokaariohjelmistot seka kattava
lisdvarustevalikoima.

Integroitu digitaalinen yhteys mahdollistaa hitsaustuotannon seuraamisen WeldEye
ArcVision -sovelluksessa, kun kaytdssa on X5 Wire Feeder 300 APC -malli. Jokaisessa on
laitteessa on mahdollisuus ottaa kolmen kuukauden ilmainen kokeilujakso kayttoon.
Kokeilujakso pitaa sisallaan myos digitaaliset hitsausohjeet (dWPS). Yhdessa ndma tuovat
digitaalisen muutoksen hyddyt suoraan hitsaustéiden ytimeen.

MODULAARINEN 360-ASTEEN HITSAUSJARJESTELMA
Valitse vaihtoehtoiset virtaldhteet, langansy6ttoratkaisut, Manual-, Auto- tai Auto
Pulse -kayttoliittymat ja ohjelmistotydkalut.

PAREMPI TUOTTAVUUS
MAX- ja Wise-erikoisprosessit lisddvdt tuottavuutta, nopeuttavat hitsaamista,
parantavat hitsisulan hallintaa ja vdhentavat [ammdntuontia.

NOPEAMPI SAATO
Weld Assist ohjaa hitsaajaa parametrien valinnassa. Valitse vain liitostyyppi,
hitsausasento sekd materiaalin paksuus, ja olet valmis hitsaamaan.

ZICICICIOI®

X5 FastMig
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Jdredt langansyéttolaitteet 200 ja 300 millimetrin lankakeloille liscdvdit kestévyyttd
ddrimmdisissd tydmaaolosuhteissa. HD300-langansyéttélaitteessa on vakiovarusteena

integroidut, itselatautuvat LED-ty6valot.

AVAINOMINAISUUDET

NOPEAMPAA HITSAUSTA,
PAREMPAA LAATUA

X5 FastMig on teolliseen
kayttoon tarkoitettu
moniprosessihitsausratkaisu, josta
[6ytyy Manual, Auto ja Autopulse-
hitsausvaihtoehdot. Vakaa valokaaren
hallinta ja tarkka sytytys tuottavat
laadukkaita hitseja vahemmin roiskein
ja entista nopeammin.

X5 FastMig

u

®®

HELPPO KAYTTAA

Automaattinen hitsausparametrien
saato optimaalisin asetuksin on
nopeaa ja helppoa. Graafinen
5,7 tuuman TFT-ndyttd vakuuttaa niin
kokeneet hitsaamisen ammattilaisen
kuin uudet kyvyt.

JOUSTAVAT LAITEASETUKSET

X5 FastMig mukautuu saumattomasti
erilaisiin hitsaussovelluksiin
ja tydymparistoihin. Laaja
lisdavarustevalikoima parantaa
hitsauksen laatua ja ergonomiaa,
ja virtaviivaistaa tuotantoprosesseja.




Tee hitsaustyosta helppoa
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DIGITAALISET HITSAUSOHJEET

Kun asetat hitsauskoneen parametrit dWPS-toiminnolla automaattisesti,
saat kdyttoon oikeat arvot ja ndyttdon halytykset mahdollisista
poikkeamista.

WELD ASSIST

Weld Assist asettaa hitsauskoneen parametrit valitsemasi liitostyypin,
hitsausasennon ja materiaalin paksuuden perusteella — jopa 60
prosenttia nopeammin kuin manuaalisesti.

TOUCH SENSE IGNITION (TSI)

Minimoi roiskeet ja védhennd puhdistustarvetta hitsauksen jalkeen.

LANGANSYOTTOLAITTEET

Valitse tarpeisiisi parhaiten sopiva langansyéttolaite. Valikoimassa

on muun muassa ylhaalta ladattava X5 Wire Feeder 300 millimetrin
lankakeloille, erityisen vaativiin olosuhteisiin suunnitellut
langansyottolaitteet 200 ja 300 millimetrin lankakeloille seka lisaa
ulottuvuutta ja liikkumisen vapautta tuovat SuperSnake GTX -ratkaisut.

Vankat langansyottdmekanismit, nopeasti irrotettavat syottopyorét,
langan ja kaasutestipainikkeet, kineettinen kelajarru ja integroitu kotelon
valaistus varmistavat, ettd valikoimasta 10ytyy langansyottoratkaisu
jokaiseen kdyttokohteeseen.

POWERLOG
Mahdollistaa kolme vaihtoehtoista tehotasoa hitsauksen aikana.
Voit valita tehotason pistoolin liipaisimella tydsi mukaan.

AUTOCOOL-JAAHDYTYS SAASTAA ENERGIAA
Dynaaminen jadhdytys ohjaa ilman virtausta ja jadhdytyspiirin toiminta-
aikoja automaattisesti hitsauksen keston mukaan, mika vahentaa
sahkonkulutusta ja melua.

WELDEYE ARCVISION

Digitaalinen palvely, joka seuraa ja tallentaa kaariaikaa seka
hitsausparametreja, jotta saat enemman tietoa hitsaustoiminnoista.
WeldEye ArcVision keraa digitaalisesti raakadataa liitetyista
hitsausasemista ja esittda ne selkeind taulukkoina ja kaavioina, joita voi
suodattaa tarpeiden mukaan. Tama integroitu Industry 4.0 -ratkaisu on
saatavilla 3 kuukauden ilmaisena kokeilujaksona ilman ostovelvoitetta.

KULJETUSKARRYT

Saatavilla kaksi- ja nelipyordisia karryja, joissa on pikaliittimet
langansyottolaitteiden sdilytysta ja kuljetusta varten, innovatiivinen
kaasupullojen asettaminen lattiatasolta seka turvallisuutta ja liikkumisen
helppoutta konepajassa ja tydmaalla parantavat ominaisuudet.

MIG/MAG-HITSAUS

Nelipy6rdisessd langansyottolaitteen
kuljettimessa on pikaliitdntd, joka
mahdollistaa helpon telakoitumisen
vakiomallisiin X5 FastMig -virtaldhteisiin sekd
mahdollistaa laitteen turvallisen sdilytyksen
ja kuljetuksen maanpinnan tasolla.

Pddiltd ladattava langansydttolaite takaa
ergonomian ja turvallisuuden painavia
lisdainelankakeloja vaihdettaessa.

Verraton hitsausmukavuus ja Flexlite
GX -hitsauspistoolien pitkdkestoiset,
laadukkaat kulutusosat.

X5 FastMig



Rakenna
jarjestelmasi

X5 FastMig on enemman kuin erinomainen
hitsauslaite. Se on modulaarinen 360-asteen
hitsausratkaisu. Olipa hitsaustehtavasi konepajassa tai
tyomaalla, X5 FastMig tayttaa kaikki tarpeesi.

Voit valita 400 tai 500 ampeerin virtalahteen, Manual-,
Auto- tai Auto Pulse -hitsauksen, lisavarusteena
hitsausohjelmiston seka erikoisprosessit, jotka
varmistavat hitsien puhtauden ja laadukkuuden,
paremman hitsisulan hallinnan seka erinomaisen
tuottavuuden.

Voit havainnollistaa hitsaustoiminnot digitaalisina
nakymina, joiden avulla parannat hitsauksen laatua,
henkildston osaamista ja dokumentointivastuiden
noudattamista.

X5 FastMig

HITSAUKSEN
HALLINTA

WELDEYE-
PILVIPALVELU

DIGITAALINEN HITSAUSOHJE

WELDEYE ARCVISION

HITSAUKSEN

OHJELMISTOTUOTTEET
J
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HITSAUSOHJELMISTO

MAX- JA WISE-
ERIKOISPROSESSIT

WELD ASSIST
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KAAPELIT JA
KULJETTIMET

KAASUPULLON
KULJETUSKARRY

KULJETUSKARRY €
FAST CONNECT
-LANGANSYOTTOLAITTEEN
KARRY

VAIHTOEHTOISET
KAAPELISARJAT

VIRTALAHTEET

400 A PULSE
400 A PULSE+

500 A PULSE
500 A PULSE+

MONIJANNITE-
VIRTALAHTEET
400 A MV PULSE+

VIRTALAHTEET

MIG/MAG

PUIKKO

DCTIG

TALTTAUS

HITSAUSPROSESSIT

YKSI
LANGANSYOTTOLAITE

KAKSI
LANGANSYOTTOLAITETTA

SYOTTOLAITTEET
200/300 mm
LANKAKELOILLE

SUPERSNAKE-
VALISYOTTOLAITE

LANGANSYOTTOLAITTEEN
KEVENNINVARSI

LANGANSYOTTOLAITTEEN
PUOMIRIPUSTIMET

LANGANSYOTTOLAITTEET JA
VALISYOTTOJARJESTELMAT

HITSAUSPROSESSIN

\~/ f
JAAHDYTYS HALLINTA
MANUAALINEN
.s o5 AP
NESTEKAYTTOINEN
JAAHDYTYSLAITE APC
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Liitantajannite 3~ 50/60 Hz 380..460 V £10 % 380-460 +10 % 380-460 =10 % 220-230£10 %
380-460 =10 %

Kuormitettavuus 40 °C 40 % ED = = = 400/ [220-230V]
60 % ED 400 A 400 A 400 A 400 / [380-460 V]
100 % ED 350 A 350 A 350 A 350
Hitsausvirta ja jannitealue MIG 15A/12V..400A/42V 15A/10V..400A/50V 15A/10V..400A/50V 15A/10V..400A/45V
Puikko 15A/10V..400A/42V 15A/10V..400A/50V 15A/10V..400A/50V 15A/10V..400A/45V
TIG 15A/1V..400A/42V 15A/1V..400A/50V 15A/1V..400A/50V 15A/1V..400A/45V
Kayttolampotila -20...440°C -20...+40°C -20...440°C -20...440°C
Varastointilampatila -40...+60 °C -40...460 °C -40...460 °C -40...4+60 °C
EMC-luokka A A A A
Kotelointiluokka IP23S IP23S IP23S IP23S
Ulkomitat P x L x K 750 X 263 X 456 mm 750 X 263 X 456 mm 750 X 263 X 456 mm 750 X 263 X 456 mm
Paino ilman lisdvarusteita 39.0 kg 39.5 kg 39.5 kg 43,5 kg

XSPOWERSOURCE | s |swopulse S00PULSE:+

Liitantdjannite 3~ 50/60 Hz 380..460 V £10 % 380..460 V £10 % 380..460V £10 %

Kuormitettavuus 40 °C 60 % ED 500 A 500 A 500 A
100 % ED 430 A 400 A 400 A
Hitsausvirta ja jannitealue MIG 15A/10V..500A/47V 15A/10V..500A/50V 15A/10V..500A/50V
Puikko 15A/10V..500A/47V 15A/10V..500A/50V 15A/10V..500A/50V
TIG 15A/1V..500A/47V 15A/1V..500A/50V 15A/1V..500A/50V
Kayttolampatila -20...+40°C -20...+40°C -20...+40°C
Varastointilampétila -40...+60 °C -40...+60 °C -40...+60 °C
EMC-luokka A A A
Kotelointiluokka 1P23S 1P23S IP23S
Ulkomitat P x L x K 750 X 263 X 456 mm 750 X 263 X 456 mm 750 X 263 X 456 mm
Paino ilman lisdvarusteita 39.5 kg 39.5 kg 395 kg
X5 WIRE FEEDER 200 300 300HD
Hitsauspistoolin liitin Euro Euro Euro

Langansyottomekanismi
Syottopydrien halkaisija

Lisdainelangat

Langansyottonopeus
Lankakelan paino (enintdan)
Lankakelan halkaisija (enintaan)
Kayttolampotila

Syottolaitteen kayttoliittyma
Varastointilampatila
EMC-luokka

Kotelointiluokka

Ulkomitat P x L x K

Paino ilman lisévarusteita

X5 FastMig

4-pyordinen, yksimoottorinen
32mm

Fe0,8..1.6 mm
Ss0,8..1.6 mm
Mc/Fc 0,8 ..20 mm
Al08..24 mm

0.5...25 m/min

5kg

200 mm

0,5 MPa
-20...+40°C
-40...+60 °C

A

IP23S

565 % 218 X 339 mm

9.7 kg

4-pyorainen, yksimoottorinen
32mm

Fe0.8..2.0 mm
Ss0,8..2.0 mm
Mc/Fc 0,8 .. 24 mm
A0S .24 mm

0.5..25 m/min
20kg

300 mm

0,5 MPa
-20...440°C
-40...460 °C

A

IP23S

650 x 230 X 410 mm

109kg

4-pyorainen, yksimoottorinen
32mm

Fe0,8..2.0 mm
Ss0,8..2.0 mm
Mc/Fc 0,8 .. 24 mm
A0S ..24 mm

0.5...25 m/min

20 kg

300 mm

0,5 MPa
-20...+40°C
-40...+60 °C

A

IP23S

670 x 240 X 465 mm

144 kg



MIG/MAG-HITSAUS

Jaahdytysyksikot X5 Cooler X5 Cooler MV

Nimellisjaahdytysteho, (1 I/min) 1.1 kW 1.0 kW

Suositeltava jadhdytysneste MGP 4456 (Kemppi-jadhdytysneste) MGP 4456 (Kemppi-jadhdytysneste)
Sailion tilavuus 41 4|

Kayttolampotila-alue (suositellun jadhdytysnesteen kanssa) — -10..+40 °C -10..+40 °C

Varastointilampétila -40..+60 °C -40..+60 °C

EMC-luokka A A

Kotelointiluokka (kiinnitettyna) IP23S IP23S

Paino ilman lisavarusteita 14,3 kg 15,7 kg

Mallien kokoonpanot

X5 FastMig mahdollistaa erilaiset jarjestelmakokoonpanot eri kdyttotarkoituksia varten. Kaikki X5-virtaldhteen ja
langansyo6ttolaitteen yhdistelmat ovat mahdollisia ja soveltuvat hitsaukseen, mutta kunkin kokoonpanovaihtoehdon kaikkien
ominaisuuksien kdyttdminen edellyttdd, ettd seuraavassa taulukossa olevia kokoonpano-ohjeita noudatetaan.

X5 FastMig véihimmdiskokoonpanovaatimukset kullekin jérjestelmdlle (Manual/Auto/Pulse).

X5 FASTMIG MANUAL © X5 FASTMIG AUTO © X5 FASTMIG PULSE ©
Langansyottolaite X5 Wire Feeder 200 Manual X5 Wire Feeder 300 AP X5 Wire Feeder 300 AP
X5 Wire Feeder 300 Manual X5 Wire Feeder 300 APC X5 Wire Feeder 300 APC
X5 Wire Feeder HD300 M X5 Wire Feeder HD300 AP X5 Wire Feeder HD300 AP
X5 Wire Feeder HD300 APC X5 Wire Feeder HD300 APC
Virtaldhde X5 Power Source 400 X5 Power Source 400 X5 Power Source 400 Pulse
X5 Power Source 500 X5 Power Source 500 X5 Power Source 400 Pulse+

X5 Power Source 500 Pulse
X5 Power Source 500 Pulse+

X5 Power Source 400 MV Pulse+
" X5 FastMig Manual -laitteisto on tarkoitettu hitsaukseen manuaalisessa tilassa.

2 X5 FastMig Auto -laitteisto mahdollistaa myds automaattisen 1-MIG-hitsauksen, johon on saatavilla liséhitsausprosesseja.
3 X5 FastMig Pulse -laitteisto mahdollistaa my6s automaattisen 1-MIG- ja pulssihitsauksen, johon on saatavilla liséhitsausprosesseja.

X5 FastMig




Tilaustiedot

Virtaldhteet

X5 Power Source 400

X5 Power Source 400 WP

X5 Power Source 500

X5 Power Source 500 WP

X5 Power Source 400 Pulse

X5 Power Source 400 Pulse WP
X5 Power Source 400 Pulse+

X5 Power Source 400 Pulse+ WP
X5 Power Source 400 MV Pulse+
X5 Power Source 400 MV Pulse+ WP
X5 Power Source 500 Pulse

X5 Power Source 500 Pulse WP
X5 Power Source 500 Pulse+

X5 Power Source 500 Pulse+ WP

Langansyéttolaitteet Tilauskoodi

X5 Wire Feeder 200 Manual
X5 Wire Feeder 300 Manual
X5 Wire Feeder 300 AP

X5 Wire Feeder 300 APC

X5 Wire Feeder HD300 M
X5 Wire Feeder HD300 AP
X5 Wire Feeder HD300 APC

Ohjelmistotuotteet

MAX Cool
MAX Position

MAX Speed

WiseFusion
WisePenetration

WiseSteel

WiseRoot+

WiseThin+

WeldEye ArcVision

X5 Work Pack Pulse

X5 Work Pack 1-MIG
Hitsausohjelmat, X5 FastMig

X5 FastMig

Tilauskoodi

X5110400000
X5110400010
X5110500000
X5110500010
X5130400000
X5130400010
X5100400000
X5100400010
X5100400100
X5100400110
X5130500000
X5130500010
X5100500000
X5100500010

X5220200000
X5220300000
X5240300000
X5250300000
X5260300000
X5270300000
X5280300000

Tilauskoodi

MSM70000 (Master M-tuotekoodi)
X570000 (X5 FastMig-tuotekood)

MSM90000 (Master M-tuotekoodi)
X590000 (X5 FastMig-tuotekood))

MSMB80000 (Master M-tuotekoodi)
X580000 (X5 FastMig-tuotekoodi)

X5500001 (X5 FastMig-tuotekoodi)
X8500000 (X8 MIG Welder -tuotekoodi)
MSM40000 (Master M-tuotekoodi)

X5500002 (X5 FastMig-tuotekoodi)
X8500002 (X8 MIG Welder -tuotekoodi)
MSM50000 (Master M-tuotekoodi)

X5500000 (X5 FastMig-tuotekoodi)
X8500001 (X8 MIG Welder -tuotekoodi)
MSM60000 (Master M-tuotekoodi)

X8500003 (X8 MIG Welder -tuotekoodi)
X5500003 (X5 FastMig-tuotekoodi)

X8500004 (X8 MIG Welder -tuotekoodi)
X5500004 (X5 FastMig-tuotekoodi)

9990797
X5520002
X5520000

(
(

Ota yhteyttd lahimpaan Kemppi-jalleenmyyjaan tai katso lisatietoja Kempin ohjelmistokeskuksesta.



Lisdvarusteet

X5 Cooler

X5 Cooler MV
Flexlite GX - X5 FastMig

Flexlite TX - X5 FastMig

SuperSnake GTX - valisyottolaite (valisyottolaite)

MIG/MAG-HITSAUS

Tilauskoodi

X5600000000

X5600000100

GX203G35 (3,5 m), GX203G5 (5 m)

GX253G35 (3,5 m), GX253G5 (5 m)

GX303G35 / GX303W35 (3,5 m), GX303G5 / GX303W5 (5 m)
GX403G35 / GX403W35 (3,5 m), GX403G5 / GX403W5 (5 m)
GX503W35 (3,5 m), GX503WS5 (5 m)

GX205G35 (3,5 m), GX205G5 (5 m)

GX255G35 (3,5 m), GX255G5 (5 m)

GX305G35 / GX305W35 (3,5 m), GX305G5 / GX305W5 (5 m)
GX305GS6 (6 m), GX305GS8 (8 m)

GX305WS6 (6 m)

GX305GMN35 (3,5 m), GX305GMNS5 (5 m)

GX405G35 / GX405W35 (3,5 m), GX405G5 / GX405W5 (5 m)
GX405WS6 (6 m), GX405WS8 (8 m)

GX505W35 (3,5 m), GX505W5 (5 m)

GX605W5 (5 m)

TX223GE4 (4 m)
TX253WSE4 (4 m)
TX353WE4 (4 m)

Paketit

SuperSnake GTX GAS 10 m -paketti, 50 mm? P400GTX
SuperSnake GTX GAS 15 m -paketti, 50 mm? P401GTX
SuperSnake GTX GAS 20 m -paketti, 50 mm? P402GTX
SuperSnake GTX GAS 25 m -paketti, 50 mm? P403GTX
SuperSnake GTX WATER 10 m -paketti, 50 mm? P404GTX
SuperSnake GTX WATER 15 m -paketti, 50 mm? P405GTX
SuperSnake GTX WATER 20 m -paketti, 50 mm? P406GTX
SuperSnake GTX WATER 25 m -paketti, 50 mm? P407GTX

SuperSnake GTX WATER 10 m -paketti, 70 mm? P408GTX

Kaikki paketit sisaltavat SuperSnake GTX -moottorin kdyttoyksikon ja rungon.
(SGTXMDUPFQ1) ja kaapeli

Muut

SuperSnake GTX -moottorin ajoyksikkd: SGTXMDUO1

SuperSnake GTX -suojakehikko: SGTXPFO1

SuperSnake GTX -moottorin ajoyksikkd ja kehikko: SGTXMDUPFO1
SuperSnake Kit X5 -syottolaite: X5702030000

Kaapelit

SuperSnake GTXG 10 m -kaapeli, 50 mm? (vakiojohdin FE 1,0-1,6 mm): SGTXG105CBL
SuperSnake GTXG 15 m -kaapeli, 50 mm? (vakiojohdin FE 1,0-1,6 mm): SGTXG155CBL
SuperSnake GTXG 20 m -kaapeli, 50 mm? (vakiojohdin FE 1,0-1,6 mm): SGTXG205CBL
SuperSnake GTXG 25 m -kaapeli, 50 mm? (vakiojohdin FE 1,0-1,6 mm): SGTXG255CBL

SuperSnake GTXW 10 m -kaapeli, 50 mm? (vakiojohdin FE 1,0-1,6 mm): SGTXW105CBL
SuperSnake GTXW 15 m -kaapeli, 50 mm? (vakiojohdin FE 1,0-1,6 mm): SGTXW155CBL
SuperSnake GTXW 20 m -kaapeli, 50 mm? (vakiojohdin FE 1,0-1,6 mm): SGTXW205CBL
SuperSnake GTXW 25 m -kaapeli, 50 mm? (vakiojohdin FE 1,0-1,6 mm): SGTXW255CBL
SuperSnake GTXW 10 m -kaapeli, 70 mm? (vakiojohdin FE 1,0-1,6 mm): SGTXW107CBL

X5 FastMig




Tilaustiedot

Lisdvarusteet

GXR10 (pistoolin kaukosdadin)

HR40 (Kaukosaadin)

X5 Kaasupullon kuljetuskarry

X5 Kuljetuskarry

X5 Wire Feeder -kuljetuskarry

Kaksipyordinen X5 Wire Feeder -kuljetuskarry

X5 Lisavarustelokero

GH 20 Pistoolinpidin

Langansyottolaitteen kelatilan lammitin

Langansyéttolaitteen kelatilan [dmmitin, X5 200

X5 Wire Feeder 200 Suojakehikko

X5 Wire Feeder Kdantyva alusta

X5 Kaantyva alusta kahdelle langansyottolaitteelle

X5 Wire Feeder -puomiripustin

X5 Kahden langansyottolaitteen puomiripustin

X5 Wire Feeder -kevenninvarsi

X5-langansyottolaitteen pistoolituki langansyottolaitteen karryyn
X5 Wire Feeder HD300 -kelatilan ldmmitin

X5 Wire Feeder HD300 -puomiripustin

X5 Wire Feeder HD300 -suojajalakset, joissa on hitsauspistoolin tuki

X5 Wire Feeder HD300 -rotametrisarja

X5 Vélikaapeli 70-g (kaasujaahdytteinen)

X5 Vadlikaapeli 70-gV (kaasujaahdytteinen, jannitteen tunnistava)
X5 Vdlikaapeli 70-w (vesijddhdytteinen)

X5 Vdlikaapeli 70-wV (vesijadhdytteinen, jannitteen tunnistava)
X5 Valikaapeli 95-gV (kaasujaahdytteinen, jannitteen tunnistava)
X5 Valikaapeli 95-w (vesijadhdytteinen)

X5 Valikaapeli 95-wV (vesijadhdytteinen, jannitteen tunnistava)

Kahden langansyottolaitteen Y-kaapeli

X5 FastMig

Tilauskoodi

GXR10

HR40
X5701020000
X5701030000
X5702020000
X5702010000
X5701040000
6256020
X8700010000
SP021613
X5702080000
SP801116
X5702070000
X5702040000
X5702050000
X5702060000
X5702092000
SP023363
X5702041000
X5702091000
SP024832

X57002MG X5 Vélikaapeli 70-g 2 m
X57005MG X5 Vélikaapeli 70-g 5 m
X57010MG X5 Vélikaapeli 70-g 10 m
X57020MG X5 Vélikaapeli 70-g 20 m
X57030MG X5 Vélikaapeli 70-g 30 m

X57002MGV Vélikaapeli 70-gV 2 m
X57005MGV Valikaapeli 70-gV 5 m
X57010MGV Vdlikaapeli 70-gV 10 m
X57020MGV Vélikaapeli 70-gV 20 m
X57030MGV Valikaapeli 70-gV 30 m

X57002MW X5 Vdlikaapeli 70-w 2 m
X57005MW X5 Vdlikaapeli 70-w 5 m
X57010MW X5 Vdlikaapeli 70-w 10 m
X57020MW X5 Vdlikaapeli 70-w 20 m
X57030MW X5 Vdlikaapeli 70-w 30 m

X57002MWV X5 Vélikaapeli 70-wV 2 m
X57005MWV X5 Vélikaapeli 70-wV 5 m
X57010MWV X5 Valikaapeli 70-wV 10 m
X57020MWV X5 Valikaapeli 70-wV 20 m
X57030MWV X5 Valikaapeli 70-wV 30 m

X59502MGV (2 m)
X59502MW (2 m)
X59502MWV (2 m)

X570DF000



Lisdvarusteet

Virtaldhteen ilmansuodatin

Lankatynnyrisarja

Digital Connectivity Module

Puikkohitsauskaapeli, 50 mm?

Puikkohitsauskaapeli, 70 mm?

2

Puikkohitsauskaapeli, 95 mm

Maadoituskaapeli, 70 mm?

Maadoituskaapeli, 95 mm?

X5 Kaukosaddinsarja 5 m

X5 Kaukosaddinsarja 10 m

X5 Kaasupullon
kuljetuskarry

X5 Kuljetuskarry

MIG/MAG-HITSAUS

Tilauskoodi

SP016870 (10 kpl)

WO
WO
WO
WO

5m)
1
2
2

2757 Lankatynnyrisarja
2758 Lankatynnyrisarja
2759 Lankatynnyrisarja
2760 Lankatynnyrisarja

0m)
0m)
7m

)

6265051

6184501 Hitsauskaapeli 50 mm? (5 m)

618450101 Hitsauskaapeli 50 mm? (5 m / MYK)

6184502 Hitsauskaapeli 50 mm? (10 m)
6184503 Hitsauskaapeli 50 mm? (15 m)

6184701 (5 m)

6184901 (5 m)

6184711 Maadoituskaapeli 70 mm

’(5m)
6184712 Maadoituskaapeli 70 mm?

2

2

10 m)
15m)
20 m)

6184713 Maadoituskaapeli 70 mm
6184714 Maadoituskaapeli 70 mm

6184921 (5 m)
X5RK5

X5RK10

X5 Wire Feeder
-kuljetuskarry

LY
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MIG/MAG-HITSAUS

SuperSnake GTX

Taysin uusi ulottuvuus hitsaukseen

- Sopii euroliitannalla varustettuihin
hitsauspistooleihin

+ Yhteensopiva kaikkien X5 FastMig- ja
Master M 350 -sarjan mallien kanssa.

+ 10+, 15-, 20- ja 25-metriset vesi-
ja kaasujaahdytteiset mallit

- Soveltuu 1,0-1,6 mm:n Fe/Ss/Al/FC/
MC-lisdainelangoille

« Helppo parametrien sd&to kaden
ulottuvilla

+ Selked mittarindyttd kaikissa
valaistusolosuhteissa

« Turvallinen lukituskytkin estaa
tahattoman aktivoinnin

« Kotelon LED-valaistus helpottaa langan
vaihtamista ja valineiden huoltoa

+ Suunniteltu ja valmistettu Suomessa

Kayttokohteet

+ Raskas ja keskiraskas
konepajateollisuus

« Telakat ja offshore-teollisuus

+ Asennustydt ja tydmaakaytto

&

Parempi tyoturvallisuus

SuperSnake GTX on uusin pitkdn matkan langansydtén mestari, joka on yhteensopiva
X5 FastMig -tuoteperheen ja Master M 350 -sarjan kanssa. SuperSnake GTX

-malleissa on vakiovarusteina 10, 15, 20, tai 25 metrin kaapelipaketit, jotka sisaltavat
metallisen suojakehikon, digitaalisen ndyton, turvakytkimen sekd langanajo- ja
kaasutestipainikkeet. SuperSnake GTX tavoittaa helposti hitsauskohteet, joihin ei

padse kasiksi tavallisilla hitsauslaitteilla, joka lisda sekd tuottavuutta ettd henkildston
turvallisuutta.

SuperSnake GTX on hitsauskoneiden kanssa synkronoitava erinomainen valisyottolaite
vaikeapadasyisiin hitsauskohteisiin. Se on hyva vaihtoehto moottorihitsauspistooleille,
joiden ulottuvuus on rajallinen, tai jatkokaapeleilla varustetuille raskaille
langansyéttolaitteille.

SuperSnake GTX toimii yhtd hyvin sekd kaasu- ettd nestejdahdytteisissa laitteissa.
Sen voi kytked tavanomaiseen euroliitdnnalld varustettuun hitsauspistooliin ja
littdd Kempin teollisuuskdyttoon tarkoitettuinin MIG/MAG-laitteisiin.

SuperSnake GTX pidentda tavallisten euroliitdnnalld varustettujen MIG-
hitsauspistoolien ulottuvuutta ja takaa luotettavan langansydtén jopa 30 metrin
pddssa ensisijaisesta langansyodttolaitteesta. Nosta, raahaa, kisko! Se on tdydellinen
valinta raskaaseen ja keskiraskaaseen konepajateollisuuteen seka vaativiin
asennustoihin.

SuperSnake GTX



Tavallinen hitsauspistooli, enintddn 5 metrid Kemppi SuperSnake GTX, enintddn 30 metrid

AVAINOMINAISUUDET

@ W

KESTAVA JA VANKKA PAREMPI TYOTURVALLISUUS HELPPOKAYTTOINEN
Nosta, raahaa ja veds, se on hitsaajille  yjrtalshteen ja hitsausaseman vililla RATKAISU
suunniteltu. likkumiseen kuluu merkittavasti Laadukkaat hitsaustulokset jopa
vahemman aikaa. 30 metrin etdisyydelld ensisijaisesta

langansyottolaitteesta.

SuperSnake GTX



Tekniset tiedot
Kuormitettavuus 40 °C 60 % ED 350 A
Langansydttomekanismi 2-pyodrdinen
Langansyottdnopeus 1...25 m/min
Langansyottolaitteen rungon 400 mm x 127 mm x 150 mm
koko P x L x K
Lankasuositukset Umpilanka Fe/Ss @1,0...1,6 mm

Alumiiniseokset @1,22-1,6 mm
FCW/MCW @1,2-1,6 mm

Kaapelin paksuus 50/70 mm?
Suojausluokka IP23S

Tilaustiedot
SuperSnake GTX GAS 10 m paketti, 50 mm? P400GTX
SuperSnake GTX GAS 15 m paketti, 50 mm? P401GTX
SuperSnake GTX GAS 20 m paketti, 50 mm? P402GTX
SuperSnake GTX GAS 25 m paketti, 50 mm? P403GTX
SuperSnake GTX WATER 10 m paketti, 50 mm? P404GTX
SuperSnake GTX WATER 15 m paketti, 50 mm? P405GTX
SuperSnake GTX WATER 20 m paketti, 50 mm? P406GTX
SuperSnake GTX WATER 25 m paketti, 50 mm? P407GTX
SuperSnake GTX WATER 10 m paketti, 70 mm? P408GTX

SuperSnake GTX langanjohtimet

Terasspiraalit Langan |Tilausnumero |Tilausnumero | Tilausnumero | Tilausnumero
Fe/FeMc/FeFc @, mm 10m 15m 20m 25m
10...16  W022458 W022460 W022462 W022464

DL-Chili Langan |Tilausnumero |Tilausnumero | Tilausnumero | Tilausnumero
-langanjohtimet | @, mm 10m 15m
Al/Ss

DL Chili 59/1,5 10...16  WO022457 W022459 W022461 W022463

Varaosina hankituissa terdsspiraaleissa ja DL Chili -langanjohtimissa on liittimet. Molemmat paddyt on
lukittu paikoilleen kaapelipaketissa/vélisyottolaitteessa.

MIG/MAG-HITSAUS

SuperSnake GTX mahdollistaa luotettavan
langansydtén jopa 30 metrin pédhdn
ensisijaisesta langansydttdlaitteesta.

SuperSnake GTX:ssd on vakiovarusteina
digitaalinen mittaristo, turvaerotuskytkin,
langanajo- ja kaasutestipainikkeet.

Luja ja kompakti, metallinen suojahdkki
vahvistaa vankkaa rakennetta, yhdistdd ja
kiinnittdd kaapelipaketin, sen liittimet ja letkut
sekd tukee niitd. Metallisuoja avautuu nopeasti,
mikd lisdd kaapelipakettien helppoa hallintaa.
Sitd voidaan kéyttdd myds SuperSnake GTX:n
ripustamiseen tyéskentelyalueen yldpuolelle.
Sisdltyy myyntipakettiin tai myydddn erikseen.

SuperSnake GTX
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X8 MIG Welder

Hitsauksen tulevaisuus

on jo taalla

- Parhaat valokaaren ominaisuudet
nopeaan hitsaukseen ja
alumiinihitsaukseen (WiseFusion),
kapearailohitsaukseen (RGT),
putkien pohjapalkojen hitsaamiseen
(WiseRoot+) ohutlevyille (WiseThin+)
sekd vaharoiskeiseen hitsaukseen
sekakaarialueella (WiseSteel).

« Tarkasti hallittu ja pdivitettava,
jopa 600 ampeerin hitsausvirta.

- Digitaalisten hitsausohjeiden
ansiosta hitsaaja pystyy kdyttdmaan
hitsausohjeita nopeasti ja helposti.

« Sisdltad konekannan veloituksettoman
hallintapalvelun.

« Sisdinen yhdistettavyys WeldEye-
ohjelmistomoduuleihin: Welding
Procedure and Quialification
Management, Welding Quality
Management ja Welding Production
Analysis.

+ Suunniteltu ja valmistettu Suomessa

- Kolmen vuoden takuu

Kayttokohteet

. Oljynporauslautat
« Prosessiputkistot
« Paineastiat ja -kattilat

MIG/MAG-HITSAUS

*

e
%3

%l A

Markkinoiden kehittynein
moniprosessihitsauslaitteisto

X8 MIG Welderissa on kaikki tarvitsemasi synergisesta ja pulssi-MIG/MAG-
hitsauksesta puikkohitsaukseen, MIG-kaarijuottoon, pinnoitushitsaukseen ja

talttaukseen.

Alykas laite mahdollistaa hitsauskaaren adrimmaisen tarkan hallinnan, tehokkaan
hitsaustehon jopa 600 A virralla ja sisdisen yhdistettavyyden hitsaustuotannon
hallintaohjelmiston, WeldEyen, kanssa. Kayttdjan todellisiin tarpeisiin perustuva
erinomainen kaytettavyys on suunniteltu virtaldhteen, langansy&ttolaitteen,
hitsauspistoolien, kdyttoliittyman ja muiden komponenttien pienintdkin

yksityiskohtaa myoten.

Suomessa kehitetty, suunniteltu ja valmistettu X8 MIG Welder tuo kayttdosi
digitaalisen hitsausohjetoiminnon (dWPS), joka parantaa laadunvalvontaa ja

tekee paperisista hitsausohjeista tarpeettomia.

Valinnaiseksi monijannitevirtaldhteeksi pdivitettavissa olevan virtaldhteen ja
laajan Kemppi-sovellusohjelmistovalikoiman ansiosta X8 MIG Welder mukautuu
helposti mihin tahansa hitsausymparistddn ja vastaa teollisen hitsauksen kaikkein

kovimpiinkin vaatimuksiin.

ZIOIBIOI®

X8 MIG Welder



SATAPROSENTTISESTI
OIKEAT
HITSAUSPARAMETRIT
varmistetaan digitaalisilla
hitsausohjeilla (dWPS)

X8 MIG Welder

AVAINOMINAISUUDET

30 % NOPEAMMAT
ALKUASETUKSET

vakiomallisiin MIG-
hitsauslaitteistoihin verrattuna

WISE-PROSESSIT

Optimoidut valokaariominaisuudet
kaikkiin hitsauskohteisiin




MIG/MAG-HITSAUS

Airimmaista suorituskykya

Ald koskaan aliarvioi X8 MIG Welder -laitteen suorituskykyd. Erinomaisen
vakiohitsaustehon lisdksi Kempin Wise-erikoisprosessit ja -toiminnot takaavat
ihanteelliset kaariominaisuudet jokaisessa hitsauskohteessa. WiseSteel vdhentda
esimerkiksi roiskeita 30 prosentilla ja mahdollistaa kuljetusnopeuden lisddmisen

30 prosentilla terdksen hitsaamisessa. Samalla RGT (Reduced Gap Technology)
mahdollistaa liitoksen tilavuuden pienentdmisen niin, ettd saavutetaan 25 prosentin
tdytemateriaalisdasto ja 38 prosentin sddstd kaariajassa materiaalin paksuuden
ollessa 25 mm.

Erinomainen kaytettavyys

Laadukas hitsaus vaatii huolellista valmistelua. X8 MIG Welder -laitteen innovatiivisen
ja helppokayttoisen langansyottolaitteen, virtaldhteen langattoman ohjauksen

ja digitaalisten hitsausohjeiden takaama kaytettdvyys nopeuttaa asetusten
madrittdmistd helposti 30 prosentilla tavalliseen MIG-hitsauslaitteistoon verrattuna.
Kun asetusten madritystoimenpidettd voidaan nopeuttaa, voit kdyttdd enemman
aikaa keskittyaksesi itse hitsaamiseen.

Aina oikeat parametrit

Painetuissa hitsausohjeissa on kaikki hitsaamiseen tarvittavat ohjeet, mutta talldin on
hitsaajan vastuulla, ovatko hitsausparametrit oikeat ja noudatetaanko niitd. X8 MIG
Welderin langattoman Control Pad -hallintalaitteen avulla hitsaaja voi valita WeldEye-
jarjestelmasta digitaaliset hitsausohjeet (dWPS), jolloin hitsausohjeen mukaiset
rajoitukset tulevat automaattisesti kdyttoon virtaldhteessa. Asetusten nopeampi
maaritys ja sataprosenttinen varmuus hitsausohjeen noudattamisesta — mika voisi
olla parempaa?

Innovatiivinen langansyéttélaite varmistaa
lisdainelankakelan turvallisen ja ergonomisen
asentamisen. Langansyéttolaitteen ja
hitsauspistoolin valaistus helpottaa
hédmdrdssd tyoskentelyd.

Sisdinen yhdistettcvyys WeldEye-
ohjelmistomoduuleihin: Welding
Procedure and Qualification
Management, Welding Quality
Management ja Welding Production
Analysis.

X8 MIG Welderin langattoman Control Pad
-hallintalaitteen avulla hitsaaja voi valita
WeldEye-jcirjestelmdistd digitaaliset hitsau-
sohjeet (dWPS), jolloin hitsausohjeen mukaiset
rajoitukset tulevat automaattisesti kéiyttoon
virtaldihteessd.

X8 MIG Welder



Tekniset tiedot
bamewer | oA ___looaw ___looa

Verkkovirtakaapeli HO7RN-F

Liitantdjannite 3~ 50/60 Hz

Liitantdjannite 3~ 50/60 Hz

Liitantateho 60 % ED
100 % ED

Tyhjékayntijannite (puikko) Uav

Sulake 220-230V
380-460V

Kuormitettavuus 60 % ED
100 % ED

Hitsausvirta- ja jannitealue MIG/ 220V
MIG / 380V

Hitsausvirta- ja jannitealue MMA 7220V
MMA /380 V

Hitsausjannite (enintdan)

Tehokerroin enimmadisvirralla PF.

Hydtysuhde enimmaisvirralla n

Kayttolampatila

Varastointilampotila

EMC-luokka

Kotelointiluokka

Ulkomitat P x L x K

Paino ilman lisdvarusteita

Generaattorin suositeltu teho (vahintaan) Sgen

Langattoman yhteyden tyyppi
Langallisen yhteyden tyyppi
Standardit

6 mm?

380-460V £10 %
19 kVA
14 kVA

50V
32A
400 A
320A

20A/14V-400A/50V

15A/20V-400A/58V
58V

16 mm?
220-230V +£10 %

380-460V £10 %
19 kVA
14 kVA

50V
63 A
32A
400 A
320A
20A/14V-400A/50V
20A/14V-400A/50V
15A/20V-400A/58V
15A/20V-400A/58V
58V

0.80-0.88 0.80-0.88

89-91 % 89-90 %
-20...+40°C -20...+40°C
-40...4+60 °C -40...+60 °C

A A

IP23S IP23S

921 x 348 x 795 mm 921 X 348 X 795 mm
95 kg 95 kg

25 kVA 25 kVA

2,4 GHz WiFi ja Bluetooth
Ethernet ja USB
|IEC 60974-1,-10

2,4 GHz WiFi ja Bluetooth
Ethernet ja USB
|IEC 60974-1,-10

6 mm?

380-460V £10 %
26 kVA
18 kVA

50V
32A
500 A
400 A

20A/14V-500A/55V
15A/20V-500A/57V
57V

0.82-0.90

89-91 %

-20...+40 °C

-40...460 °C

A

IP23S

921 x 348 x 795 mm

95 kg

35 kVA

2,4 GHz WiFi ja Bluetooth
Ethernet ja USB

IEC 60974-1,-10

Nimellisjgdhdytysteho, 1 I/min
Nimellisjgahdytysteho, 1,6 I/min
Suositeltava jaddhdytysneste
Jaahdytysnesteen paine (maks.)
Sailion tilavuus

Kayttélampatila *
Varastointilampétila
EMC-luokka

Kotelointiluokka **

Paino ilman lisdvarusteita
Standardit

* Kun kdytetddn suositeltua
jadhdytysnestetta

** Asennettuna

m X8 MIG Welder

14 kW
1,9 kW

MPG 4456 (Kemppi-jadhdytysneste)

04 MPa
4

-10...4+40°C
-40...4+60 °C

A

IP235

155 kg

IEC 60974-2,-10

Kayttolampatila
Varastointildampétila
Kotelointiluokka

Ulkomitat P x L x K

Paino ilman lisdvarusteita
Akun tyypillinen kayttdaika
Akun tyyppi

Akun nimellisjannite

Akun nimelliskapasiteetti
Akun tyypillinen latausaika
Langattoman yhteyden tyyppi

Langattoman yhteyden
tyypillinen toiminta-alue

Langallisen yhteyden tyyppi
Nayton tyyppi

Nayton koko

Standardit

-20...+40°C
-40...+60 °C

P54

200x 130 x 33 mm
089kg

15-24 h

Li-ion

7.2V

6,2 Ah

5h

2,4 GHz Bluetooth
15m

USB
TFT LCD
5,7 tuumaa

IEC 60950-1, EN 62368-1;
EN 300328 v2.1.1;

EN 300330 v2.1.1;

EN 301 489-1 v2.1.1;

EN 301 489-3 v2.1.0;

EN 301 489-17 v3.1.1



MIG/MAG-HITSAUS

X8 MIG Welder _ 500 A MV 600 A 600 A MV

Verkkovirtakaapeli
Liitantajannite 3~ 50/60 Hz

Liitantdjannite 3~ 50/60 Hz
Liitdntateho

Tyhjékayntijannite (puikko)

Sulake

Kuormitettavuus

Hitsausvirta- ja jannitealue

Hitsausvirta- ja jannitealue

Hitsausjannite (enintdan)
Tehokerroin enimmaisvirralla
Hydtysuhde enimmaisvirralla
Kayttélampoatila
Varastointilampotila
EMC-luokka

Kotelointiluokka

Ulkomitat P x L x K

Paino ilman lisdvarusteita

Generaattorin suositeltu teho (vahintaan)

Langattoman yhteyden tyyppi
Langallisen yhteyden tyyppi
Standardit

HO7RN-F

60 % ED
100 % ED

Uav
220-230V
380-460V
60 % ED

100 % ED
MIG/ 220V
MIG/ 380V
MMA / 220V
MMA /380 V

PF

Sgen

16 mm?
220-230V +£10 %

380-460V £10 %
26 kVA
18 kVA

50V

63 A

32A

500 A

400 A
20A/14V-500A/55V
20A/14V-500A/55V
15A/20V-500A/57V
15A/20V-500A/57V
57V

0.82-0.90

89-91 %

-20...+40°C

-40...+60 °C

A

IP23S

921 x 348 x 795 mm

95 kg

35 kVA

2,4 GHz WiFi ja Bluetooth
Ethernet ja USB
I[EC60974-1,-10

6 mm?

380-460V £10 %
27 kVA
21 kVA

50V
35A
530 A
440 A

20A/14V-600A/55V
15A/20V-600A/55V
55V

0.88 - 0.90

88-91 %

-20...+40°C

-40...+60 °C

A

IP23S

921 x 348 x 795 mm

95 kg

40 kVA

2,4 GHz WiFi ja Bluetooth
Ethernet ja USB

I[EC 60974-1,-10

16 mm?
220-230V +£10 %

380-460V £10 %
27 kVA
21 kVA

50V

63 A

35A

530A

440 A
20A/14V-600A/46V
20A/14V-600A/55V
15A/20V-600A/46V
15A/20V-600A/55V
55V

0.90

88-90 %

-20...+40°C

-40...+60 °C

A

IP23S

921 x 348 x 795 mm

95 kg

40 kVA

2,4 GHz WiFi ja Bluetooth
Ethernet ja USB

I[EC 60974-1,-10

Hitsausvirta, 12

Hitsauspistoolin liitin

Langansy&ttomekanismi

Syottopyorien halkaisija

Lisdainelangat

40 % ED
60 % ED
100 % ED

Fe
Ss
MC/FC
Al

600 A
530A
440 A
Kemppi

nelipydrainen,
kaksimoottorinen

32mm

0,6-24 mm
0,6-24 mm
0,8-24 mm
0,8-24 mm

Langansydttdnopeus

Lankakelan paino (enintdan)

Lankakelan halkaisija (enintdan)

Suojakaasun paine (enintdan)

Kayttolampotila

Varastointilampotila
EMC-luokka
Kotelointiluokka

Ulkomitat P x L x K

Paino ilman lisédvarusteita

pmax

Langattoman yhteyden tyyppi

Standardit

X8 MIG Welder

0,5-25 m/min
20kg

300 mm

0,5 MPa
-20...4+40°C

-40...+60 °C

A

IP23S

640 x 220 x 400 mm
11,2 kg

2,4 GHz Bluetooth
IEC 60974-5, 10



Tekniset tiedot

X8 Power Source (sisdltaa Control Pad -hallintalaitteen, X8 Wheel Set -pyorasarjan ja X8 Wire Feeder -langansydttolaitteen -

kaantyvan alustan)

X8 Power Source ilman ohjelmistoja

X8 Power Source 400 X8100400000
X8 Power Source 400 ja jadhdytyslaite X8100401000
X8 Power Source 500 ja jadhdytyslaite X8100501000
X8 Power Source 500 MV ja jaahdytyslaite X8100501100
X8 Power Source 600 ja jadhdytyslaite X8100601000
X8 Power Source 600 MV ja jadhdytyslaite X8100601100
X8 Power Source hitsausohjelmineen ja -prosesseineen, sisadltaa X8 Work Packin ja WiseFusionin (maksuton).

X8 Power Source 400, kustomoitu X8100400001
X8 Power Source 400 ja jadhdytyslaite, kustomoitu X8100401001
X8 Power Source 400 MV, kustomoitu X8100400101
X8 Power Source 500 ja jadhdytyslaite, kustomoitu X8100501001
X8 Power Source 500 MV ja jaahdytyslaite, kustomoitu X8100501101
Langansyéttolaite

X8 Wire Feeder * X8200000002
X8 Wire Feeder ja kelatilan [ammitin X8200000001

* Sisaltaa GH 20 -pistoolinpitimen

X8 tehon nosto

X8 Power Source -tehon nosto 500 X8550000
X8 Power Source -tehon nosto 600 X8560000
Ohjelmistotuotteet

WiseFusion X8500000
WiseSteel X8500001
WisePenetration X8500002
WiseRoot+ X8500003
WiseThin+ X8500004
X8 Work Pack X8520000

Hitsausohjelmat ja -paketit voi tilata DataStoresta Mobile Maintenance -sovelluksella.

WeldEye WP & PQ -paketti 6800010

X8 lisdvarusteet ja varaosat

X8 Cooler X8600000000
X8 Wheel Set X8701010000
X8 Kaasupullon kuljetuskarry X8701020000
Langansyottolaitteen kadntyvad alusta X8702010000
Kaantyva alusta kahdelle langansyottolaitteelle * X8702020000
Langansyottolaitteen kevenninvarsi X8702030000
Langansyottolaitteen puomiripustin X8702040000
X8 Cable Rack ** X8701030000
X8 Lisavarustelokero X8701040000
Control Pad X8400110001
Lankatynnyrisarja 5m WO012757
Lankatynnyrisarja 10 m W012758
Lankatynnyrisarja 20m WO012759
Lankatynnyrisarja 27 m WO012760

* - X8-kaksoislangansyé6ttolaitteen kdantyva levy ei ole yhteensopiva X8 Wire Feeder -langansyottolaitteen kevenninvarren kanssa.
** - Asenna X8-kaapeliteline eteen, kun sitd kdytetaan X8-kaasupullon kuljetuskarryn kanssa.

X8 MIG Welder



Tilaustiedot

MIG/MAG-HITSAUS

Flexlite GX 208 G MN 3,5M
Flexlite GX 208 G MN 5 m
Flexlite GX 308 G MN 3,5 m
Flexlite GX 308 GMN 5 m
Flexlite GX 408 G MN 3,5 m
Flexlite GX 408 G MN 5 m
Flexlite GX 428 W 3,5 m
Flexlite GX 428 W 5 m

Flexlite GX 528 W 3,5 m
Flexlite GX 528 W 5 m

Flexlite GX 428 W 3,5 m N 250
Flexlite GX 428 W 5 m N 250
Flexlite GX 428 WS

Flexlite GX 528 W 3,5 m N 250
Flexlite GX 528 W5 m N 250
Flexlite GX 608 W

Mounting Ring Tool

Maadoituskaapeli
Maadoituskaapeli

Vilikaapelit, kaasujadhdytteiset

Valikaapeli 70-g
Valikaapeli 70-g
Valikaapeli 70-g
Valikaapeli 95-g
Vélikaapeli 95-g
Valikaapeli 95-g

Vélikaapelit, vesijaahdytteiset

Vdlikaapeli 70-w
Vdlikaapeli 70-w
Valikaapeli 70-w
Valikaapeli 95-w
Valikaapeli 95-w
Valikaapeli 95-w
Valikaapeli 95-w
Valikaapeli 95-w

Kaukosaatimet

3,5m
50m
3,5m
50m
3,5m
50m
3,5m
50m
3,5m
50m
35m
50m
80m
35m
50m
50m

5m, 70 mm?

10 m, 70 mm?

5m
10m
20m
2m
5m

20m

5m
10m
20m

2m

10m
20m
30m

x=101 mm,Y =86 mm
x =101 mm,Y =86 mm
x=117mm,Y =97 mm
x=117mm,Y =97 mm
x=132mm,Y =110 mm
x=132mm,Y =110 mm
x=132mm,Y =104 mm
x=132mm,Y =104 mm
x=145mm,Y=111 mm
x=145mm,Y=111 mm
x=232mm,Y =104 mm
x=232mm,Y =104 mm
x=132mm,Y =104 mm
x=245mm,Y=111 mm
Xx=245mm,Y =111 mm

x=152mm,Y =104 mm

\Q

Katso pistoolien ja langansyottolaitteiden kulutusosien tilauskoodit kohdasta Kemppi Configurator.

GX208GMN35
GX208GMN5
GX308GMN35
GX308GMN5
GX408GMN35
GX408GMN5
GX428W35
GX428W5
GX528W35
GX528W5
GX428W35N250
GX428W5N250
GX428WS8
GX528W35N250
GX528W5N250
GX608W5
SP012703

6184711
6184712

X8801700500
X8801701000
X8801702000
X8801950200
X8801950500
X8801952000

X8800700500
X8800701000
X8800702000
X8800950200
X8800950500
X8800951000
X8800952000
X8800953000

X8 MIG Welder
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MIG/MAG-HITSAUS

X8 SuperSnake

Nosta tuottavuutesi uudelle tasolle

. i lic3ai i i - e ] XX ] e
e Aarimmaista ulottuvuutta

« 10, 15,20 ja 25 metrin mallit
nestejadhdytteising The X8 SuperSnake yhdistda alkuperdisen SuperSnake-vélisyottolaitteen

- Hitsausparametrien si&té X8 Control erinomaiset hyddyt ja X8 MIG Welder uusimman teknologian seka tarkan valokaaren
Padilla tai X8 Gun Remote Controlilla hallinnan. X8 SuperSnake on saatavilla vesijadhdytteisiin malleihin. Se pidentéa

- Tukee kaikkia Kemppi Wise normaalia ulottuvuutta 25 metriin asti seka varmistaa luotettavan langansy6ton
-erikoisprosesseja pidemmilld matkoilla, kulutuksenkeston ja vaivattoman huollon.

+ Vahva suojakehikko vakiovarusteena
Kevyt valisyottolaite kulkee helposti mukana kaikkialle missa sitd tarvitaan.

Hitsaajan ei tarvitse kantaa raskaita langansyottolaitteita, mika lisda tydturvallisuutta
e raae ja parantaa tyon tuottavuutta. Yhdistdamalla X8 Control Padin valisyottolaitteeseen
Kayttokohteet hitsaaja voi tehda kaikki tarpeelliset hitsausparametrien saddot monitoimintoisen

- Raskas ja keskiraskas konepajateollisuus kadyttoliittyman avulla myds etdalld hitsausjarjestelmasta.

+ Asennusty6t ja tydmaakayttod

+ Suunniteltu ja valmistettu Suomessa

X8 SuperSnake on yhteensopiva X8-langansyéttolaitteiden ja X8 MIG
-hitsauspistoolien kanssa. Kytkentd tehddan Kemppi-pistooliliittimien avulla,
jotka ovat tunnettuja erinomaisista mekaanisista ominaisuuksistaan ja tarkasta
kaarijannitteen mittaamisesta. Uusi teknologia mahdollistaa Kempin Wise-
erikoisprosessien kdytdn ja takaa aina oikeat valokaaren ominaisuudet kaikissa
hitsaustdissa.

X8 SuperSnake GTO2XW



AVAINOMINAISUUDET

KESTAVA JA VANKKA PAREMPI TYOTURVALLISUUS HELPPOKAYTTOINEN

Nosta, raahaa ja veds, se on hitsaajille  vjrtalshteen ja hitsausaseman vilill RATKAISU

suunniteltu. liikkumiseen kuluu merkittavasti Laadukkaat hitsaustulokset jopa
vahemman aikaa. 30 metrin etdisyydella ensisijaisesta
langansyottolaitteesta.

X8 SuperSnake GTO2XW




MIG/MAG-HITSAUS

Tekniset tiedot

e
Kuormitettavuus 40 °C 60 % ED 310A
Langansyottomekanismi GT02X, 2-pyodrainen
Langansyottdnopeus 0-25 m/min
Langansyottolaitteen rungon koko P x L x K 777 X 142 X 142 mm X8 SuperSnake sisdltéidi kaksipyGrdiisen version
Lankasuositukset, 15 m Fe/5s1,0-1,6 mm X8 Wire Feeder -langansyéttolaitteen tehokkaasta

Al1,2-16 mm langansydttémekanismista, jossa on kiinted

Kaapelin paksuus 50 mmz2 kdytdssdsi on aina oikea yhdistelmd.
Liitdntdjannite 50V DC
Suojausluokka IP 23S

Tilaustiedot
GT02XW 10 m Fe X8900501000 Fe/FeMc/FeFc, metalli SP014826
GTO2XW 10 m Ss/Al X8900501001 Al/Ss, DL Chili SP015060
GTO2XW 15 m Fe X8900501500
GTO2XW 15 m Ss/Al X8900501501
GTO2XW 20 m Fe X8900502000 Hitsausparametrejd on helppo sdiitcici X8
e E—— Control Padin selkedlld ja suurella néytélld.
GTO2XW 25 m Fe X8900502500
GT02XW 25 m Ss/Al X8900502501

Langanjohtimet X8 SuperSnake -vilisyottolaitteeseen

Terdsspiraalit Langan@ Tilausnumero Tilausnumero Tilausnumero Tilausnumero

Fe/FeMc/Fefc,  (mm) 10m 15m 20 m 25m
metalli

1.0...16 W015509 WO015511 WO015513 WO015515

DL-johtimet, Langan @ Tilausnumero Tilausnumero Tilausnumero Tilausnumero

Al/Ss (mm) 10m 15m 20m 25m Ergonomisesti kevyt vélisysttélaite on parempi

Al/Ss, DL Chili 12...16 W015510 W015512 W015514 WO015516 vaihtoehto kuin suuri ja painava langansyGt-
tdlaite tai raskas, hitsaajan rannetta rasittava
moottoripistooli.

Varaosina hankituissa terdsspiraaleissa ja DL Chili -langanjohtimissa on liittimet. Molemmat paadyt on
lukittu paikoilleen kaapelipaketissa/valisyottolaitteessa.

Q_\ -Sm?_

25m 5m

— = Suojakehikko ja -alusta kuuluvat aina mukaan,
Jjolloin ne antavat maksimaalisen turvallisuuden
Jjopa kaikkein rasittavimpiin tydskentelyolosu-
hteisiin.

X8 SuperSnake GTO2XW
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MinarcTig Evo
200/200MLP

TIG-HITSAUS

TIG-hitsauksen huippulaatua

+ 200 A DC/ kéyttosuhde
35 %, 1-vaihevirta, 230V

- Tasainen TIG-hitsauslaatu

- Tarkka valokaaren sytytys viiden
ampeerin virralla

+ Etu-jajalkikaasuajan sdatd

« Virran nousu- ja laskuajan saato
+ Poltinkytkimen lukitus

+ MLP-ja pulssihitsaustoiminnot
- Virran etdsaatovaihtoehdot

« PFC-tekniikka varmistaa erinomaisen
hy&tysuhteen

« Suunniteltu ja valmistettu Suomessa
+ Kolmen vuoden takuu

Kayttokohteet

-+ Asennus ja kdyttdonotto
+ Korjaus ja kunnossapito
+ Ohutlevykonepajat

+ Kemian- ja prosessiteollisuus

CEE

Tasaista, tarkkaa ja tehokasta

MinarcTig Evo on juuri sitd, mitd odotat Kempin TIG-hitsauskoneelta.
Tarkka kipindsytytys (HF) ja tarvittavat saddot, teho ja toimintakyky varmistavat
erilaisten ammattimaisten hitsaustoiden luotettavuuden. MinarcTig Evo
-tuotesarja soveltuu erinomaisesti DC TIG -hitsaukseen kevyessa teollisuuskdytdssa,
asennustdissa, korjaus- ja yllapitotehtavissa. Naiden laitteiden keveys ja kompakti
koko ovat iso etu tydkohteesta toiseen liikkuville hitsaajille.

Mallivalikoimaan kuuluvat MinarcTig Evo 200 ja MinarcTig Evo 200MLP.
Tehokkaan PFC-virtalahdetekniikan ansiosta laitteessa yhdistyy useita hyddyllisid
ominaisuuksia, kuten erinomainen hydtysuhde sekd mahdollisuus kayttda
tehokkaasti erikoispitkid, jopa yli 100 metrin pituisia jatkokaapeleita.

MinarcTig Evo -malleissa on LED-mittarindytot sekd monia hyodyllisia
ominaisuuksia, kuten kaukosadtomahdollisuus, aikasaddot etu- ja jalkikaasulle seka
nousu- ja laskuvirralle. MLP-mallissa on lisdominaisuuksia, kuten Minilog-toiminto ja
puoliautomaattinen pulssikaarihitsaus. MinarcTig Evo on kaksitoiminen kone, jota voi
kayttad myods laadukkaaseen puikkohitsaukseen monenlaisilla tasavirtaelektrodeilla.

Minarc Tig Evo
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AVAINOMINAISUUDET
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KEVYT JA KANNETTAVA 10 % SUUREMPI
HITSAUSNOPEUS

Pulssi-TIG-toiminnolla

Laitteen nostamiseen ei tarvita
lisakasipareja

MinarcTig Evo
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Tig KEMFF MinarcTigq

MinarcTig Evo 200 MLP, jossa
on pulssitoiminto

MAHDOLLINEN
KAAPELIN PITUUS

Lisaa kaytettavyytta
tydmaahitsauksessa




Tekniset tiedot

MinarcTig Evo 200/200MLP

Liitantajannite
Liiténtateho maksimivirralla

Liitantavirta, 11 max

Liitantavirta, |1 eff

Liitantakaapeli
Sulake
Kuormitettavuus 40 °C

Hitsausalue

Tyhjékadyntijannite
Tyhjakayntiteho

Tehokerroin 100 % ED

Hyotysuhde 100 % ED

Kipingjannite
Hitsauspuikot, MMA
Ulkomitat

Paino (ilman kaapeleita)
Lampoluokitus
Kotelointiluokka
EMC-luokka
Kayttélampatila
Varastointilampatila

1~,50/60 Hz

TIG 35%ED

Puikko 35%ED

TIG

Puikko

TIG

Puikko

HO7RN-F

Tyyppi C

TIG 35%ED
60 % ED
100 % ED

Puikko 35%ED
60 % ED
100 % ED

TIG

Puikko

TIG
Puikko
TIG
Puikko
TIG
Puikko

PxLxK

Standardit: IEC 60974-1, IEC 60974-3, IEC 60974-10, IEC 61000-3-12

Tilaustiedot

MinarcTig Evo 200 _ MinarcTig Evo 200 MLP

TX225G,4m

VRD,TX 225G, 4 m

VRD,TX 225G, 8m

TX225G,8m

TX225GS,4m

TX165GS,4m

TX165GS,8m

TX135GF 4 m

TX135GF8m

TX165GF4m

TX165GF,8m

TX225GS,4m

TX165GS, 16 m

TX 305 W F 4 m, JAAHDYTYSLAITE
TX 305W F 8 m, JAAHDYTYSLAITE
TX 255W S 4 m, JAAHDYTYSLAITE
TX 255W S 8 m, JAAHDYTYSLAITE
TX 355 W 4 m, JARHDYTYSLAITE
TX 355W 8 m, JAAHDYTYSLAITE
MST 400 -kuljetusyksikko

P0640TX
P0672TX
P0673TX
P0641TX
P0645TX
P0648TX
P0649TX
P0652TX
P0653TX
PO656TX
PO657TX
P0644TX
PO670TX
PO676TX
P0677TX
PO687TX
P0688TX
PO691TX
P0692TX

* AU-malli on tarkoitettu Australian ja Uuden-Seelannin markkinoille.

TIG-HITSAUS

230V £15 % (AU 240V + 15 %)
200 A/ 4,9 kVA

170 A/ 5,7 kVA

211 A

248 A

127 A

14.7 A
3G1.5 (1,5 mm? 3 m)

16 A

200A/ 18V

160A/ 164V
140A/156V
170 A/ 268V
130A/252V
110A/244V
5A/102V...200A/ 180V
10A/204V...170 A/ 268V
95V (VRD 30V, AUVRD 12 V)
10W

30W

0.99

0.99

77 %

83 %

6-12kV

1,5...40 mm

449 % 210 x 358 mm

11 kg

F (155 °C)

IP23S

A

-20...+40°C

-40...+60°C

TX225G,4m

*AU, TX 225G, 4m

*AU, TX 225G, 8 m

TX225G,8m

TX225GS,8m

TX165GS,4m

TX165GS,8m

TX135GFE4m

TX135GF8m

TX165GF 4 m

TX165GF 8m

TX165GS, 16 m

TX225GS,4m

TX305W F 4 m, JAAHDYTYSLAITE
TX 305W F 8 m, JAAHDYTYSLAITE
TX 255 W S 4 m, JAAHDYTYSLAITE
TX 255W S 8 m, JAAHDYTYSLAITE
TX 355 W 4 m, JAAHDYTYSLAITE
TX 355 W 8 m, JAAHDYTYSLAITE
6185294

Minarc Tig Evo

P0642TX
PO674TX
PO675TX
P0643TX
PO647TX
PO650TX
PO651TX
P0654TX
PO655TX
PO658TX
PO659TX
P0671TX
PO646TX
P0678TX
P0679TX
P0689TX
P0690TX
P0693TX
P0694TX



m MinarcTig



MinarcTig

TIG-HITSAUS

250/250MLP

Tehokas, kannettava ja kompakti

+ Helppo sytytys alhaisella virralla

- Selked hitsausparametrien ndyttd
« Etu-jajalkikaasuajan sdato

« Virran nousu- ja laskuajan saato

- Poltinkytkimen lukitus

« Pulssihitsausmahdollisuus

- Sopii seka verkkovirta- etta
generaattorikdyttoon

« Suunniteltu ja valmistettu Suomessa
« Kolmen vuoden takuu

Kayttokohteet

+ Asennus ja kdyttdonotto

+ Korjaus ja kunnossapito

« Ohutlevykonepajat

+ Kemian- ja prosessiteollisuus

e

Tarkkaa TIG-hitsauksen
laatua vaativiin kohteisiin

MinarcTig 250 soveltuu erinomaisesti DC TIG -hitsaukseen asennus-

ja korjaustoissa sekd kunnossapitotehtavissa. 250-ampeerin malli soveltuu
laadukkaaseen tyohon. Sen keveys ja kompakti koko ovat iso etu tydkohteesta
toiseen liikkuville hitsaajille.

MinarcTig 250 on kaksitoiminen kone, jolla on erinomaiset DC TIG- ja
puikkohitsausominaisuudet. Tavallisen 250-mallin lisaksi saatavilla on myds
250MLP-malli, jossa on erikoistoimintoja, kuten Minilog ja pulssikaarihitsaus.
Korkea 35 % kayttosuhde ja kevyt rakenne ovat todellisia tehokkuusetuja.
Poikkeuksellinen hallittavuus pienelld sytytysvirralla tarkoittaa hyvin tarkkaa
TIG-hitsauslaatua erityiskohteisiin.

Kemppi Flexlite TX Tig -hitsauspolttimien kanssa saat téydellisen hitsaustehon
ja -mukavuuden.

Minarc Tig




MinarcTig 250MLP -paneeli MinarcTig 250 -paneeli

AVAINOMINAISUUDET

)
KERRASSAAN ERINOMAINEN KOMPAKTI KOKO KAKSITOIMISUUS OPTIONA

Alhainen sytytysvirta Helppo siirtdd minne tahansa Monipuolisempaan hitsaukseen

MinarcTig




TIG-HITSAUS

Tekniset tiedot
| Minarcig2sompr2so [ | | |

Liitdntajannite 50/60 Hz 3~,400V (-20...+15 %)
Liitdntateho enimmaisvirralla TIG 7.2 KVA
Puikko 8.2 kVA
Liitantakaapeli HO7RN-F 4G1.5 (B m)
Sulake, hidas 10 A
Kuormitettavuus (40 °C) TIG 30% ED 250A/20,1V
60 % ED 180A/ 172V
100 % ED 160A/ 164V
Puikko 35%ED 220A/2838V
60 % ED 170 A/268V
100 % ED 150 A/26,0V
Hitsausalue TIG 5A/102V-250A/201V
Puikko 10A/204V—-220A/288V
Tyhjékadyntijannite 95V
Tehokerroin enimmaisvirralla TIG 0.92
Puikko 091
Hy6tysuhde enimmaisvirralla TIG 80 %
Puikko 86 %
Hitsauspuikko [} 1,5-5,0 mm
Ulkomitat PxLxK 400 x 180 x 340 mm
Paino (ilman kaapeleita) 11 kg

[ ] [ ]
Tilaustiedot
winarctig2s0 | |wnwcugzomr

TX165GF 4m PO607TX TX165GF4m PO611TX
TX165GF8m PO608TX TX165GF8m P0O612TX
TX225G,4m PO609TX TX225G,4m P0613TX
TX225G,8m PO610TX TX225G,8m P0614TX
TX165GS,4m P0625TX TX135GF4m PO615TX
TX165GS,4m P0626TX TX135GF8m PO616TX
TX225GS,4m P0632TX TX165GS,4m P0617TX
TX225GS,8m P0633TX TX165GS,8m P0618TX
TX135GF4m P0636TX TX225GS,4m P0634TX
TX135GF,8m P0637TX TX225GS,8m P0O635TX
TX165GS, 16 m PO668TX TX165GS, 16 m PO669TX
Lisavarusteet

Hitsauskaapeli 5m, 25 mm? 6184201

Maadoituskaapeli 5m, 25 mm? 6184211

MST 400 -kuljetusyksikkod 6185294

Minarc Tig
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TIG-HITSAUS

MasterTig
DC / ACDC

Kaikkea muuta kuin tavallinen

- Voit valita perinteisen, painikkeilla Erinomainen ergonomia ja verra-

toimivan ohjauspaneelin tai seitseman

tuuman TFT-vérindytolla varustetun - "

kayttopaneelin, joka sisaltdaa Weld Assist ton kayttOko kem u s
-toiminnon sekd 99 muistikanavaa per

rosessi.
P Uusi MasterTig on ACTIG- ja DCTIG -hitsauksen mestari.

+ Weld Assist suosittelee sopivimmat . N - . R
1ot AU b Se nostaa hitsauslaadun, kédytettédvyyden ja hyotysuhteen uudelle tasolle.

parametrit jokaiseen hitsaustehtavaan
ja opastaa jokaista hitsaajaa

tydskentelemaan tarkastija tuottavasti. Ammattilaisille tarkoitetun MasterTig-tuoteperheen laitteissa on

. Useita hyddyllisia TIG-hitsausta tehovaihtoehdot 230, 300, 400 ja 500 ampeeria. Nama laitteet ovat
parantavia toimintoja kaden ulottuvilla. yllattavan pienikoisia ja kevyita.

+ Helppo, nopea ja kéteva ) . ) ,
jashdytysnesteen tayttd ja puhdistus. Modulaarisen muunneltavuuden ansiosta voit rakentaa omiin tarpeisiisi

sopivan kokonaisuuden, joka sisaltéa tarvittavat ohjauspaneelit, langattomat

+ MasterTig-kuljetuskdrryn e ) . w
kaukosaatimet ja kuljetuskarryt.

PivotSafe-mekanismi mahdollistaa
suojakaasupullon lastauksen suoraan

lattiatasolta, joten raskasta kaasupulloa Tyylikas, kaytannollinen ja vankkatekoinen MasterTig kestaa jokapaivaisen
ei tarvitse nostaa. hitsaustyon kolhut ja iskut. Kevyt ja kompakti MasterTig on valmistettu

. Valmius Flexlite TXTIG lujasta ruiskupuristetusta muovista, ja siind on iskuja vaimentava rakenne,
-hitsauspolttimien kayttoon. mika tekee siitd luotettavan laitteen konepajoihin ja tydmaille.

+ Jalkapoljinsaadin, polttimessa oleva
saadin ja kasikaukosaadin saatavilla.

- Laite on liitettdvissa WeldEye-
pilvipalveluun.

« Suunniteltu ja valmistettu Suomessa
+ Kolmen vuoden takuu

ICIOIGICICICIC

MasterTig
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AVAINOMINAISUUDET

30 % SUUREMPI
HITSAUSNOPEUS

Kaksoispulssitoiminto lisaa
hitsausnopeutta ja pienentaa

[ammontuontia 20 prosenttia.

MasterTig

60 % NOPEAMMAT
ASETUKSET

Weld Assist ohjaa maarittamaan
helpon ja tuottavan hitsauksen
mahdollistavat ihanteelliset asetukset.

20 % ALHAISEMPI
MELUTASO

MasterTigin melutaso AC-
hitsauksessa on kilpailijoita
matalampi.




Parempaa hitsausta

CNCONONC
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PERSONOI
Tee MasterTigista itsesi ndkdinen lataamalla ndytdnsadastajaksi yrityksesi logo tai
oma suosikkikuvasi.

MODULAARINEN RAKENNE

Luo MasterTig-laitteistostasi tdsmalleen omiin tarpeisiisi sopiva kokoonpano
valitsemalla haluamasi virtaldhdemalli, kéyttoliittyma, kaukosaddinvaihtoehto,
kuljetuskarry ja poltin.

ISKUNVAIMENNUS

MasterTig on rakenteeltaan energiaa absorboiva. Se on valmistettu kestavastd,
kierratettavasta muovista, ja siind on iskuja vaimentava rakenne, joka suojaa
virtaldhdettd hitsaustyon aikaisilta kolhuilta. MasterTig 535 ACDC:ssd on
metalliset sivulevyt.

PIVOTSAFE
MasterTig-kuljetuskarryn PivotSafe-mekanismi mahdollistaa suojakaasupullon
lastauksen suoraan lattiatasolta, joten raskasta kaasupulloa ei tarvitse nostaa.

P45MT-kuljetusyksikkd on varustettu innovatiivisella kdéntyvalla kaasupullotelineen

pohjalevyllg, jonka avulla kaasupullon lastaaminen on turvallista.

POLTTIMEN OSIEN SAILYTYS
Kahvaan kiinnitetyssa sailytyslokerossa TIG-hitsauspolttimen osat ovat helposti
saatavilla. Ominaisuus ei sisally MasterTig 535 ACDC -malliin.

OHJAUSPANEELIT

Voit valita perinteisen, painikkeilla toimivan ohjauspaneelin tai 7 tuuman
TFT-vérindytolla varustetun hallintalaitteen, jossa parametrien sadtdminen on
helppoa ja nopeaa. TFT-ndytdssa on 3 mm panssarilasi, joten se on suojattu
sekd iskuilta ettd naarmuilta. MasterTig 535 ACDC:ssé on MTP35X-paneeli
vakiovarusteena.

WELD ASSIST

Sdadd koneen asetukset opastavalla Weld Assist -toiminnolla. Noudata néyttoon
tulevia yksinkertaisia ohjeita. Valitse materiaali, materiaalin paksuus, litostyyppi

ja hitsausasento, minka jalkeen Weld Assist asettaa sopivat parametrit ja opastaa
jokaista hitsaajaa kohti tarkkaa ja tuottavaa hitsausta. Weld Assist antaa myds
muita ehdotuksia: elektrodin koko, lisdaine, kaasunvirtaus, railotyyppi, palkoprofiili
ja kuljetusnopeus. Sopii erittdin hyvin alustavan hitsausohjeen luontiin.

AUTOCOOL

ja hydtysuhteen. Hitsauksen tehosta ja kestosta riippuen virtaldhde sdételee
jadhdytyspuhaltimien ilmanvirtausta seka jddhdytysmoottorin kdyttdaikaa
15 sekunnista 4 minuuttiin, mikd pienentaa sahkonkulutusta ja melutasoa.
MasterTig 535 ACDC siséltad myds jadhdytysveden tason LED-ilmaisimen.

LANGATON
Langaton etdohjaus saa ihmeita aikaan. Voit unohtaa kaapeliviat ja parantaa
tydpaikan turvallisuutta siirtymalld kdyttdamadn langattomia kaukosaatimid. Voit

valita kasikaukosaatimen tai jalkapedaalin ja kdyttaa niita langattomasti olosuhteista

riippuen 15 tai jopa 100 metrin etdisyydelld. Tekee eldmastdsi helpompaa.

TIG-HITSAUS

Kemppi Flexlite TX -hitsauspolttimien lujat ja
joustavat kumikahvat lisddvdt kdyttémukavuutta
Jja vdhentdvdt hitsaajan vdsymista.

5V

Voit ladata MTP35X-ndyttéén yrityksesi logon
tai oma suosikkikuvasi ndyténsddstdjcksi.

MasterTig 535 ACDC voidaan nostaa nosturilla
vakiovarusteena toimitettavista nostolenkeistd,
jotka kiinnitetddn ruuveilla koneen yldpintaan.

MasterTig



Tekniset tiedot

MasterTig 235ACDC GM
(jannitteenalennuspiiri lukittuna paalle)

Liitantajannite

Sulake

Tyhjakayntijannite (keskimdarainen)
Nimellinen maksimikuormitus, 40 °C (240 V)
Nimellinen maksimikuormitus, 40 °C (110 V)
Kuormitettavuus (240 V)

Kuormitettavuus (110 V)

Kayttolampoatila

EMC-luokka

Kotelointiluokka

Ulkomitat

Paino ilman lisdvarusteita

Generaattorin suositeltu teho (vahintaan)
Hitsauspuikon halkaisijat

Standardit

1~50/60 Hz

Puikko
40 % TIG
40 % TIG
TIG

TIG

PxLxK

Sgen

2 mm

110/220...240V £10 %
16 A

50V

230A/192V

130A/ 152V
3A/1V...230A/31V
3A/1V...130A/ 24V
-20...+40°C

A

1P23S

544 % 205 x 443 mm
19,1 kg

8 kVA

1,6...50mm

IEC 60974-1,-3,-10/ IEC 61000-3-12

MasterTig 325DC

110/240V +£10%
15A

23V (lukittu VRD-tilaan)
230A/192V
130A/152V
3A/1V...230A/31V
3A/1V...130A/ 24V
-20...+40°C

A

IP23S

544 x 205 X 443 mm
19,1 kg

8 kVA

1,6...50 mm

IEC 60974-1,-3,-10/ IEC 61000-3-12 AS 60974.1-2006

MasterTig 325DC G

MasterTig 325DC GM

Liitantdjannite

Sulake

Tyhjékéayntijannite (keskimaarainen)

Nimellinen maksimikuormitus, 40 °C

Kuormitettavuus

Kayttolampotila
EMC-luokka
Kotelointiluokka
Ulkomitat

Paino ilman lisévarusteita

Generaattorin suositeltu teho (véhintdan)
Hitsauspuikon halkaisijat

Standardit

m MasterTig

3~,50/60 Hz

Puikko

40 % TIG
TIG

PxLxK

Sgen

2 mm

MasterTig 335ACDC
380...460V £10 %

16 A

50V
23 V¥

300A/22V
3A/1V...300A/38V

-20...+40°C

A

1P23S

544 % 205 X 443 mm

21,0 kg
22,0kg

20 kVA
1,6...60mm

IEC60974-1-3-10
IEC61000-3-12
AS 60974.1-2006*

MasterTig 335ACDC G
380...460V £10 %

16 A

50V
23 V¥

300A/22V
3A/1V...300A/38V

-20...+40 °C

A

1P23S

544 % 205 x 443 mm

21,5 kg
22,5 kg

20 kVA
1,6...60mm

IEC60974-1-3-10
IEC61000-3-12
AS 60974.1-2006*

* Koskee vain virtaldahdemalleja, joiden VRD-toiminto on lukittuna palle.

MasterTig 335ACDC GM

220...230V; 380...460V
+10 %

20A
50V

300A/22V

3A/1V...300A/27V (@
220V)

-20...+40°C

A

IP23S

544 % 205 X 443 mm

21,5 kg
22,5 kg

20 kVA
1,6...60mm

IEC60974-1-3-10
IEC61000-3-12



Tekniset tiedot

MasterTig 425DC G

MasterTig 425DC G

(jannitteenalennuspiiri

TIG-HITSAUS

MASTERTIG 535 ACDC GM

MASTERTIG 535 ACDC
GM (jannitteenalennuspiiri

Liitantdjannite 3~50/60 Hz
Sulake

Tyhjakdyntijannite Puikko
(keskimaarainen)

Nimellinen 30%TIG
maksimikuormitus, 40 °C
Kuormitettavuus TIG
Kayttoldmpatila

EMC-luokka

Kotelointiluokka

Ulkomitat PxLxK
Paino ilman lisdvarusteita
Generaattorin suositeltu Sgen

teho (vahintaan)
Hitsauspuikon halkaisijat @
Standardit

MasterTig -jadhdytyslaitteet MasterTig Cooler M

Suositeltava jadhdytysneste
Sailion tilavuus
Kayttélampdtila *

Paino ilman lisdvarusteita

380-460V £10 %
16 A
50V

400A/26V

3A/1V-400A/
41V

-20...440°C

A

IP23S

544 x 205 x 443 mm
236 kg

20 KVA

1,6-7,0 mm

IEC 60974-1,-3-10
IEC61000-3-12

lukittuna paalle)

380-460V +10 %
16 A
23V (lukittu VRD-tilaan)

400A/26V

3A/1V-400A/41V

-20...440°C

A

IP23S

544.x 205 x 443 mm
236kg

20 KVA

1,6-7,0 mm

IEC 60974-1,-3-10
IEC 61000-3-12
AS 60974.1-2006

MPG 4456 (Kemppi-jadhdytysneste)

301
-20...4+40°C
125 kg

220-230V; 380-460V +£10 %
32A
50V

40 % ED 500A/30V (400V) 40
9% ED 450A/28V (220V)

3A/1V-500A/37V400V)
3A/1V-450A/32V(220V)

-20 ... +40°C

A

1P23S

860 x 263 x 610 mm
57 kg

35 kVA

1,6-7,0 mm

IEC60974-1,-3,-10, AS60974.1,
GB/T15579.1

301
-20...+40°C
25kg

* Kun kdytetddn suositeltua jadhdytysnestetta

FlexFlite TIG TX 135GF TX165GF | TX165GS | TX 165G TX 225G TX225GS | TX255WS | TX305WF | TX355W
-hitsauspolttimet

lukittuna paalle)

220-230V; 380460V £10 %
32A

23V (lukittu VRD-tilaan)

40 % ED 500A/30V (400V) 40
9% ED 450A/28V (220V)

3A/1V-500A/37V400V)
3A/1V-450A/32V(220V)

-20 ... +40°C

A

IP23S

860 x 263 x 610 mm
57 kg

35 kVA

1,6-7,0 mm

IEC60974-1,-3,-10, AS60974.1,
GB/T15579.1

MasterTig MXL -jadhdytyslaite
MPG 4456 (Kemppi-jddhdytysneste)

Jaahdytys Kaasu Kaasu Kaasu Kaasu Kaasu Kaasu Neste Neste Neste
Liitantatyyppi Virta-  G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4
kaasu
Kuormitettavuus, A 130 160 160 160 220 220 250 300 350
40 % (argon)
Kuormitettavuus, A - - - - - - 200 200 250
100 % (argon)
Kaukosaadin Valinnainen  Valinnainen Valinnainen  Valinnainen  Valinnainen  Valinnainen  Valinnainen Valinnainen Valinnainen
Kaulan tyyppi Taipuva Taipuva Kaantyva Kulma 70°  Kulma70°  Kaantyva Kaantyva Taipuva Kulma 70°
Laitteet ovat standardin IEC 60974-7 mukaisia.
MT535ACDC P43MT T25MT P4A5MT




Tilaustiedot

Laitteet Kuvaus

MasterTig 235ACDC GM Virtaldhde: 230 A AC/DC, generaattori- ja monijannitekdyttd

MasterTig 235ACDC GM Virtaldhde: 230 A AC/DC, generaattori- ja monijannitekdyttd, VRD lukittuna paalle

MasterTig 325DC Virtaldhde: 300 A DC

MasterTig 325DC G Virtalahde: 300 A DC, generaattorikdytto

MasterTig 325DC G Virtaldhde: 300 A DC, generaattorikdyttd, VRD lukittuna paalle

MasterTig 325DC GM Virtaldhde: 300 A DC, generaattori- ja monijannitekayttd

MasterTig 335ACDC Virtaldhde: 300 A AC/DC

MasterTig 335ACDC G Virtalahde: 300 A AC/DC, generaattorikayttd

MasterTig 335ACDC G Virtaldhde: 300 A AC/DC, generaattorikdyttd, VRD lukittuna paalle

MasterTig 335ACDC GM Virtaldhde: 300 A AC/DC, generaattori- ja monijannitekdytto

MasterTig 425DC G Virtaldhde: 400 A DC, generaattorikdyttd

MasterTig 425DC G Virtaldhde: 400 A DC, generaattorikdytt®, VRD lukittuna paalle

MasterTig 535 ACDC GM Virtaldhde: 500 A AC/DC, 3-vaiheinen, generaattori- ja monijannitekéyttd, sisaltda

MasterTig 535 ACDC GM Virtalahde: 500 A AC/DC, 3-vaiheinen, generaattori- ja monijannitekaytto,
jannitteenalennuspiiri lukittuna paalle, sisaltad MTP35X:n, MT535ACDCGMAU:N

MasterTig Cooler MXL MasterTig 535 Cooler 1.7Kw monijannite XL

MasterTig Cooler M Jaahdytyslaite, monijannitekdytto

MTP23X Ohjauspaneeli: Kalvopaneeli, DC

MTP33X Ohjauspaneeli: Kalvopaneeli, AC/DC

MTP35X Ohjauspaneeli: 7" TFT-ndyttd, AC/DC

HR43 Langallinen kaukosaadin

HR45 Langaton kaukosaadin

FR43 Langallinen jalkapoljinsaadin

FR45 Langaton jalkapoljinsdadin

PA3MT Kuljetusyksikko, 4-pydrdinen kuljetusalusta

T25MT Kuljetusyksikko, 2-pyordinen karry

PASMT Kuljetusyksikko, 4-pyordinen karry

MT535ACDC Kuljetusyksikko, 4-pyodrdinen karry

Tilauskoodi
MT235ACDCGM
MT235ACDCGMAU
MT325DC

MT325DCG
MT325DCGAU
MT325DCGM
MT335ACDC
MT335ACDCG
MT335ACDCGAU
MT335ACDCGM
MT425DCG
MT425DCGAU

MTP35X, MT535ACDCGM
MTP35X, MT535ACDCGMAU

MTC17KWMXL
MTCTKWM
MTP23X
MTP33X
MTP35X
HR43

HR45

FR43

FR45

PA3IMT
T25MT
PASMT
X5701020000

MALLIN KUVAUS MYYNTIPAKETIN KOODI

MASTERTIG 535 AC/DC 500 GM 4M WC FR -KARRY P0916TX
MASTERTIG 535 AC/DC 500 GM 8M WC FR -KARRY P0O917TX
MASTERTIG 535 AC/DC 500 GMVRD 4M WC FR -KARRY P0918TX
MASTERTIG 535 AC/DC 500 GMVRD 8M WC FR -KARRY P0919TX

MasterTig



TIG-HITSAUS



PUIKKOHITSAUS




Minarc

150/ 220

PUIKKOHITSAUS

Puikkohitsausmaailman pikkujattilaiset

+ Erinomainen hitsauksen laatu ja
valokaaren sytytys

+ T-vaiheiset 230 voltin ja 3-vaiheiset
400 voltin mallit

-+ Automaattinen dynamiikan
saatotoiminto

+ Kevyt ja tehokas

« Erinomainen suorituskyky

+ VRD-mallivaihtoehdot

- Raapaisu-TIG-toiminto

« Valmiit hitsauspaketit

« Suunniteltu ja valmistettu Suomessa

+ Kolmen vuoden takuu

Kayttokohteet

- Metallikonepajat

+ Rakennusteollisuus

- Maatalous

+ Korjaus ja kunnossapito

PEOE

Kevyt, kompakti ja
helposti siirrettava

Minarc 150- ja 220 -puikkohitsauskoneet ovat kevyitd, vankkoja, kulutusta ja
iskunkestavia laitteita, jotka soveltuvat erinomaisesti konepaja- ja tydmaakadyttoon.

Suureen jannitevaraan ja automaattiseen kaarivoiman saatddn perustuvat
ylivoimaiset valokaaren ominaisuudet varmistavat sen, etta valokaari pysyy vakaana
kaikissa hitsausasennoissa jopa erikoispitkid 100 metrin hitsaus- ja virtakaapeleita
kdytettdessa.

Automaattinen kuuma-aloitus tuottaa taydellisen sytytyksen kaikissa olosuhteissa,
ja tarttumisen estotoiminto vahentaa riskia hitsauspuikon tarttumisesta
perusmateriaaliin ja auttaa lyhyiden valokaarien hallinnassa. Suojaus ylikuormitusta,
kosteutta ja polyn tunkeutumista vastaan antaa erinomaisen luotettavuuden. TIG-
hitsaus on mahdollista naarmu-TIG-toiminnon ja GV TIG-hitsauspolttimien avulla.
Minarc 220:ssa on kauko-ohjausmahdollisuus.

Tietyissd Minarc -malleissa on VRD-toiminto (jannitteenalennuspiiri), joka laskee
tyhjakdyntijannitettd kun hitsataan mérissa tai kosteissa olosuhteissa.

Minarc




AVAINOMINAISUUDET

§

HELPPO KAYNNISTYS ERINOMAINEN MAHTAVA
Valmiilla hitsauspaketeilla HITSAUKSEN LAATU KOKONAISUUS

Ja kaariominaisuudet Kevyt, tehokas ja

kayttosuhteeltaan hyva.




PUIKKOHITSAUS

Tekniset tiedot Minarc 150
Minarc1s0 |

Liitdntajannite 1~,50/60 Hz 230V £15%
35 % ED (puikko) 140 A/ 7,5 kVA
50 % ED (Puikko) -

100 % ED (puikko) 100 A/ 5,1 KVA

Liitantateho

35 % ED (TIG) 150 A/ 5,0 kVA
50 % ED (TIG) =
100 % ED (TIG) 110A /33 kVA
Liiténtakaapeli HO7RN-F 3G2.5(3,3m)
Sulake, hidas 16 A
Hitsausalue Puikko 10A/205V-140A/256V
TIG 10A/105V-150A/156V
Pistoketyyppi Suko
Tyhjékayntijannite 85V (30 V/VRD)
Tehokerroin enimmaisvirralla 0.60
Hy6tysuhde enimmaisvirralla 80 %
Hitsauspuikko @ mm 1.5-3.25
Ulkomitat PxLxK mm 320 X 123 X 265
Paino kg 4

Tekniset tiedot Minarc 220

Liitdntajannite

Liiténtateho

Kuormitettavuus (40 °C)

Liitantakaapeli
Sulake, hidas

Hitsausalue

Tyhjakdyntijannite
Tehokerroin enimmadisvirralla
Hydtysuhde enimmaisvirralla
Hitsauspuikko

Ulkomitat

Paino

3~,50/60 Hz
Puikko

Puikko

TIG

HO7RN-F

Puikko

TIG

Puikko

PxLxK

35%ED
100 % ED
35%ED
60 % ED
100 % ED
35%ED
60 % ED
100 % ED

400V -209%...+15%

220 A

150 A

220 A/ 288V

170A/268V

150 A/26,0V

220A/ 188V

180A/172V

160A/ 164V

4G1.5 (5 m)

10A
10A/204V-220A/288V
10A/104V-220A/188V
85V (30 V/VRD)

0,91 (TIG 0,92)

0,86 (TIG 0,80)

1,5-50 mm

400 x 180 x 340 mm

9.2kg

Minarc




Tilaustiedot Minarc 150
| Minarc1so ||

Minarc 150, sis. maadoitus- ja hitsauskaapelin (3 m) ja liitantdkaapelin, jossa suko-pistoke 6102150
Minarc 150 VRD, sis. maadoitus- ja hitsauskaapelin (3 m) ja liitdntdkaapelin, jossa suko-pistoke 6102150VRD
Lisdvarusteet

Maadoituskaapeli 5m, 16 mm? 6184015
Hitsauskaapeli 5m, 16 mm? 6184005
Kantohihnat 9592162
TIG-hitsauspoltin Flexlite TX 163 GYD94 TX163GVD94

Tilaustiedot Minarc 220

Minarc 220, sis. maadoitus- ja hitsauskaapelin (5 m) ja liitantakaapelin _

Lisavarusteet

Maadoituskaapeli 5m, 25 mm? 6184211
Hitsauskaapeli 5m, 25 mm? 6184201
Kantohihnat 9592162
TIG-hitsauspoltin Flexlite TX 223GVD134 TX223GVD134

Minarc 150/220
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PUIKKOHITSAUS

Minarc Evo 180

Missa ikina tyoskenteletkin

+ Erinomainen hitsaussuorituskyky.

- Sopii kaikille elektrodityypeille

- Voit kayttaa pitkid virtakaapeleita

« PFC-tekniikka varmistaa erinomaisen
hydtysuhteen.

« Suuri 1dht6virta ja hyva kayttosuhde
- Kevyt kannettava hitsauskone

+ Vankka ja kestava

« Tarkka Lift TIG -tekniikka.

«+ Sopii seka verkkovirta- ettd
generaattorikdyttdon.

+ Kaukosaatdomahdollisuus
+ Suunniteltu ja valmistettu Suomessa
Kolmen vuoden takuu

Kayttokohteet

« Metallikonepajat

+ Rakennusteollisuus

+ Maatalous

- Korjaus ja kunnossapito

©&

Tehokkaampi ja edullisempi
kuin koskaan aiemmin

Puikkohitsauksen pikkujattilainen on palannut vahvempana kuin koskaan.
Minarc Evo 180 on suositun Minarc Evo -tuoteperheen uusin malli. Silld on

kaikki edeltdjdansa hienot ominaisuudet ja liséksi joukko uusia ja paranneltuja
ominaisuuksia. Pdivitetty, paranneltu ja tehokkaampi Minarc palvelee paikasta
toiseen siirtyvad hitsaajaa paremmin kuin koskaan.

Erinomainen suorituskyky ei ole liioittelua. Minarc Evo 180 ominaisuudet
on suunniteltu vastaamaan liikkuvan hitsaajan tarpeita. Kooltaan, painoltaan ja
suorituskyvyltdan vastaavaa ei ole olemassa.

Minarc Evo 180 sopii hyvin tydmaakayttdon, silld se toimii tehokkaasti seka
verkkovirralla ettd generaattorilla jopa erikoispitkia virtakaapeleita kdytettaessa.
Minarc Evo on helppo kantaa mukana, joten voit useimmiten kuljettaa kaiken
tarvitsemasi yhdelld kertaa.

Suuri jdnnitevara ja automaattinen kaarivoiman saaté mahdollistavat erittdin
vakaan valokaaren kaikissa hitsausasennoissa ja useimmilla puikoilla, joten saat aina
laadukkaita hitsaustuloksia.

Hitsausvirran sdaatoé on helppoa suuren, selkedn ndyton ansiosta, ja tarkka Lift
TIG -sytytys varmistaa laadukkaan DCTIG -hitsin. Kaukosdatimen avulla voit sddtaa
kdtevasti hitsausparametreja hitsauksen aikana, jolloin hitsisulan hallinta on hyvin
helppoa.

Minarc Evo 180



Kevyt, kompakti ja helposti siirrettdvé

AVAINOMINAISUUDET

t‘

KEVYT, 5,85 KG

Helppo kantaa
minne tahansa.

m Minarc Evo 180

AMMATTITASON
SUORITUSKYKY
Siirrettava, tehokas,
suorituskykyinen



PUIKKOHITSAUS

Tekniset tiedot

Liitdntajannite 1~ 50/60 Hz 230V £15 % (AU 240V + 15 %)
Liitdntateho maksimivirralla 30 % ED (Puikko) 170 A/ 5,7 KVA
35%EDTIG 180 A /4,0 kVA
Kuormitettavuus (40 °C) (puikko) 30% ED 170 A/ 26,8V (140AU: 28 % ED 140 A/ 25,6 V)
60 % ED 140 A/ 256V
100 % ED 115A/ 24,6V (140 AU: 80 A/ 23,2 V)
Kuormitettavuus (40 °C) TIG 35%ED 180A/172V
60 % ED 150A/15V
100 % ED 130A/152V
Tyhjakdyntijannite 90V (VRD 30 V; AU VRD 12 V)
Tehokerroin 100 % ED 099
Hyotysuhde 100 % ED (puikko) 84 %
Hitsauspuikot @ 1,5-4 mm
Ulkomitat PxLxK 361 X 139 X 267 mm
Paino (litdntdkaapelin kanssa) 5.85kg
EMCluokka A

Standardit IEC 60974-1,-10, IEC 61000-3-12

Tilaustiedot

Minarc Evo 180 (sis. maadoitus- ja hitsauskaapelit (3 m) seka olkahihnan)

Minarc Evo 180 61002180
Minarc Evo 140 AU* 61002140AU
Minarc Evo 180 AU* 61002180AU
Minarc Evo 180 VRD 61002180VRD
Maadoituskaapeli 5m, 16 mm? 6184015
Hitsauskaapeli 5m, 16 mm? 6184005
Olkahihna 9592163
Valinnainen: TIG-hitsauspoltin Flexlite TX 163 GVD94 4m TX163GVD94
R10-kdsikaukosdadin 5m 6185409

* AU-malli on tarkoitettu Australian ja Uuden-Seelannin markkinoille. Niissa on erilaiset verkkovirtapistokkeet.

Minarc Evo 180
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PUIKKOHITSAUS

Master 315

Tavallista parempi

- Suunniteltu erityisesti puikkohitsaukseen Nopeat ja tarkat alkuaset“kset
| fewrtia fompa seka huippuluokan hitsauslaatu

« Tarkoitettu kaikille puikkotyypeille, myds
selluloosapuikoille.

+ Puikko- ja DCTIG -hitsaustoiminnot

Master 315 on tyylikas, kdaytanndéllinen ja kestava puikkohitsauskone,
+ Soveltuu generaattorikdyttoon

joka kestda arkipdivan hitsaustyon kolhut.
Sen kevyt ja kompakti rakenne on tehty kestavasta ruiskupuristetusta muovista, ja se
sisdltaa erityisid iskunvaimennusrakenteita, mika tekee siitd luotettavan kumppanin

« Suunniteltu ja valmistettu Suomessa
+ Kolmen vuoden takuu

konepajoihin ja tydmaille.

Kayttokohteet

+ Asennus ja kayttoonotto Innovatiivisen Weld Assist -toiminnon ansiosta Master 315 tarjoaa ihanteellisen
- Korjaus ja kunnossapito hitsaussuorituskyvyn ja nopean hitsausparametrien asettamisen.

- Kemian-ja prosessiteollisuus Weld Assist -toiminto varmistaa sopivien parametrien asettamisen jokaiselle hitsaustyodlle
- Telakat ja offshore-teollisuus hitsauskokemuksestasi riippumatta. Valitse puikon tyyppi, halkaisija seké liitostyyppi ja

Weld Assist asettaa sinulle parhaat mahdolliset hitsausparametrit.

Puikkohitsaus on tavanomainen hitsausprosessi, mutta Master 315 tarjoaa tavallista
paremman puikkohitsauskokemuksen hitsauksen ammattilaisille.

&

Master 315



AVAINOMINAISUUDET

WELD ASSIST LAADUKASTA LANGATON KAUKOSAADIN
Kun otat Weld Assist -toiminnon PUIKKOHITSAUSTA Pidenna kayttoetdisyytta ja poista
kayttoon, sinun ei tarvitse enaa arvailla Tasainen ja kontrolloitu valokaari vaaratekijoita kdyttamalla langatonta
puikkohitsausparametreja. Sen avulla tuottaa taydellistd hitsausjalked. HR45-kaukosaadinta. Voit asettaa
parametrien asettaminen on jopa Master 315 -puikkohitsauskoneen tehotason yksinkertaisesti ja
60 prosenttia nopeampaa, ja voit dynaaminen suorituskyky varmistaa, turvallisesti ja valita muistikanavat
varmistaa, etta kaytdssasi ovat aina etta valokaari pysyy koko ajan jopa 100 metrin paassa tydasemasta.
sopivat hitsausparametrit. hallinnassa myos selluloosapuikkoja
kaytettdessa.

Master 315



PUIKKOHITSAUS

Verraton kayttajakokemus

PERSONOI
Lataa yrityksesi logo, yhteystiedot tai suosikkikuvasi Master
315 -hitsauskoneen naytdnsaastajaksi. Nopeaa ja yksinkertaista.

&)

PULSSITETTU PUIKKOHITSAUS

Tietyissa sovelluksissa pulssipuikkohitsausprosessi voi alentaa
kokonaislammadntuontia, parantaa hitsausvalokaarenhallintaa

ja kasvattaa kuljetusnopeutta. Pulssipuikkohitsauksen lisdetuja
ovat erinomaiset asentohitsauksen ja juuripalkohitsauksen
ominaisuudet, siistit hitsit sekd vahadisempi lampémuodonmuutos.

Kaytettdvissa ovat kaikki puikkotyypit, myds
selluloosapuikot.

ARCBREAK-TEKNIIKKA

Kaaren katkaisu — toiminto tarjoaa hitsauksen ammattilaisille
hitsausparametriasetukset, joiden avulla on helppo katkaista
hitsausvalokaari puikkohitsauksen lopuksi. Paremman hitsisulan
ja lammaontuonin hallinnan ansiosta kaaren katkaisu -toiminto
auttaa sinua vahentdmaan ldpipalamista, parantaa hitsauksen
laatua ja nopeuttaa silloitushitsausta. Kaaren katkaisutoiminto
optimoituu Weld Assist -valikosta erilaisille puikkotyypeille.

SUORITUSKYKYINEN SELLULOOSAHITSAUS

Erinomaiset selluloosapuikkohitsausominaisuudet vaativat suurta
jannitevaraa. Master 315 —hitsauskoneen Weld Assist —toiminnossa
on oma hitsausohjelmansa selluloosapuikkohitsaukseen,

joka varmistaa, ettd selluloosapuikkohitsaukselle tarkea
hitsausvalokaaren kaarivoima on riittava.

Voit valita joko langallisen tai langattoman
kaukosdcdtimen, HR43 (langallinen) tai HR45
(langaton).

B ®» ®

MUISTIKANAVAT

Master 315 —laitteessa on 99 muistikanavaa, joihin voit tallentaa
parhaat asetukset tai haluamasi WPS-arvot, ja palata niihin
mydhemmin. Kopioi, poista ja pdivita aina tarvittaessa. Nopeaa ja
vaivatonta.

®

SOPIVIMMAT HITSAUSPARAMETRIT JOKAISEEN TYOHON
Master 315 —laitteen vakiovarusteena on 7-tuuman TFT-varindytolla
varustettu kayttoliittyma, joka takaa parhaan kadyttdjakokemuksen

ja tarkan hitsausparametrien asettamisen ja hallinnan. Helpon

=]

Sopivimmat hitsausparametrit jokaiseen

navigoinnin ja monikdyttdisen sddtdnupin ansiosta optimaalisten tyshon suuren ja selkedin TFT-néiyton avulla
hitsausparametrien asettaminen jokaiseen hitsaustydhon on sekéi henkilskohtainen néytonsddstdjdtoiminto.
yksinkertaista Valitse asetuksesi manuaalisesti tai anna Weld Assist Voit lisdtd yrityksesi logon ja yhteystiedot tai
—toiminnon ohjata sinua valinnoissasi. Hitsauslaitteen hallinta ei ole suosikkikuvan.

koskaan ollut ndin helppoa.

Master 315



Tekniset tiedot

Master 315 G ( (jannitteenalennuspiiri
lukittuna paélle)

Liitantajannite 3~50/60Hz  380-460V +10 % 380-460V +10 % 220-230V +10 %
380-460V +10 %
Sulake 16 A-C 16 A-C 16 A-C
Nimellinen maksimikuormitus 40 °C, 30 % 300 A/ 32,0V (400V)
puikko 260 A/304V (220V)
40 % 300A/32V w300A/32V 280 A/31,2V (400V)
260 A/304V (220V)
60 % 260A/304V 260A/304V 260 A/ 304V (400V)
230 A/292V (220V)
100 % 220A/288V 220A/288V 220 A/ 2838V (400V)
175A/27,0V (220V)
Nimellinen maksimikuormitus 40 °C, 40 % 300A/22V 300A/22V 280 A/ 21,2V (400V)
TIG 260 A/204V (220V)
60 % 260A/204V 260A/204V 260 A/ 204V (400V)
230 A/ 192V (220V)
100 % 220A/188V 220A/188V 220 A/ 1838V (400V)
175 A/ 17,0V (220V)
Hitsausalue Puikko 10-300 A 10-300 A 10...300 A (400 V)
10...260 A (220 V)
TIG 3-300 A 3-300 A 3...300 A (400V)
3...260 A (220V)
Tyhjakdyntitilan jannite (saadelty) 50V DC 23V DC 50V DC
Tyhjakdyntitilan jannite (séatelematon) 70-95V 70-95V 70-95V
Tyhjakayntitilan jannite, jannitteen 23V DC 23V DC 23V DC
alennuspiiri
Maksimihitsausjannite 63..89VDC 63..89VDC 38..60 VDC
Tehokerroin @ 100 % 0.89 0.89 0,89 (400 V)
0,95 (220V)
Hy6tysuhde @ 100 % 0.87 0.87 0,87 (400V)
0,85 (220V)
Kayttolampotila -20 ... +40°C -20 ... +40 °C -20 ... +40 °C
EMC-luokka A A A
Kotelointiluokka IP23S IP23S IP23S
Ulkomitat PxLxK 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm
Paino ilman lisdvarusteita 214 kg 214 kg 226 kg
Suositeltava generaattorin teho (véh.) Sgen 20 kVA 20 kVA 20 kVA
Hitsauspuikon halkaisijat 2 mm 1,6-7,0 mm 1,6-7,0 mm 1,6-7,0 mm
Standardit IEC 60974-1,-3,-10 IEC 60974-1,-3,-10 IEC 60974-1,-3-10
IEC 61000-3-12 IEC 61000-3-12 IEC 61000-3-12
GB 15579.1 GB 15579.1 GB 15579.1

m Master 315

AS 60974.1-2006



PUIKKOHITSAUS

Tilaustiedot

Laitteet

Master 315 G
Master 315 G
Master 315 GM
Hitsauskaapeli
Hitsauskaapeli
Maadoituskaapeli
Maadoituskaapeli
Flexlite TX 223GVD13
HR43

HR45

FR43

FR45

P43MT

T25MT

PASMT

LOVETTH

300 ampeerin virtaldhde, generaattorikdytto

300 ampeerin virtaldhde, generaattorikdytto, jannitteen alennuspiiri lukittuna
300 ampeerin virtaldhde, generaattori- ja monijannitekdytto

5m, 35 mm?

5m, 50 mm?

5m, 35 mm’

5m, 50 mm?

Flexlite TX -hitsauspoltin manuaalisella kaasuventtiililld ja 13 mm:n DIX-liittimella
Langallinen kaukosaadin

Langaton kaukosaadin

Langallinen jalkapoljinsaadin

Langaton jalkapoljinsaadin

4-pyorainen kuljetusalusta

2-pyodrainen karry ja suojakaasupullon lastaus lattiatasolta

Kaantyvalla pohjalevylld varustettu 4-pyorainen karry.

Tilauskoodi
M315G
M315GAU
M315GM
6184301
6184501
6184311
6184511
TX223GVD134
HR43

HR45

FR43

FR45

P43MT
T25MT
P45SMT

Master 315






Master S
400 / 500

PUIKKOHITSAUS

Tehokas ja tuottava, laatu, arvo

- Master S -koneessa on kuuma-

aloitus (hot start) ja valokaaren
dynamiikan sdato. Niiden ansiosta
sytytyksen ja valokaaren hallinta on
helppoa puikkotyypistd riippumatta
ja hitsisulan hallinta on vakaata ja
varmaa.

- Antifreeze-toiminto katkaisee

tarvittaessa virran ja suojaa puikkoa,
mikadli se tarttuu hitsattavaan
materiaaliin.

- Kontaktisytytys (Lift TIG) tasavirta-
TIG:ssa

- Hiilikaaritalttaus

- Tehokas ja kannettava
puikkohitsausvirtalahde
ammattikdyttdon konepajoille
ja rakennustyomaille.

- Kaytettdvissa ovat kaikki puikkotyypit,

my0s selluloosapuikot.

- Tehokas kuormitettavuus 400/500 A

60 % ED

+ TyOmaakadyttodn sopiva kestdva
rakenne

+ Suunniteltu ja valmistettu Suomessa

- Kolmen vuoden takuu

Tehoa tyomaille

Master S -sarjan puikkohitsausvirtaldhteet on tarkoitettu vaativaan
ammattikdayttéon. Ne ovat kompakteja, kestdvid ja kannettavia
puikkohitsausvirtalahteitd, joiden hydtysuhde on erinomainen. Ne ovat taydellisia
tyokaluja vaativaan hitsaustydhon, jossa helppokayttoisyys, luotettavuus ja kestavyys ovat
tarkeimpid ominaisuuksia.

Tehokas 400 tai 500 ampeerin virtaldhde mahdollistaa korkean laadun ja miellyttavan
hitsauskokemuksen. Verkkovirta- ja generaattorikdyttdinen laite, jolla on suuri
verkkojannitetoleranssi. Jannitteenalennuspiiri parantaa tyoturvallisuutta. Kaikki tdma
ja paljon muuta kompaktissa ja kevyessa laitteessa, joka on suunniteltu tekemaan
kuljettamisesta ja tydmaakaytosta helppoa.

©EWOWCE

Master S m




AVAINOMINAISUUDET

MONIPUOLINEN KAUKOSAATOMAHDOLLISUUS

KAYTETTAVYYS Kun laitteeseen kytketdan sopiva Kempin

Ammattitason hitsausteho, kaukosaadin, voi hitsausvirtaa sagtia
kompakti, kevyt, puikko- ja DCTIG etaalli laitteesta

-hitsaukseen teollisuuskaytossa.




Tekniset tiedot

Liitantajannite

Liitantateho maksimivirralla
Sulake, hidas

Kuormitettavuus / 40 °C
puikkohitsauksessa

Kuormitettavuus / 40 °C TIG-
hitsauksessa

Maksimihitsausjannite
Tyhjakayntijannite
Hitsauspuikot
Hitsausvirran saato
Tehokerroin 100 %
Hyotysuhde 100 %
Kotelointiluokka
Kayttolampatila
EMCluokka

Ulkomitat

Paino (ilman kaapeleita)

Tilaustiedot

3~50/60 Hz 380-440V (-

%...+10 %)
60 % ED 18 kVA
25A

60 % ED 400A/36V

100 % ED
60 % ED

310A/324V
400A/26V

100 % ED 310A/ 224V
400A/48V
80-95V

@ 1,6-6,0 mm
portaaton
0.89

0.89

IP23S

-20.. 450 °C
A

570 % 270 x 370 mm
20.5 kg

PxLxK

380-440V (-10 %...+10 %)

26 kVA
35A
500A/40V

390A/356V
500A/30V

390A/256V
500A/46V
80-95V

@ 1,6-7.0 mm
portaaton
0.90

0.89

IP23S
-20...+50°C
A

570 % 270 x 370 mm
23.5kg

asrs

Master S 400

Master S 500

Master S 500 offshore
Master S 400 AU*
Master S 500 AU*

Hitsauskaapel

Maadoituskaapeli

R10-kaukosaadin

Suojajalakset

Erityisen vaativiin olosuhteisiin

5m, 50 mm?
10 m, 50 mm?
5m, 70 mm?
10 m, 70 mm?
5m, 50 mm?
10 m, 50 mm?
5m, 70 mm?
10 m, 70 mm?
5m

10m

* AU-mallit ovat Australian ja Uuden-Seelannin markkinoille tarkoitettuja.

632140001
632150001
632150001C1
6321400AU
6321500AU
6184501
6184502
6184701
6184702
6184511
6184512
6184711
6184712
6185409
618540901
SP007023

PUIKKOHITSAUS

Selked ja helppokdyttoinen ndyttd sekd
valokaaren dynamiikan ja kuuma-
aloitusarvojen sddto.

Yhden miehen nostettava, tehokas ja kompakti

paketti.

Maalla ja merelld - Master S 400ja S 500

tehostavat tyotd.

Master s






KempGouge
ARC 800

Siirrettava, tehokas
hiilikaaritalttauksen

virtalahde

« Tarkoitettu erityisesti
hiilikaaritalttaukseen.

« Erittdin energiatehokas

+ Kompakti ja helposti liikuteltava

+ Virransaatod ohjauspaneelilla tai
kaukosadtimella

+ Suunniteltu ja valmistettu Suomessa

- Kolmen vuoden takuu

Kayttokohteet

- Telakkateollisuus
« Konepajat
- Valimot

OO

TALTTAUS

Raskaan sarjan talttausspesialisti

KempGouge tuottaa 800 ampeerin talttaustehon 50 prosentin
kayttosuhteella. Ominaiskdyrd on tarkoitettu erityisesti hiilikaaritalttaukseen,
joten talttausominaisuudet ovat optimoidut, ja melutasot pysyvat hyvin
matalina. Pakettiin kuuluu virtaldahde, ohjauspaneeli ja kevyesti liikkkuva
kuljetusyksikkd. KempGougen avulla voit avata juurihitsejd seka virheellisid
hitseja, valmistella hitsausrailoja, leikata metalleja, tehda reikia sekd puhdistaa
valukappaleita seka poistaa ylimaardistd metallia.

KempGouge ARC 800 tuo mukavuutta ja tuottavuutta talttaukseen.
Kun kdytossdsi on lisdvarusteena hankittava R10-kaukosdddin, talttausvirtaa
voi sddtda suoraan tydkohteesta, jolloin virransadtoa varten ei tarvitse
liikkua tyokappaleen ja virtaldhteen valilla. Talttauspuikonpidin GT4000 on
tarkoitettu kdytettavaksi KempGougen kanssa, ja se sopii sekd pydreille ettd
litteille talttauspuikoille. Talttauksessa kdytettdvad ilmanpainetta voi sadtaa
puikonpitimessa olevalla sdatonupilla.

KempGouge
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AVAINOMINAISUUDET

ERITTAIN ENERGIATEHOKAS HELPPO SIIRTAA NOPEA JATEHOKAS

Energiatehokas. kone ja sdataa talttausvirtaa. hitsausvirheen korjaaminen.

KempGouge




KempGouge ARC 800 on nopea, tehokas ja
turvallinen tyokalu seuraaviin kayttotarkoituksiin:

« juurihitsien avaamiseen

« virheellisten hitsien poistoon ja halkeamien korjaamiseen
« hitsausrailojen valmisteluun

+ metallin leikkaamiseen

« reikien tekemiseen.

KempGouge ARC 800 tekee hiilikaaritalttauksesta helppoa.

Tekniset tiedot

KempGouge™ ARC 800

TALTTAUS

Talttauspuikonpidin GT4000 on tarkoitettu
kaytettcvdksi KempGougen kanssa, ja se sopii
sekd pyoreille ettd litteille talttauspuikoille.

Liitantdjannite 3~,50/60 Hz 400V (-15...420 %)
Liitdntateho maksimivirralla 50 % ED 44 kKVA
Kuormitettavuus 50% ED 800 A/ 44V
100 % ED 600 A/ 44V
Sulake 63 A hidas KempGouge“/)RC 800‘—virta/c‘jhteeseen voi /i{'ttdc'i
R10-kaukosdcdtimen, jonka avulla talttausvirtaa
Hitsausalue 20A/20V-800A/44V voi sddtdd suoraan tyckohteesta.
Liitdntakaapeli HO7RN-F 4G16 (16 mm)
Tyhjakayntijannite 50V
Hydtysuhde 100 % ED 0.9
Hydtysuhde / 100 % ED 090
Ulkomitat PxLxK 700 X 660 X 1400 mm
Paino kuljetusyksikon kanssa 115 kg

Tilaustiedot

Virtaldhteet

KempGouge ARC 800 (siséltaa kuljetusyksikon)

LEET
Liitdntakaapeli
Liitdntakaapeli
Maadoituskaapeli
Maadoituskaapeli

Talttauspuikonpidin

GT 4000, 2,1 mm:n kaapeli
Kaukosaatimet

R105m

R1010m

Jatkokaapeli kaukosaatimelle R10, 10 m

6284000

5m,4x 16 mm? WO000869
10m, 4 x 16 mm? W003408
5m, 120 mm? 61841201
10 m, 120 mm? 61841202

Helposti liikuteltava hiilikaaritalttaukseen
tarkoitettu jcred virtaldhde monenlaisiin
metallinpoisto- ja metallinleikkaustéihin.

6285400
6185409

618540901
6185481

KempGouge



ArcValidator

+ Nopea ja tarkka validointi kaikille
hitsauskonemerkeille ja -malleille *

+ Taysin automaattinen validointi
Kempin kehittyneille laitteille

+ Ohjattu vaiheittainen prosessi

« Sisdltad PC-ohjelmiston ja sertifikaattien
luonnin

« Integroitu langansydttdnopeuden
mittaus

+ Tukee EC 60974-14 -standardin
vaatimuksia.

+ ¥ Mittaustarkkuus jopa 550 A

+ Suunniteltu ja valmistettu Suomessa

I GEEE N
TiG / MMA MIG

YHTEENSOPIVAT HITSAUSPROSESSIT

m ArcValidator

Jopa 80 prosenttia
nopeampaa kuin manuaalinen
validointiprosessi -

Taydellinen ratkaisu hitsauslaitteiston
validointiin
Tulevaisuuden ratkaisu

Kemppi ArcValidator on automatisoitu, universaali ratkaisu kaarihitsauslaitteiston
tarkkuuden validointiin. ArcValidator-ratkaisu nopeuttaa validointia jopa
80 prosenttia.

Systemaattinen ja tarkka hitsauslaitteiston validointi

ArcValidator on virtaviivainen ratkaisu, joka tukee paikallista laadunvalvontaa
mahdollistamalla virran ja jannitteen standardinmukaisen validoinnin. ArcValidator
tukee puikkohitsaus-, MIG/MAG- seka TIG-hitsausprosesseja, ja se sopii yhteen lahes
kaikkien tavanomaisten hitsauslaitteiston kanssa, joissa mittayksikkona kaytetaan
absoluuttisia arvoja.

Tehokas, ratkaisukeskeinen lahestymistapa

ArcValidation opastaa ja valmentaa kayttdjaa selkein naytdssa nakyvin ohjein koko
validointiprosessin ajan. Kaikki validointitiedot tallentuvat ArcValidator DataStick
-muistitikkuun, jolloin niitd voi kdyttaa validointiraportin ja virallisen sertifikaatin
laatimiseen ArcValidation PC -ohjelmistolla.

Jokaisella validoinnilla on oma viitenumero, joka on arvokas jarjestelmaetu
tyoskenneltdessa laajoilla tydmailla, joissa on useita hitsauskoneita, tai kun
tyopadivan aikana tehdaan asiakaskdynteja useilla pienilld tyomailla.

Tasmallista ja vertailukelpoista laadunvalvontaa

ArcValidator tayttaa uusimpien standardien vaatimukset. Se mittaa vaadittavia
ominaisuuksia ja varmistaa, ettd hitsauslaitteisto tayttaa standardien vaatimukset
hitsausohjeissa ja laatuprosesseissa maaritettyjen arvojen osalta.



Miksi kaarihitsauslaitteiston validointi on tarkedaa?

Hitsauslaitteiden validoinnilla varmistetaan vakioitu mittaustarkkuus ja laadun
pysyvyys. Esimerkiksi MIG/MAG-hitsauslaitteistossa se tehdddn mittaamalla
hitsauksessa kdytettdvan virran, jannitteen ja langansydttdnopeuden tarkkuus
ja pysyvyys. Myos asetettujen parametrien toistettavuus on varmistettava.

ArcValidator on luotu IEC 60974-14 -standardin kaarihitsauslaitteiston validointia
koskeviin vaatimuksiin. ArcValidator-jarjestelman yhteensopivuus kyseisen
validointistandardin kanssa varmistetaan vuotuisella kalibroinnilla, miké voidaan
tehda Kempin huoltokorjaamossa.

Selkeit ja johdonmukaiset raportointityokalut

varmistavat, ettd validointitiedot tallennetaan ja esitetddn selkedsti ja tarkasti. Nain
mahdollistetaan pitkalle automatisoitu sertifikaattien luonti. Kemppi ArcValidation
-PC-ohjelmisto on helppokayttdinen ja nakymiltdan selked. Siind on opastustoiminto
uusia kayttajia varten.

Automaattinen hitsauslaitteiston validointi

Automaattinen validointitila on kaytettavissa Kemppi-jarjestelmaluokan
hitsauskoneissa. ArcValidator valvoo ja ohjaa validoitavaa laitetta —
virtalahdetta tai langansyottolaitetta — kaukosdadinliitannan avulla
automaattisesti validointiprosessin aikana.

Kayttdja voi valita joko vakiovalidoinnin (normaali tarkkuus) tai tarkkuusvalidoinnin
(suurempi tarkkuus), eurooppalaisen IEC 60974-14 -standardin mukaisesti.

EN 1090 on eurooppalainen standardi, jota on noudatettava, jos haluaa saada
terdisrakenteiden valmistuksessa ja kokoamisessa tarvittavan CE-merkinndn.
Kaarihitsauslaitteiston tarkkuusvaatimukset on mddritetty standardissa EN 60974-1.

LAITTEIDEN VALIDOINTI

ArcValidator RC -kaukosdddin tallentaa kaikki
validointiprosessin tiedot, jonka jcilkeen ne voi
siirtéd PC-ohjelmistoon.

ArcValidator-vastuskuorma on helposti
siirreltéivissd oleva universaali ratkaisu
erimerkkisista hitsauskoneista koostuvan
konekannan validointiin.
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ArcValidator PC -ohjelmisto sisdltdd sekd
esi- ettd jdlkivalidoinnin, se varmistaa
helpon sertifikaattien luonnin ja tdsmdillisen
asiakastietokantojen hallinnan.

ArcValidator



MAX-prosessit

Tee mahdottomasta mahdollista

Haastavia hitsauskohteita ja vaativia tuotantotavoitteita varten suunnitellut uudet MAX-erikoisprosessit
lisddvat tuottavuutta, nostavat hitsausnopeutta, parantavat hitsisulan hallintaa ja pienentavat Iammaontuontia
ilman erillista jannitteentunnistuskaapelia. Uudet MAX-prosessit taydentdvat suosittujen Wise-prosessien
valikoimaa ja tekevat ndin mahdottomasta mahdollista.

MAX v

MAX Speed lisaa kuljetusnopeutta jopa 9 /
70 %* verrattuna perinteisiin pulssi- tai /
kuumakaarihitsausprosesseihin. MAX Speed

tuottaa puhtaita ja laadukkaita hitseja kerta 1
toisensa jdlkeen, mikd vahentaa merkittavasti
ty6hon kuluvaa aikaa ja hitsauskustannuksia.
MAX Speed on suunniteltu terdksen ja ' TS e
ruostumattoman terdksen hitsaamiseen PA- /

ja PB-asennoissa.

MAX

MAX Position auttaa hallitsemaan

hitsisulaan kohdistuvia painovoiman
vaikutuksia. MAX Position tuo lisdvarmuutta
ja kasiteltavyytta asentohitsaukseen,

joten se sopii erinomaisesti terdksen,
ruostumattoman terdksen ja alumiinin taytto-
ja pintahitsaukseen PF-hitsausasennossa.

MAX

MAX Cool viahentda lammdontuontia jopa

32 %, mika parantaa hitsauksen hallintaa
kohteissa, joissa liian korkea lampétila

vaikuttaa negatiivisesti hitsisulan vakauteen

ja lisaa liitoksen muodonmuutoksia. MAX

Cool soveltuu erinomaisesti monenlaisiin
kayttokohteisiin, kuten ohutlevyjen hitsaukseen,
juurihitsaukseen, ilmarakojen tayttamiseen seka
ohuiden puristettujen osien yhdistamiseen, kun
lisdaineena kaytetdan Fe-, Ss-, CuAl8- ja CuSi3-
umpilankoja.

* Suurimmat kuljetusnopeudet on mitattu automatisoidussa ja Katso Iiséitietoja erikoisprosesseista
puoliautomatisoiduissa sovelluksissa ruostumattomalla terdkselld.
Nopeus saattaa laskea hitsattaessa kasin tai Fe-materiaalia.

m MAX-prosessit

) kemp.cc/special-processes/com




MAX-prosessit



Wise-prosessit

Osaamisen, tuottavuuden ja laadun hallinta

Wise-ohjelmistotuotteiden avulla [6ydat parhaat ratkaisut
hankaliin hitsauskohteisiin. Wise-ohjelmistotuotteet on kehitetty

yhdessa alan teollisuuden kanssa, ja niiden luotettavuus on 353 355 358 Auto  AutoPulse
testattu tuotantoymparistoissa. Wise-tuotteet ovat hitsauksen WiseRoot+ o
ohjelmistoratkaisuja. Ne nostavat hitsaustyon tuottavuuden WiseThins o

uudelle tasolle, jota olisi mahdotonta saavuttaa tavanomaisilla

. . . . C WisePenetration ° ° °

MIG/MAG-hitsausprosesseilla. Wise-tuotteiden avulla saat entista e
paremmat juuripalot, vakaan hitsaustehon, automaattisen WiseFusion © 1 ° ° °
WiseSteel ° ° °

valokaaren hallinnan ja tarkan ohutlevyjen hitsauksen.

*tarvitaan Pulse+-virtaldhde ja koodinimikkeen 'V' vdlikaapelisarja.

WiseRoot+

WiseRoot+ on erittdin tehokas ja ainutlaatuisesti mukautettu erikoisprosessi
manuaaliseen ja automatisoituun juuripalkojen hitsaukseen terdkselle ja
ruostumattomalle terdkselle. WiseRoot+-prosessi perustuu tdsmalliseen
jannitteenmittaukseen ja virransaatoon. Jannitteentunnistuskaapeli

varmistaa todellisten valokaaritietojen saannin. Sd&da vain kahta parametria.
Langansyottonopeutta ja hienosdatda. Erinomaiset hitsausominaisuudet myés
pitkilld kaapeleilla (jopa 30 m). Erittdin tehokas prosessi » 10 % nopeampi kuin
tavallinen MAG-hitsaus.

WiseThin+

WiseThin+ on mukautettu kylmakaariprosessi manuaaliseen ja automaattiseen

ohutlevyhitsaukseen. WiseThin+-prosessi perustuu tarkkaan jannitteenmittaukseen

ja seoskaasun hitsausominaisuuksien mukaiseen virransaatéon puhdasta
hiilidioksidia kdytettdessa. Laajentaa parametri-ikkunaa ja véhentaa néin
tarvetta kdyttaa lankoja, joissa on pienempi halkaisija. Pehmeéat miellyttavat
valokaariominaisuudet Erinomaiset hitsausominaisuudet levynvahvuuksien
0,8..3,0 mm hitsaamiseen. Vahentda lammaontuontia ja siten myods
muodonmuutoksia. Erinomainen valokaaren sytytys silloitus- ja katkohitseissa.

m Wise-prosessit

+ Markkinoiden paras juuripalon hitsausmenetelma.

Huippulaatuista juuripalkojen hitsausta.
Sallii suuret ilmaraon vaihtelut.

Ei juurituen tai keraamisen tuen tarvetta.
Kolme kertaa nopeampi kuin TIG-hitsaus.
Erittdin helppo oppia ja kayttaa.

Vahentad jalkitydkustannuksia.

Voi vahentaa liitoksen tilavuutta paksuissa
materiaaleissa, jolloin lisdaineiden menekki
ja kustannukset pienenevat.

Erinomaiset CO,-hitsausominaisuudet.

Erinomaiset CO,-hitsausominaisuudet.
Sadstaa hitsauskustannuksia.
Soveltuu jalkoasentoon ja muuhun
asentohitsaukseen.

Vahentaa roiskeiden maaraa ja kokoa.
Helppo kayttaa

Tuottaa laadukasta hitsia.

Vahemman jalkityota.

Suurempi hitsausnopeus kuin
perinteisessa kaarihitsauksessa

Vakaa valokaari paksumpien
levynvahvuuksien asentohitsauksessa



WisePenetration

WisePenetration on synergiseen ja pulssi-MIG/MAG-hitsaukseen
tarkoitettu hitsaustoiminto. Se varmistaa hitsin tunkeuman
riippumatta virtasuuttimen ja hitsauskohteen valisen etdisyyden
vaihtelusta ja pitdd hitsaustehon vakaana kaikissa tilanteissa.

WiseFusion

WiseFusion luo ja sdilyttad optimaalisen oikosulkuominaiskdyrdn
pulssi-MIG/MAG- ja kuumakaarisovelluksissa. Kun WiseFusion pitda
valokaaren pituuden optimaalisena, hitsin laatu pysyy tasaisena
kaikissa asennoissa sekd manuaalisessa ettd automatisoidussa
hitsauksessa, eikd kerran asetettuja sddtdja tarvitse muuttaa.

WiseSteel

WiseSteel on hitsaustoiminto, joka on tarkoitettu ratkaisemaan
sekakaarialueen haasteet. Se vuorottelee lyhyt- ja kuumakaarta.
Tama vahentaa roiskeita jopa 30 % ja tuottaa laadukkaita
sadnnollisen suomukuvioisia hitsejd. Kuumakaaritilassa se lisaa
kuljetusnopeutta jopa 30 prosenttia.

SOVELLUSOHJELMISTO

« Poikkeuksellisen vakaa ja voimakas hitsausvalokaari.
+ Mahdollistaa syvien, kapeiden urien hitsauksen.
+ Varmistettu lapaisy myos silloin, kun nékyvyys tai

padsy kohteeseen on rajallinen.

« Parempi hitsin laatu ja vdhemman roiskeita.
+ Pienempi jalkitoiden tarve.
- Sdastoa lisdainekustannuksissa.

+ automaattinen valokaaren pituussaatod pulssi-MIG-

MAG- ja kuumakaarihitsauksessa

« erinomainen hitsisulan hallinta asentohitsauksessa
+ kapea ja energiatihed valokaari

+ parantunut hitsin laatu ja ulkondko

+ suurempi hitsausnopeus.

+ Helppoa ja tehokasta hiiliterdsten MIG-hitsausta.

- Helpompi hitsisulan hallinta PF-asennossa.

- Tarkka lammaontuonnin hallinta hitsisulan vieressa.
« Suurempi kuljetusnopeus lisda tuottavuutta.

« Vahemman muodonmuutosta valokaaren suuren

energiatiheyden ansiosta.

+ Pienempi pisarakoko mahdollistaa hitsauksen

pystysuunnassa ja lakiasennossa.

+ Sadstot hionta- ja oikomiskustannuksissa.
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Universaalit hitsausohjeet

Kaikille hitsauskonemerkeille

Hyodyt

- Markkinoiden monipuolisin ratkaisu,
joka sopii konepajoihin ja tydmaille

sekd MIG/MAG- ettd puikkohitsaukseen.

- Kaikkia kuutta hitsausohjepakettia voi
kayttad kaikilla hitsauskonemerkeilla.

+ MIG/MAG-hitsausohjepaketti
sopii umpilangoille sekd jauhe- ja
metallitdytelangoille, ja se sisaltaa 84
hyvaksyttya ja testattua hitsausohjetta
MIG/MAG-hitsaukseen.

- MIG/MAG-putkihitsauksen ohjepaketti
sisdltda 28 rakenneputkien
hitsausohjetta.

- Puikkohitsauksen ohjepaketti sisaltaa
28 hitsausohjetta ja kdytdnnon tietoja
trussirakenteiden hitsauksesta.

- Kaikkia hitsausohjepaketteja voi
kayttad myos kohteissa, joissa on
iskusitkeysvaatimuksia. Lisdtietoja
lisdaineiden luokitusvaatimuksista
www.kemppi.com/wps.

Universaalit hitsausohjeet

Ota EN 1090
-standardi
haltuun yhdessa
Kempin kanssa

Kempin universaalit
hitsausohjepaketit

1.7.2014 alusta alkaen kaikkien EU:ssa markkinoitavien terds- ja alumiinirakenteiden on
oltava EN 1090-2 -standardin mukaisesti CE-merkittyjd, kuten rakennustuoteasetuksessa
(Construction Products Regulation — CPR) maarataan. Tama EU-standardien vaatimus
tukee hitsattujen tuotteiden yleisia laatutavoitteita ja turvallisuutta, ja Kemppi

tarjoaa useita ratkaisuja, jotka auttavat tukemaan tyotehtaviisi perustuvia toimintoja
vaatimustenmukaisuuden ja sitd tukevien asiakirjojen osalta.

Kaikki hitsauskonemerkit kattava ratkaisu konepajoille ja tyomaille

EN 1090-2 -standardin vaatimusten tayttamiseksi saat meiltd yleiset hitsausohjepaketit
konepaja- ja tydmaahitsaukseen. Nama hitsausohjeet on tehty MIG/MAG- ja
puikkohitsaukseen. Kemppi on maailman ensimmainen hitsauskonevalmistaja, joka tuo
markkinoille universaalit hitsausohjeet konepajojen ja rakennustydmaiden vaativiin ja
muuttuviin olosuhteisiin, joissa havainnolliselle ohjeistukselle on selked tarve.

Kempin universaalit hitsausohjeet soveltuvat kaikille hitsauskonemerkeille.
Kempin MIG/MAG- ja puikkohitsausohjeet ovat yhteensopivia kaikkien
hitsauskonemerkkien kanssa. Sekalainen hitsauskonekanta ei ole ongelma, silld Kempin
hitsausohjeita voi kayttaa kaikkien laitemerkkien kanssa. Hitsausohjeet noudattavat EN
ISO 15612 -standardia, ja niitd voidaan kayttaa terdsrakenteille toteutusluokissa EXC1 ja
EXC2 tapahtuvassa EN 1090 -standardin mukaisessa hitsauksessa.

Kuhunkin tyokohteeseen riittda yksi hitsausohjepaketti.

Sinun ei tarvitse hankkia erillista lisenssia kullekin hitsauskoneelle. Kempin hitsausohjeita
voi kdyttaa konepajoissa ja asennuskohteissa, jotka kuuluvat saman teknisen ja
laadunvalvonnan piiriin.



YLEISET MIG/MAG-HITSAUSOHJEET KONEPAJAHITSAUKSEEN

Tama kattava paketti sisdltdaad 84 MIG/MAG-hitsaukseen tarkoitettua ohjetta, joita voi
kayttad kaikkien laitemerkkien kanssa. Ne kattavat useimmat yleisimmin kadytetyista
umpilangoista seka jauhe- ja metallitdytelangoista.

UNIVERSAALIT MIG/MAG-HITSAUSOHJEET PUTKIHITSAUKSEEN

Uusi 28 hitsausohjetta sisdltava paketti on kehitetty erityisesti terdsrakenteissa
kaytettavien rakenneputkien paittdisliitosten MIG/MAG-hitsaukseen. Ne kattavat
useimmat yleisimmin kdytetyistd umpi- ja tdytelangoista. Lisdksi pakkauksessa on
kahdeksan Kemppi WiseRoot+ -hitsausprosessin ohjetta.

UNIVERSAALIT HITSAUSOHJEET PUIKKOHITSAUKSEEN TYOMAILLA
Kempin universaali hitsausohjepaketti puikkohitsaukseen on kehitetty asiakkaiden
tarpeiden pohjalta. Se sisaltaa kaikki tarvittavat hitsausohjeet, jotka sopivat yhteen
kaikkien puikkohitsauskoneiden kanssa.

UNIVERSAALIT HITSAUSOHJEET RUOSTUMATTOMILLE TERAKSILLE
Austeniittisia ruostumattomia terdksia varten kehitetty paketti sisaltaa 21
hitsausohjetta MIG/MAG- ja puikkohitsaukseen.

UNIVERSAALIT HITSAUSOHJEET PUTKIHITSAUKSEEN

Putkien puikkohitsausta (MMA) varten kehitetty paketti sisdltda kahdeksan
hitsausohjetta. Néma hitsausohjeet soveltuvat rakenneputkien ja terdsrakenteiden
putkien hitsaamiseen.

UNIVERSAALIT HITSAUSOHJEET PUTKIEN PIENAHITSILIITOKSIA VARTEN
MIG/MAG-paketti putkien pienahitsauksia varten tukee kiinteiden taytelankojen
kayttodad ja sisaltda kuusi hitsausohjetta. Paketti sisdltdd myos hitsausohjeet 30-90
asteen putkipienahitseille.

KEMPIN HITSAUSOHJEPALVELUSIVUSTO REKISTEROITYMISTA,
HALLINTAA JA PAIVITYKSIA VARTEN

Voit rekisterditya Kempin WPS-verkkopalveluun rekisterdintiavaimella, jonka saat
hitsausohjepaketin ostamisen jélkeen. Verkkopalvelusta voit ladata ja tulostaa
hitsausohjeita ja menetelmakoepdytakirjoja. Hitsausohjeet ovat saatavilla useilla
eri kielilla.

MISTA NE VOI OSTAA?
Lisatietoja osoitteesta www.kemppi.com.

Tilauskoodit
Universaalit hitsausohjepaketit MIG/MAG-hitsaukseen 6800003
Universaalit hitsausohjepaketit puikkohitsaukseen 6800002
Universaalit hitsausohjepaketit MIG/MAG-putkihitsaukseen 6800005
Universaalit hitsausohjepaketit ruostumattomalle terékselle 6800007
Universaalit hitsausohjepaketit putkien puikkohitsaukseen 6800008
Universaalit hitsausohjepaketit putkipienahitsaukseen 6800009

Lisatietoja hitsausohjepalvelusivustossamme osoitteessa
http://www.kemppi.com/wps.

Voit ottaa myos yhteyttd asiantuntijoihimme sahkopostitse
weldingservices@kemppi.com.

HITSAUSOHJEET

o\ oup 2.7
et SR
mater® 8 10052

aanand gw»“%’l

aan2id

Hitsausohjeiden jokaisen sivun kddntépuolelta
[6ytyviit hitsausasentojen yksityiskohtaiset
piirrokset ja hitsauskulmien kuvaukset.

Voit sddstdd aikaa ja rahaa ostamalla
kéytt66si valmiin hitsausohjepaketin
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& WeldEye

Insight Creates Value

Hyodyt

« Sopii kaikenkokoiselle hitsaustoita
tekevdlle organisaatiolle

+ ENISO-, ASME-, AWS-, AS/NZS- ja JIS-
standardien tuki

+ Vaivaton padsy nakymaan
verkkoselaimella

+ Helppo WPS-, WPQR- ja pWPS-
dokumenttien hallinta

+ Nopea hitsaajien patevyyksien
voimassaolon jatkaminen ja
vanhenemisilmoitukset

- Jokaisen hitsin sataprosenttinen
jaljitettavyys ja varmuus hitsausohjeen
noudattamisesta

« Tarkka ldmmontuonnin laskenta

+ Reaaliaikainen laadunvalvonta missa
tahansa

- Digitaaliset hitsausohjeet ovat aina
ajan tasalla ja kdytettdvissa missa
tahansa

- Pilvipalvelu on valmis kdyttéon ilman
ohjelmistoasennuksia

« Yhteensopiva kaikkien
hitsauskonemerkkien kanssa

- Manuaaliseen ja robottihitsaukseen

([ \VeldEye

WeldEy:

WG mlmermi/{

Universaali ratkaisu hitsaustuotannon
hallintaan

Hitsauksen laadunvalvonta. Hitsausohjeiden ja patevyystodistusten hallinta.
Kaariajan seuranta. Lammaontuonnin laskenta. Yksittaisten hitsien jaljitettavyys. Mita
tarvitsetkin, WeldEye tekee sen.

Hitsaustuotannon hallintaohjelmisto WeldEye on suunniteltu helpottamaan
paivittdisia hitsaukseen liittyvia tydtehtavia ja varmistamaan hitsauksen laatu
automatisoiduilla prosesseilla. Sen modulaarinen rakenne perustuu hyodyllisiin
toimintoihin, jotka palvelevat laajalti eri teollisuudenalojen tarpeita. WeldEye-
moduulien erilaiset yhdistelmat varmistavat, etta ratkaisu vastaa hitsaustuotantosi
laajuutta, ominaispiirteita ja tarpeita.

WeldEye voidaan integroida minka tahansa hitsauskonemerkin kanssa. Kytke Digital
Connectivity moduuli (DCM) laitteistoon ja yhdista se WeldEye-mobiilisovellukseen.
Kaikki hitsaustiedot siirtyvat automaattisesti ja langattomasti sovellukseen
reaaliajassa. Tietojen synkronointi WeldEye-pilvipalveluun tapahtuu joko
matkapuhelinverkon tai Wifi-yhteyden kautta.

Lisatietoja osoitteessa www.weldeye.com.



HITSAUSTUOTANNON
HALLINTAOHJELMISTO

WeldEye ArcVision -jdrjestelma antaa reaaliaikaista ja tarkkaa tietoa
pdivittaisesta hitsaustydstdsi. Se seuraa valokaaren péélldoloaikaa ja
hitsausparametreja, ja tallentaa ndma tiedot, jotta saat hitsaustuotannosta
paremman kasityksen. Raakadata kerdtdan digitaalisesti ohjelmistoon

liitetyiltd hitsausasemilta ja ladataan langattomasti WeldEye ArcVisioniin. Digital Connectivity -moduulie (DCM) on
yhteensopiva Kempin FastMig-tuoteperheen

(mukaan lukien X5 FastMig) ja uuden
MasterTig-tuoteperheen kanssa, sekd minkd
tahansa muun hitsauskonemallin tai -merkin
kanssa WeldEye-adaptereja kdyttdmdilld.

X8 MIG Welder sisdltdd tarvittavat yhteydet
WeldEye-integraatioon, joten et tarvitse
lisdlaitteita.

©

Hitsausmenetelmat -toiminto yksinkertaistaa ja nopeuttaa
hitsausohjeen (WPS), menetelméakoepdytakirjan (WPQR) sekd alustavan
hitsausohjeen (pWPS) hallintaa. Se soveltuu kaikenkokoisille hitsaustoita
tekeville yrityksille ja tukee yleisimpia kansainvélisia hitsausstandardeja.
Kun luot omia hitsausohjeita, tutustu myos integroituun piirtotydkaluun,
jolla voit luonnostella hitsausliitoksia.

WPS

Henkildsto ja patevyydet sisdltda tehokkaat tydkalut henkildstotietojen
ja patevyystodistusten hallintaan. Se sisaltaa valmiiksi madritettyja
dokumenttipohijia, jotka pdivittyvat automaattisesti, kun kansainvaliset
hitsausstandardit muuttuvat. Patevyyksien voimassaolon jatkaminen on
nopeaa ja helppoa, ja saat myods séhkopostitse ilmoitukset patevyyksien
vanhenemisesta hyvissa ajoin ennakkoon.

Laadunvalvonta tarkistaa, ettd hitsauslaatu on hitsausohjeiden
mukainen. Se kerda hitsausparametrit ja muut tunnisteet tydasemilta ja
tarjoaa sataprosenttisen jéljitettavyyden jokaiselle hitsille, tydkappaleelle
ja projektille. Mahdolliset poikkeamat raportoidaan heti. Se mahdollistaa
reaaliaikaisen laadunvalvonnan, mika pienentaa yleiskustannuksia.
Erilaiset hyddylliset toiminnot, kuten digitaaliset tydmaardimet, pitavat
sinut ajan tasalla hitsauksen etenemisesta. vastaanottaa digitaalisia tysmadrdimid,
raportoida tyén etenemisestd sekd saada
hitseistd palautetta, johon sisdltyvdit myG6s
ldmméntuontiarvot.

WeldEye-mobiilisovelluksen avulla hitsaajat
voivat selata yrityksen hitsausohjekirjastoa,

limainen WeldEye-kokeiluversio
Testaa maksutta ja ilman ostovelvoitetta.

+ Kolmen kuukauden kokeilujakso WeldEye ArcVisionille
« Hitsausohjeiden ja patevyyksien hallintaan kaytettavan WeldEye-ohjelmiston 14 paivan kokeilu

Aloita maksuton kokeilu osoitteessa kemp.cc/weldeye-trial

Saat WeldEye-ndkymdistd yleiskatsauksen
siihen, mitd hitsaustuotannossa

tapahtuu. Pilvipalveluna WeldEye ei vaadi
ohjelmistoasennuksia, ja se on aina ajan
tasalla. Voit kirjautua helposti siscicin
verkkoselaimella miltd laitteelta tahansa ja
seurata hitsauksen etenemistd, missd sitten
oletkin.
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HITSAUSTUOTANNON
HALLINTAOHJELMISTO

WeldEye ArcVision

Seuraa ja tallenna kaariaikaa seka
hitsausparametreja

WeldEye ArcVision keraa
tiedot automaattisesti kaikilta
ohjelmistoon liitetyilta
hitsausasemilta ilman koneen
kayttdjan lisdtoimia:

+ Kaariaika tunneittain, paivittain,
viikoittain tai kuukausittain

+ Hitsausparametrit (A, V)
« Lisdainelangan kulutus (kg)
- Energiankulutus (kWh)

Selkeat visualisoinnit helpottavat
tuotannon analyysia:

Hitsausasemakohtaiset tiedot myos
viimeisimpien hitsien osalta
Kaariajan vertailundkymaét
Hitsauskoneiden reaaliaikainen
kayttod pohjakuvandkymassa
Konekohtaiset tiedot esim.

kokoonpanotiedot ja
ohjelmistoversiot

Padndkymaa voi muokata
minisovellusten avulla

Yksinkertainen ratkaisu hitsauksen

tuottavuuden seurantaan

WeldEye ArcVision on integroitu Industry 4.0 -ratkaisu, joka seuraa ja tallentaa
kaariaikaa seka hitsausparametreja. Nain saat paremman kokonaiskuvan
hitsaustuotannosta. Raakadata keratdan digitaalisesti pilvipalveluun liitetyiltd
hitsausasemilta ja ladataan langattomasti* WeldEye ArcVisioniin. Tiedot

visualisoidaan selkeiksi taulukoiksi ja kaavioiksi, joita voi suodattaa eri tarpeiden

mukaan seka tarkastella katevasti tietokoneen selaimella.

TRY FOR

FREE

3 MONTH TRIAL
LICENSE

Master M 358 kanssa.

Lisatietoja weldeye.com.

* X5 Wire Feeder APC- tai Master M 358 -mallit voi yhdistaa

WeldEye ArcVisioniin ilman lisdlaitteita.

WeldEye ArcVision

Aktivoi WeldEye ArcVisionin kolmen kuukauden maksuton
kokeilulisenssi ilman sitoumuksia. Kokeilulisenssi sisaltad
myds WeldEye-hitsausohjemoduulin, jonka avulla voit
testata digitaalisia hitsausohjeita (dWPS) X5 FastMigin ja
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LISAVARUSTEET

Langansyottolaitteen
kulutusosapaketit

Kempin langansy6ttolaite alkuperdisine kulutusosineen takaa ongelmattoman tydskentelyn vaativissakin hitsaussovelluksissa.
Laadukkailla kulutusosilla saat erinomaisen vakauden seka aloitus- ja lopetustarkkuuden lisdainelangalle.

Kempin langansyottdmekanismin kulutusosapaketit sisaltavat kulutusosia, jotka taytyy ajoittain vaihtaa langansyottolaitteen

moitteettoman toiminnan takaamiseksi.

Loydat lisatietoja kulutusosien soveltuvuudesta Kemppi Configurator -palvelusta osoitteesta configurator.kemppi.com.

F000318 Fe 08-09 V HD
Paketti Materiaali Koko Ura Syo6ttépyora

a Paketin sisalto *

Alasyottopyora (metallinen)
2 Ylasyottopyora (metallinen)
1 Keskimmadinen ohjausputki (muovia)

1 Ulostulon ohjausputki (metallia)

flons

1  Sisaantulon langanohjausputki
(metallia)

*Tama on esimerkki tyypillisesta kulutusosapaketista.
Syottopydrien maara riippuu langansysttolaitteen
tyypista.

Langan materiaali

Fe Terds MC Metallitaytelanka

Al Alumiini Cu  Kupari

FC Taytelanka Ss  Ruostumaton
teras

e Langan koko (mm)

1 20,6
1 20,8-09
1 21,0
1 212
1 214
1 216
1 220
1 224

0.0
NO 07

Tyypillinen langansydttémekanismi

o Uratyyppi

U U-ura

\" Siled V-ura

VK Pyalletty V-ura
T Trapetsoidiura

a Syottopyora

- Vakiosy6ttopyorat (muoviset)

HD HD = vaativaan kayttéon, metallinen
syottopyora

Loydat lisatietoja kulutusosien soveltuvuudesta
Kemppi Configurator -palvelusta osoitteesta
https://configurator.kemppi.com/.
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Langansyottolaitteen kulutusosapaketit

Kem pact RA 181A, F000229  Ss 0.8-09 Voo F000429  MC/FC 1.2 vV HD
251R,251A F000230  Ss 10 V- F000443  MC/FC 12 VK -
F000231  Ss 12 V- F000448  MC/FC 12 VK HD
F000241 Al 1.0 u -
. FO00444  MC/FC 14-16 VK -
F000242 Al 12 u - X8 Wire Feeder
FO00449  MC/FC 14-16 VK HD
FO00333  Cu 06 Vo FO00451 Al 10 u -
F000424  MC/FC 16 -
F000236 Cu 0.8-09 V - FO00452 A\ 12 U _
F000430  MC/FC 16 HD
F000237 Cu 1.0 V - FO00453 A| 14 U _
F000425  MC/FC 2,0 -
FO00238  Cu 12 vo- FO00454 Al 16 u -
FO00426  MC/FC 24 -
FO00333  Fe 06 Vo FO00421  Fe 0809 V-
F000445  MC/FC 20 VK -
FO00236  Fe 009 VvV - FO00427  Fe 0809 V HD
F000450  MC/FC 20 VK HD
Fo00237  Fe 10 veo- FO00439  Fe 0.8-09 vV HD
F000446  MC/FC 24 VK -
F000238  Fe 12 v - F000422  Fe 10 vo-
F000431  Ss 06 V-
F000239  MC/FC 10 VK - F000428  Fe 10 v 1D
F000432  Ss 0.8-09 v
F000240  MC/FC 12 VK - 000440 Fe 0 v 1D
F000439  Ss 0.8-09 vV HD
F000433  Ss 10 V-
FO00236  Ss 009 v - F000429  Fe 12 V. HD
F000440  Ss 10 vV HD
FO00237 5 10 Vo FO00463  Fe 12 V. HD
F000434  Ss 12 V-
F000238 Ss 1.2 vV - F000424 Fe 16 \Y _
FO00463  Ss 12 vV HD
F000430  Fe 16 vV HD
Kempact RA 253R, 253A, FO00435  Ss 14 Vo
FO00441  Fe 16 vV HD
253RMW, 253AMV, 323R, 00025 Fe 0 y FO00436  Ss 16 vo-
323A, 323RMV, 323AMV : Foosar 5 1o v.oHD
’ ’ F000426  Fe 24 V-
FO00437  Ss 20 VS
F000234 Al 10 u - F000431  Fe,Cu 06 V-
FO00438  Ss 24 VA
F000235 Al 12 u - F000432  Fe,Cu 08-09 VA
F000330 Fe 08-09 V- FO00433  Fe,Cu 10 V- X8 SuperSna ke GTO2XW
F000331 Fe 1.0 VA F000434  Fe, Cu 12 V- coo0ues Fe " v o
F000332 Fe 12 VA F000435  Fe, Cu 14 V- fo00ies Fo - v
F000329  Fe,Cu 06 VA F000436  Fe, Cu 16 V- fo00is Fo > v o
F000229  Fe,Cu 0.8-09 VR F000437  Fe,Cu 20 voo- fo00ass e s R——
F000230  Fe, Cu 10 Voo- F000438  Fe, Cu 24 VA foooes Fo 5 VD
F000231  Fe,Cu 12 V- F000421  MC/FC 0.8-0.9 voo- co00ic0 Fo s VD
F000330 MC/FC 08-09 V- F000427  MC/FC 0.8-0.9 vV  HD 000470 Ss WAO Vo
F000331 MC/FC 10 V- F000422 MC/FC 10 V- 000471 o {2 Vo
F000332  MC/FC 12 v oo- F000428  MC/FC 10 vV  HD F000472 s 1A4 Vo
F000232 MC/FC 10 VK - FO00442  MC/FC 10 VK - 000473 < 1'6 v
F000233  MC/FC 12 VK - F000447  MC/FC 1.0 VK HD fo00a7a s 1'0 s
F000329 Ss 06 V- FO00423 MC/FC 12 V- F000475 o . '2 v HD
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U=U-ura
V =siled V-ura

VK = pydlletty V-ura

T = trapetsoidiura

- = vakiovaruste (sisdltdd muovisen syottopyoran)
HD = sarja vaativaan kdyttoon (sisaltad metalliset syottopyorat)
MC/FC = metalli-/jauhetéytelanka

Loydat lisatietoja kulutusosien soveltuvuudesta Kemppi Configurator -palvelusta osoitteesta https://configurator.kemppi.com/.
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LISAVARUSTEET

F000318 Fe 0809 V HD
Paketti Materiaali Koko Ura Syottopyora
FO00476  Ss 16 vV HD X5 FastMig, F000536  MC/FC 10 VK -
F000478  MC/FC 12 VK - X5 FastMig Pulse F000537  MC/FC 12 VK -
F000479  MC/FC 14-16 VK - F000538  MC/FC 14-16 VK -
F000481  MC/FC 12 VK HD FO00455  Ss(FECU) 0809 v - F000539  MC/FC 10 VK HD
F000482  MC/FC 14-16 VK HD FO00456  Ss(FE.CU) Ss(FE.CU) V - F000540  MC/FC 12 VK HD
F000484 Al 12 u - FO00457  Ss(FE.CU) 12 v - F000541  MC/FC 14-16 VK HD
F000485 Al 14 u - F000458 S (FE) 0809 v HD F000542 AL 10 u -
F000486 Al 16 u - FO00459 S (FE) 10 vV HD F000543 AL 12 U -
FO00460  Ss (FE 12 vV  HD
SuperSnake e Master M 353, 355, 358
FO00461 Al 10 u -
GT02/SW FO00455  Ss(FE,Cu) 0.8-0.9 voo-
F000462 Al 12 U - s (FE.Cu)  080.
W004279  Fe 16 VA FO00493  FEMC/FO) 10 v HD FO00461 Al 10 U -
W004281 MC/FC 12 VK - FO00494  FE(MC/FO) 12 v HD F000462 Al 12 U -
W006608 MC/FC 16 VK - FO00495  FEMC/FO) 16 vV HD F000488  FE (MC/FC) 0.8-0.9 voo-
_ FO00489  FE (MC/FC) 1.0 voo-
SuperSnake GTX FO00496  Ss(FE,CU) 14 v
FO00497  Ss(FE.CU) 16 v - FO00490  FE (MC/FC) 1.2 voo-
F000507  FE 10 voo- '
FO00498  Ss (FE) 6 vV HD F000492  FE (MC/FC) 0.8-09 vV HD
F000508  FE 12 voo-
FO00499  MC/FC 10 VK - F000493  FE (MC/FO) 1.0 vV  HD
F000509  FE 16 voo-
FO00500  MC/FC 1 VK - FO00494  FE (MC/FO) 1.2 vV HD
FO00510  FE 10 vV HD
FO00501 MC/FC 1416 VK - FO00494  FE(MC/FC) 12 VoMb
FooosTt FE 12 v Hb FO00499  MC/FE 10 VK
. v : -
fo00s12 FE s v o F000502  MC/FC 10 K HD
FO00503  MC/FC 12 VK HD FO00500 ~ MC/FE 1.2 VK-
FO00513  SS 10 voo-
Fooosia < 5 y FO00504  MC/FC 14-16 VK HD FO00502  MC/FE 10 VK HD
: FO00505 MC/FC 2.0 VK HD FO00503  MC/FE 12 VK HD
F000515  SS 14 voo-
FO00506 Al 16 U -
FO00516  SS 16 voo-
7
F000518  SS 12 vV HD
F000527  FE(MC/FC) 0.8-09 voo-
FO00519  SS 16 vV HD
F000528  FE(MC/FC) 1.0 voo-
F000520  MC/FC 12 VK - MC/FC)
F000529  FE(MC/FC) 1.2 voo-
F000521  MC/FC 14-16 VK -
F000530  FE(MC/FC) 0.8-09 vV HD
F000522  MC/FC 12 VK HD
F000531  FE(MC/FC) 1.0 V. HD
F000523  MC/FC 14-16 VK HD 00053 MCFO
F 2 FE(MC/FO) 12 vV HD
F000524 AL 12 u - 00053 MO
F ,CU(FE) 08-0. voo-
fo00505 AL T U 000533 SS,CU(FE) 0.8-0.9
F 4 L CUFE) 1 voo-
F000526 AL 16 u - 000534 S5CUFB 10
F000535  SS,CU (FE) 1.2 voo-
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Kaukosaatimet

R10 R20

Voit parantaa hitsauksen laatua ja tydtehoa, mukavuutta ja turvallisuutta tarkoituksenmukaisten, helppokdyttoisten
kaukosdatimien avulla. Hitsauspistoolin kaukosaatimet, kasikaukosadtimet ja jalkapoljinsadtimet véahentavat tarvetta liikkkua
tyokohteen ja virtaldhteen valilla. Ne lisdavat tyodtehoa ja vahentavat tyon rasittavuutta.

Pituus (m)
Tilauskoodi 6185409 618540901 6185419
Minarc 220 ° (]
MinarcTig ° °
KempGouge ARC 800 o °
Master S ° °
R11F FR43 FR45 HR40 HR43 HR45

Kaukosétimet -m-mm-m_mm

Pituus (m)

Tilauskoodi 6185407 FR43 FR45 HR40 HR43 HR45
Master M ° °

MasterTig ° ° ° °
MinarcTig °

Master 315 ° o
X5 FastMig o o
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LISAVARUSTEET

Lisavarusteet

Maadoituspuristimet/-liitin
Kemppi 200, 200A 25-35 mm, kaapelikenkéliitdntd, @ 6 mm 9871531
Kemppi 300, 300A 50-70 mm, kaapelikenkaliitdannan @ 6 mm, kuparipunos liittimen leukojen valissa 9871540
Kemppi 500, 500A 70-95 mm, kaapelikenkaliitdnnan @ 8 mm, kuparipunos liittimen leukojen valissa 9871541
Kemppi G- 600, 600A 35-120 mm, kaapeliliitanta kuusiokoloruuvilla, runko-osa messinkid, ruuvattava 9871560

-_— . .

60/35 % ED, virtakestoisuus Paino (g) / kaapelikoko (mm?) Tilauskoodi

KEMPPI 300 150/200, 300 A 321/16-25 9871021
KEMPPI 400 200/250, 400 A 421/16-25 9871031
URANIA 5 250/300, 500 A 500/35-50 9871041
URANIA 6 300/400, 600 A 855/50-70 9871051
MYKING 200 200 A 285/10-25 9871060
MYKING 450 450 A 485/35-70 9871070
MYKING 600 600 A 535/50-70 9871080

Kaikissa runko-osa kupariseosta ja kaapeliliitanta kuusiokoloruuvilla

i

"

Kaapeliliittimet _ Tilauskoodi Tilauskoodi

Virtakestoisuus A Kaapeli mm? Uros Naaras
200 10...25 9771650 9771626
250 35 9771671 9771628
315 50 9771670 9771627
400 70 9771680 9771629
500 95 9771630
600 95 9771681

Haaroitusliitin (1 uros ja 2 naarasliitinta) 70/90 9771637
Sovitin Euro-Dix 70/95 SP801140

Oheistuotteet 115




Oheistuotteet

Langansyottolaitteen kdantyva alusta X8702010000
Kaantyva alusta kahdelle langansyottolaitteelle  X8702020000 o
Langansyottolaitteen kevenninvarsi X8702030000 °
Langansyottolaitteen puomiripustin X8702040000 °
Kaapeliteline X8701030000 o
Lisavarustelokero X8701040000 °
X5 Kaantyva alusta SP801116 o
Kaantyva alusta kahdelle langansyéttolaitteelle  X5702070000 °
Langansyottolaitteen kevenninvarsi X5702060000 o
Langansyottolaitteen puomiripustin X5702040000 o
Lisdvarustelokero X5701040000 °
& = Q/ .% PN
LANGANSYOTTOLAITTEEN KAANTYVA VASTAPAINOVARSI LANGANSYOTTOLAITTEEN KAAPELITELINE
KAANTYVA ALUSTA ALUSTA KAHDELLE PUOMIRIPUSTIN

LANGANSYOTTOLAITTEELLE

LISAVARUSTELOKERO



LISAVARUSTEET

Euroliitin MinarcMig- ja MinarcMig Evo -malleihin - Pistoolinpitimet -

Euroliitinsarja WO008366 GH 10 Pistoolinpidin 6256010
Langanjohdin, 0,6-0,8 mm, euroliittimeen SP008578 GH 20 Pistoolinpidin 6256020
Punainen langanjohdin, 0,9-1,0 mm, euroliittimeen SP008856 GH 30 Pistoolinpidin 6256030

EUROLIITIN MINARCMIG- JA MINARCMIG EVO -MALLEIHIN

GH 10 PISTOOLINPIDIN GH 20 PISTOOLINPIDIN GH 30 PISTOOLINPIDIN

Pistoolinpitimet on ensisijaisesti tarkoitettu kiinnitettaviksi hitsauskoneisiin, mutta myos kuljetusyksikéihin ja hitsauspoytiin.
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Kaksipyoraiset kuljetusyksikot

MST 400* X5 Kuljetuskarry

S10M-jalakset

T32A
; T35A
°
> °
a3
s =D
g M e E
v} v v a s s
. < [a] [a] o E =
" Suositellaan pienemmille n n i M n © 0 - =
kaasupulloille ~N L) < n 0 n ] 8 .S, ° o "
=) o =) 2 £=) N i) n
= = = = = = = s = N = )
T & 5 & & & &5 ¥ ¢ ¢ 3 3
7] i k] k] k] k] 7] g ) e [rd k7]
© © © S © © o £ £ £ in ©
Tilauskoodi  Paino, kg = = = = = = = = = = x =
MST 400 6185294 11.8 ° ° °
T22MT T22MT °
T25MT T25MT 31 ° ° ° [ ° ° °
T32A T32A °
T35A T35A ° ° °
S10M-jalakset S10M ° ° °
X5 Kuljetuskarry - X5701030000 L

m Kaksipyoraiset kuljetusyksikot



LISAVARUSTEET

X8 MIG Welder

Nelipyoraiset kuljetusyksikot

i “4]: o>

P45MT X5 Kaasupullon ‘

X8 Kaasupullon
kuljetuskarry

kuljetuskarry
9] o
8 v v S
< [a] [a] N <
1n n 1 1n
2 809 2 8 8 3 2
P43MT o 2 o 2 2 2 2 2 5 2
= & g = = = ®w = g =
g g ¢ & & & © 9 § =
k7] " % ¥ % % 8 E % &
Tilauskoodi Paino, kg © © © © © S 8 o 8 in
= = = £ = = = xXx = x
PASMT P45SMT 30,5 ® ® (] ® ® ® °
PA3MT P43MT 13,5 ® [} (] ® ® [ °
X8 Kaasupullon kuljetuskarry X8701020000
X8 Wheel Set (sisdltyy virtaldhteeseen) X8701010000
X5 Kaasupullon kuljetuskarry X5701020000 L] L]

* MV-malleissa tarvitaan kiinnike W002731.

X5 Wire Feeder Kaksipyorainen X5 Wire
-kuljetuskarry Feeder -kuljetuskarry

L3

L

Tilauskoodi Paino, kg X5 Wire Feeder 300 X5 Wire Feeder 300HD X8 Wire Feeder
X5 Wire Feeder -kuljetuskarry X5702020000 9,5 ° ° o
Kaksipyordinen X5 Wire Feeder -kuljetuskarry ~ X5702010000 9,7 ° o °
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Kemppi varaa oikeuden muuttaa tdmén tuoteluettelon tietoja.
Ajan tasalla olevat tiedot I6ytyvat osoitteesta www.kemppi.com.

120 Yhteystiedot



Yhteystiedot

Kemppi Oy

Paakonttori, tuotanto, jalleenmyynti ja
kotimaan myynti

PO. PL 13 (Kempinkatu 1)

15801 LAHTI

SUOMI

Puh.+358389911

sdhkoposti: myynti.fi@kemppi.com

Kemppi Australia Pty Ltd
Unit 2, 463 Victoria Street

Wetherill Park NSW 2164

Sydney

AUSTRALIA

Puh. +61 2 8785 2000

sdhképosti: sales.au@kemppi.com

Kemppi Benelux B.V.
Minervum 7284

4817 ZM Breda

ALANKOMAAT

Puh.+3176 5717750

sdhkdposti: sales.nl@kemppi.com

Kemppi Benelux B.V.
Belgia
Puh. +32 15212 880

sdhkdposti: sales.nl@kemppi.com

Kemppi Danmark A/S
Literbuen 9

2740 Skovlunde

TANSKA

Puh. +45 4494 1677

sdhképosti: sales.dk@kemppi.com

Kemppi France S.A.S
65 Avenue de la Couronne des Prés
78681 Epéne Cedex

RANSKA

Puh.+ 33 (0) 1309004 40

sdhkdposti: vente.fr@kemppi.com

Kemppi GmbH
Perchstetten 10

35428 Langgons

SAKSA

Puh. +49 6403 7792 0

sdhkdposti: sales.de@kemppi.com

Kemppi India Private

Limited

Ingale Industrial Park

Shed 1, GAT No - 339/3
Village Mahalunge Ingale

Tal. Khed, Dist. Pune Phase 1
Chakan MIDC, Pune — 410501
INDIA

Tel. +91 2135-684450

e-mail: sales.india@kemppi.com

Kemppi Italia S.R.L.
Via del Lavoro, 8

36020 Castegnero, ltalia

ITALIA

Puh. +39 0444739850
sales.it@kemppi.com

Kemppi Norge A/S
Danholmen 19

3115 Tensberg

Postboks 2151, Postterminalen
3103 Tensberg

NORJA

Puh. +47 33 34 60 00

sdhkdposti: sales.no@kemppi.com

Kemppi Sp. z o.0.
ul. Kolonijna 3

03-565 Warszawa

PUOLA

Puh. +4822 7815301
sdhkdposti: info.pl@kemppi.com

Kemppi Sverige AB
Kung Hans vdg 3

19268 Sollentuna

RUQTS!

Puh. +46-8-590 783 00

sdhkdposti: sales.se@kemppi.com

Kemppi (U.K) Ltd.
Martti Kemppi Building

Priory Business Park
Fraser Road

Bedford, MK44 3WH
ISO-BRITANNIA

Puh. +44 845 6444201

sdhkdposti: sales.uk@kemppi.com

Kemppi Welding
Technology (Beijing) Co.,
Ltd.

5/F, Building #29,

No. 18, 13th Kechuang Street,

VPark, BDA Beijing,

100176 Beijing

KIINA

Puh. +86 106787 6064

sdhkoposti: sales.cn@kemppi.com
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4-pyordinen
langansyo6tto

Tasavirta- ja
pulssivirta

Vakiojannite

Toimii yksivaiheisella
virransyotolla

Energiatehokas
muihin vastaaviin
tuotteisiin verrattuna

TOOO®

®© 0O

rikoissymbolit

2-pyordinen
langansyo6tto

Virransy6ton
taajuus

Vakiovirta

Toimii
kolmivaiheisella
virransyotolla

® OO

Taydellinen luettelo Kempin myyntiyhtidistd, edustajista ja jalleenmyyjista www.kemppi.com.

ERIKOISSYMBOLIT

Vesijadhdytysmahdollisuus

Vaihtovirta, tasavirta ja
pulssivirta

Vakiovirta ja vakiojannite

Monijanniteyksikko
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Designed for welders

Kaarihitsauksen edelldkavija. Kemppi on kaarihitsausteollisuuden muotoilujohtaja.
Olemme sitoutuneet parantamaan hitsauksen laatua ja tuottavuutta valokaaren jatkuvalla
kehittamiselld ja tydskentelemalld vihnredmmén ja tasa-arvoisemman maailman puolesta.
Kemppi toimittaa vastuullisia tuotteita, digitaalisia ratkaisuja ja palveluita ammattilaisille
teollisuushitsausyrityksista yksittaisiin urakoitsijoihin. Tuotteiden kdytettavyys ja
luotettavuus ovat ohjenuoramme. Kokenut kumppaniverkostomme kattaa yli 70 maata,
jotta sen asiantuntemus on aina paikallisesti saatavilla. Kempin padkonttori sijaitsee
Lahdessa ja liikevaihtomme vuonna 2022 oli 195 miljoonaa euroa. Tyollistdmme |dhes 800
asiantuntijaa 16 maassa.

Kemppi - Designed for welders

www.kemppi.com | @ 0 o O @

& KEMPPI

€¢142¢00



